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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

PREMIER COMPLEMENT A LA PUBLICATION 226 (1967)

DIMENSIONS DES NOYAUX EN CROIX (NOYAUX X) EN OXYDES
FERROMAGNETIQUES ET PIECES ASSOCIEES

PREAMBULE

1) Les décisions ou accords officiels de la CEI en ce qui concerne les questions techniques, prépmar des Comités d’Etudes
olfsont représentes tous Jes Comites nationaux s INteressant a ces questions, expriment dans/la plus\grande thesure possible
u] accord international sur les sujeis examinés.

2) Cqs décisions constituent des recommandations internationales et sont agréées cor tés nationaux.
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National
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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

FIRST SUPPLEMENT TO PUBLICATION 226 (1967)

DIMENSIONS OF CROSS CORES (X-CORES) MADE OF
FERROMAGNETIC OXIDES AND ASSOCIATED PARTS
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Pager2t

Corrjger dans le tableau pour le noyau X 25 les
dimepsions en inch suivantes:

0,388 (d; .y devient 0,386
0,933 (d, ;) devient 0,929.
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ANNEXE C

EXEMPLE D’UNE NORME POUR CALI-
BRES POUR LA VERIFICATION DES
DIMENSIONS DE NOYAUX EN CROIX
SATISFAISANT AUX NORMES FONDA-
MENTALES DE LA CEl

fa—— b,

V7

APPENDIX C

EXAMPLE OF A STANDARD FOR GAUGES
TO CHECK THE DIMENSIONS OF CROSS
CORES MEETING THE IEC PRIMARY

STANDARDS

=
sl

Dimensipn X22 ( X5 K\ X30 X35
b mm /ﬁ\ /‘Qm\ |\ \ﬁ\\ Nufm | in mm in
N

max. 28.395 1.1178 33.195 1.3p68

dy min. 28.375 1.1170 33.171 1.3p59
lign. 28.313 1.1146 33.103 1.3p32

max. 11.423 0.4499 14.323 0.5p39

dy mfin. 11.405 0.4492 14.305 0.5632
lifn 11.446 0.4508 14.346 0.5648

13.97 0.5401 16.62 0.6469 20.42 0.7p95

b 13.95 0.5400 16.60 0.6468 20.40 0.7p94
13.99 0.5401 16.64 0.6469 20.44 0.7p96

::Jax. nder 10.0 0.3940 11.75 0.4630 14.75 0.5810

ds in: consideration 9.98 0.3932 11.73 0.4622 14.73 0.5p02
lim. 9.96 0.3924 1171 0.4615 1471 0.5795

P max. | 147 0.5788 15.9 0.6258 239 0.9408 283 1.1138
1 min. 14.5 0.5709 15.7 0.6179 23.7 0.9329 28.1 1.1059
max. 9.195 0.3618 9.595 0.3778 14.995 0.5908 18.395 0.7238

hy min. 9.181 0.3613 9.581 0.3773 14.977 0.5901 18.375 0.7230
lim. 9.16 0.3604 9.56 0.3764 14.954 0.5892 18.349 0.7220

1) Voir les notes des pages 6 et 7.

1) See the notes on pages 6 and 7.
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Calibre B . S 2' Gauge B
Calibre « Entre » j' Gauge “Go"
/
Calibre C . - _ dr Gauge C
Calibre « N'entre pas» f Gauge ““No go”’
— — /—————vJ
Dimension X22 XZS-? \ \X \ 5
1 X 3
) mm mn ‘h&\ \gni ‘ n
max. 2.995 0.1178 N.l 5.395 02124
dy min., 2,985 0.1174 A7 5.383 0.2119
lim. 2.97 0.1168 0.171 5.365 0.2112
dy max. 3.21 0, ] 1817 5.617 0.2212
min. 3.2 1262 0.1812 5.605 0.2207
A
{ max. 20.5 0 80\ 5 1.201 35.5 1.398
min, 19.5 K 5 1.161 34.5 1.358

Notd

la base de la différence donnée pour les ca-
libres en millimetres arrondies 3 gnatre déci-

Notes 1. — The gauges shall be in accofjdance with the

figures and tables on pages 5|and 6.

The dimensions
“max.”’
that indicated as “lim.”’
permissible for the gauge.

give

indicated 4gs
give the manufactyring tolerance;

“min.”” and

the wear limit

All edges on free surfaces except those in the
bottom recesses shall be roupded off with a

radius of 0.3 mm.

The dimensions have not be
applying the conversion met
but have been derived direct

n converted by
d of Clause 2,
from the cor-

responding dimensions of thg¢ cross cores on

the basis of the difference sta

d for the milli-

metre ganges, rounded to four decimal places

males dans le systéme en inch.

C’est pour cela que 1’usage de ces calibres a
été limité au contrdle de noyaux-x apparte-
nant au méme systéme dimensionnel, c’est-
a-dire que les calibres fabriqués avec des
dimensions en miliimétres peuvent étre utilisés
uniquement pour le contréle de noyaux-x aux
dimensions exprimées en millimétres et les
calibres fabriqués avec des dimensions en inch
pour les noyaux-x aux dimensions exprimées
en inch.

in the inch system.

Therefore the use of these gauges is restricted
to checking only cross cores manufactured in
the same dimensional system, which means that
gauges manufactured with millimetre dimen-

sions can only be used for

checking cross

cores with millimetre dimensions and gauges
manufactured with inch dimensions for cross

cores with inch dimensions.
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4. — Afin de faciliter la fabrication, il peut étre

nécessaire d’utiliser des calibres ayant des
dimensions, différant de celles données dans
la présente annexe, mais les dimensions des
noyaux doivent toujours satisfaire a article 3
du présent complément.

Méthode: Pour vérifier le logement de la car-
casse, les encoches et le trou central, un jeu
de noyaux en croix est placé autour du calibre A
approprié (voir la page 5) et, pour les noyaux
avec trou central, le calibre B (voir la page 6)
est placé dans le trou des deux demi-noyaux.
Sous pression non excessive les deux demi-
noyaux doivent se refermer sans produire
d’entrefer sur les jambages extérieurs.

Le calibre C (voir la page 6) ne doit pas
pénétrer dans le trou central de ['un ou "autre
d TTOyaux,

4.— In order to facilitate production it may be

necessary to use gauges having dimensions
differing from those given in this Appendix,
but the dimensions of the cores shall always
comply with Clause 3 of this supplement.

Procedure: To check the winding space, pin
recesses and centre hole, a pair of cross cores
is placed around the appropriate gauge A
(see page 5) and, for cores with centre hole,
gauge B (see page 6) is placed in the hole of
the two core halves. The two core halves when
pressed together without forcing, shall meet
at the outer legs without air gap.

Gauge C (see page 6) shall not pass through
the centre hole of either core.

Sa

@C@f
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