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Page 42
26. Essai de rupture électromécanique (seulement sur les éléments de chaine de la classe B)

Remplacer cet article par le suivant:

Cet essai doit étre appliqué aux éléments de chaine pour lesquels une décharge électrique
permettra de déceler un défaut mécanique de la partie isolante. Dans les autres cas, par exemple
pour les éléments de chaine en verre trempé, les isolateurs ne doivent étre soumis qu’a Iessaj de
rupture mécanique (article 27).

Les éléments de chaine doivent étre soumis individuellement a une tensi
industrielle et a une charge de traction, appliquées simultané

onha. fréqugnce

liques.
de“la machine
s &
rotule et logement de rotule des éléments de chaines d ola g eta
logements de rotule, et a la Publlcatxon 471 de la e et

La charge de traction doit étre
environ 75% de la charge de rupt

Ju’a
uel-
aux
irfjute,

est

par
ntée
leur

Publication 383

27. _Essai de rupture mecanigue

Remplacer cet article par le suivant:

27.1  Eléments de chaine (classe A et ceux de la classe B auxquels I'essai de rupture éleciromécanique
[article 26] n’est pas applicable)

Les éléements de chaine doivent étre soumis individuellement & une charge de traction
appliquée entre les parties métalliques.

Publication 383 mod. 1 (Octobre 1980)
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Page 43
26. Electromechanical failing load fest (on type B string insulator units only)

Replace this clause by the following:

This test shall be applied to string insulator units of types such that an internal electrical
discharge will serve to indicate mechanical failure of the insulating part. For other types — for
instance, string insulator units made from toughened glass — the insulators shall be submiited
only to the mechanical failing load test (Clause 27).

The string insulator units shall be subjected individually to a power-
a tensile load applied simultaneously between the metal parts.
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Pubiication 383 Amd

27. WMechanical failing load test

Réplace this clause by the following:

27.1  String insulator units (type A and those of type B to which the electromechanical failing load test
[Clause 26] is not applicable) ‘

The string insulator units shall be subjected individually to a tensile load applied between the
metal parts.

Publication 383 Amend. 1 (October 1980)
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Article 27 (suite)

En ce qui concerne leurs principales dimensions, les pi¢ces d’accrochage de la machine
d’essai doivent étre conformes a la Publication 120 de la CE1 pour les isolateurs a rotule et a
logements de rotule, et a la Publication 471 de la CE1 pour les isolateurs a chape et tenon.

La charge de traction doit étre augmentée rapidement, mais sans a-coup, de zéro jusqu’a
environ 75% de la charge de rupture mécanique spécifiée; on 'augmente ensuite graduellement
dans un temps compris entre 15 s et 45 s, correspondant respectivement a des taux d’agctois-
sement de 100% et 35% de la charge de rupture mécanique spécifiée par minute, jusqu’a’ce gue
cette derniére soit atteinte.

L’isolateur subit I’essai avec succés si la charge de rupture méca
sans rupture mécanique.

nte
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que la charge de rupture comme définie au paragraph teinte. tée.

27.2  Isolateurs du type rigide
Les isolateurs rigides a tige doivent étre ¢ 3 L igi de
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dureée de I'essai.

Les isolateurs rigides a socle ces

ferrures.
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sans rupture mécanique.

A titre d’information, chaque fois que cela est possible et aprés accord, la charge doit|étre
augmentée jusqu’a ce que la charge de rupture telle qu’elle est définie au paragraphe 3.15{soit
atteinte. Cette valeur est notee.

Notes 1. — D’autres essais peuvent étre faits dans des conditions se rapprochant des conditions réelles de service.
Leurs modalités seront arrétées, par cas d’espéce, d’un commun accord entre le fabricant et I'acheteur, et
réalisant, par exemple, une fixation de la tige dans I'isolateur identique a celle utilisée en service.

2. — La charge de rupture d’un isolateur rigide a tige n’est pas normalement déterminée par la résistance du
diélectrique, mais par celle en flexion de la tige. En réalisant I’essai de flexion, il peut étre tres difficile
d’atteindre la charge de rupture réelle sans déformation permanente de la tige d’essai.

Publication 383 mod. 1 {Octobre 1980)
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Clause 27 (continued)

As regards their essential dimensions, the coupling pieces of the testing machine shall be in
accordance with IEC Publication 120 for insulators with ball and socket couplings, and IEC
Publication 471 for insulators with clevis and tongue couplings.

The tensile load shall be increased from zero rapidly but smoothly up to approximately- 75%

of the specified mechanical failing load and shall then be gradually increased, in a time between
tavatac ~f 1 nronca € 100, a2 2807 ~f tha cmanify d

14 d.-45 = M ot
100 AlIU 777 O, UUIIVD}JUII\JIIIE I\IO}JL/\JLIV\JIJ L lut\.ﬂ) VI TINIVI VOV UT TUWV7TATINT S REASA A2 PA ] 24 2 LYy

mechanical failing load per minute, until the latter is reached.

The insulator passes the test if the specified mechanical failing ut
mechanical failure.
In order to obtain the maximum information from the test, ogs special reéasons apply, for

instance the maximum tensile load of the test machine, the Y wcreased until the
failing load as defined in Sub-clause 3.15 is reached and tt

27.2 Rigid insulators
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To provide information, whenever possible and by agreement, the load shall be increaged
until the failing load as defined in Sub-clause 3.15 is reached and the value recorded.

Notes 1. — Other tests may be carried out under conditions reproducing service conditions as closely as possible, for
example, by adopting the same method for fixing the pin into the insulator as will be used in service. The
details shall be agreed, in each case, between the manufacturer and the purchaser.

2. — The failing load of pin type insulators is not normally determined by the strength of the dielectric but by
the bending strength of the pin. In performing the cantilever load test, it may be very difficult to reach the
actual failing load without permamently damaging the test pin.

Publication 383 Amend. 1 {October 1680)
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~ Page 48
31. Verification de la gualite de la galvanisation

Remplacer cet article par le suivant:

Cette vérification comprend:

— un contrble d’aspect (voir paragraphe 31.2):

— une détermination de la masse de zinc par unité de surface par éthode d’esdai

magnétique (voir paragraphe 31.3);

— en cas de divergence d’opinion sur les résultats, un essai décisif;

cables:

— ISO 1459 (F): b1

1460 (F): ments de galvanisation a chaud sur

— ISO
' de la masse par unité de surface —

_— ] c ¢ Revétements de galvanisation & chaud dur

métalliques et autres revétements non organiques [—
sns et conventions concernant le mesurage de ’épaisseur.

Revétements métalliques non magnétiques et émaux vitrifiés sur métal |de
bdse magnétique — Mesurage de I'épaisseur du revétement — Méthode
magnétique.

Notex=~ Bien quil soit difficile d’établir une recommandation générale, il est possible d’effectuer d’une fagon satis-
faisante la réparation de la galvanisation de petites surfaces endommagges, par exemple au cours d’gne
manutention excessivement brutale; cette réparation doit étre faite de préférence par I'utilisation de batond de
soudure d’alliage de zinc 4 bas point de fusion étudiés pour cet usage. L'épaisseur du revétement réparé doit
étre au moins égale a celle de la couche de galvanisation.

La dimension maximale pour laquelle une telle réparation parait acceptable dépendra, dans une certaine
mesure, de la nature de la piéce en acier ou en fonte et de ses dimensions; mais comme indication générale,
on peut dire qu'une surface de 40 mm?2 est convenable, 100 mm? étant le maximum pour les grandes
armatures d’isolateur. Toutefois, la réparation du revétement endommagé n’est permise que dans des cas
exceptionnels sur défauts mineurs et aprés accord entre 'acheteur et le fabricant. Il est 4 noter que la
réparation au moyen de batons de soudure n’est possible que sur les armatures ferreuses détachées parce que
la température de celles-ci durant le traitement serait trop élevée pour autoriser cette méthode sur les
isolateurs assemblés.

Publication 383 mod. 1 {Octobre 1980}
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Page 49

31. Gaivanizing test

Replace this clause by the following:

This test comprises:

— an appearance test (see Sub-clause 31.2);

— a determination of the mass of zinc per unit area by a magnetic test 4
31.3); .
— in case of divergence of opinion on the results, a decisive test b
gravimetric method for castings and forgings;
microscopical method for bolts, nuts and washers; the\gravimg d’can also be

used for washers;’

— other test methods by agreement (see Sub-clause

— ISO 1460 (E):

— ISO 1461 (E

ISO 14Q 2)s

other non-organic coatings — Definitions and conventiops
ing the measurement of the thickness.

dgnetic basis metals — Measurement of coating thickness — Magnelic
method. ' '

Note~ Althougl(it is difficult to give a general recommendation, it is possible to repair satisfactorily the zinc coating
on small areas damaged for instance, by excessively rough treatment; the repair shall be carried out by megns
of low melting point zinc alloy repair rods made for this purpose. The thickness of the renovated coatipg
should be at least equal to the thickness of the galvanized layer.

The maximum size of the areas for which such repair is acceptable will depend, to some extent, on the kind of
ferrous part and its dimensions, but for general guidance an area of 40 mm? is suggested as being suitable,
100 mm? being the maximum for large insulator fittings. Nevertheless, repair of the damaged coating is only
permitted in exceptional cases on minor faults, after agreement between purchaser and manufacturer. It
should be noted that repair by means of repair rods is only possible on loose ferrous parts, because the
temperature of the ferrous part during this treatment will be too high to permit use of this method for
complete insulators.

Publication 383 Amend. 1 (October 1980}
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Article 31 (suite)

31.1  Echantillonnage

Pour n’importe quel essai, on utilisera I’échantillonnage prévu a larticle 23.
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piéce revétue (voir paragraphe 5.4.2 de la Norme ISO 1459).
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De légers manques de galvanisation peuvent étre admis. La s
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Notes 1. — Quand cet article est appliqué aux grands
100 000 mm2, comme par exeprpleles dispos

défaut de revétement peut alo ¢

supérieure a 0,02%.

5=

— =t

600'g/m?2 surtensemble des échantillons, avec
500 g/m? sur chaque échantillon;

—~ pour les boulons, écrous et rondelles:

375 g/m? sur I'ensembie des echantliions, avec
300 g/m? sur chaque échantillon. ,

Note. — A titre indicatif, les valeurs ci-dessus correspondent aux épaisseurs suivantes:
600 g/m? = 85um
500 g/m2 = 70 um
/ . 375 g/m?2 = 54 um

300 g/m? = 43 pm

Publication 383 mod. 1 {Octobre 1980)
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Clause 31 (continued)

31.1 Sampling

For all tests, sampling according to Clause 23 is used.

31.2 Appearance

The inspection shall be visual.
ent
the

The coating shall be continuous, as uniform and smooth as possibfe (immorder, te prey

Small uncoated spots are permissible. The maximum arez | S be
4 mm?, but the whole uncoated surface shall not be more than 6.3% ; FOXI btal

The coating shall be sufficiently adherent to withsta i sist i mal
use of the article without peeling or flaking.

(e.g.
the

Notes 1. — When this clause is applied to the larger
stress control devices or conpe

unpless

otherwise agreed between th¢ purchaser andythemantfacturer.

31.3.1 Value

The fol hrer

€re

500 g/m? on any individual sample;

— for bolts, nuts and washers:

378 g,/mb2 for the agrpprl number of cﬂmpl?g with

300 g/m? on any individual sample.

Note. — For guidance, the approximate thicknesses equivalent to the above values are:
600 g/m? = 85 um
500 g/m? = 70 um
375g/m?2 = S54um
300 g/m? = 43 um

Publication 383 Amend. 1 {October 1980} -
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Article 31 (suite)

31.3.2 Détermination de la masse par un essai suivant la méthode magnétique

La détermination de la masse par la méthode magnétique est non destructive, suffisamment
exacte, simple, rapide et, dans la plupart des cas, adéquate. On utilisera donc cette méthode
comme essai de base. '

Elle sera effectuée dans les conditions d’essai prescrites dans la Norme 1SO 2178 (voir en
particulier article 3: Facteurs influengant la précision de mesurage).

t

En cas de divergence d’opinion
doit étre effectué:
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T d’autres méthodes d’essai, par exemple I’essai par immersion
la méthode gazométrique, mais 'acheteur et le fabricant devront
etre \enterfdus sur le choix d’une méthode, son application et les conditions

deuxiéme édition (1976) de la Publication 383 dela CEI.

Publication 383 mod (Qatobre1980)
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