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Page 14
6.5 Détergent

Remplacer le tableau 11 de ce paragraphe et la note 1 qui le concerne par ce qui suit :

TABLEAU 11

Comapocitiong diy dbotoraonint 10
HPOSHAOK

T ST Ty €

Alkyl benzeéne sulfonate a chaine linéaire
(longueur moyenne de chaine d’alkylate Cy 5)

Alcool de suif éthoxylé (14 EO)

Savon de sodium (longueur de chaine  Cp.q6: 13-26%
Cig.o2: 74-87%)

Tripolyphosphate de sodium

Silicate de sodium (SiO2: Na,0=3,3:1)

Silicate de magnésium

Carboxy méthyl cellulose

Ethylénediamine tétracétate de sodium

Azurant optique pour coton (dimorpholinostilbénique)

Sulfate de sodium

(soit & titre d’impureté, soit volonta1remen1 ajouté
Eau 7,8%
Poudre atomisée \/ 80,0% 80J0%
Perborate de sodium tétrahydrate 20)0%

Détergent d’essai CEI}\CC perborate, t\Q)e 1 m \\/ 100J0%

Note . — Le perborate

Publication 456 nod. 1 {juiltet 1980}

6.6 Charge (

rou-

7.  Déterniina ’aptitude au lavage

Remplacer le paragraphe 7.4 de cet article par le suivant :

A
u

I = S ]
1Y WA att WHOTat

errecchurge e fige propre et epTonverTes O SatiSSures oTalsees

7T.A.L Principe de lessai

L aptitude au lavage d’une machine a laver est caractérisée, au cours de 'essai dit « normal », par
le facteur de réflexion mesuré au photocolorimétre de différents types d’éprouvettes & salissures
normalisées lavées dans la machine avec une charge de linge propre, telle que décrite au para-
graphe 6.6.

Note. - Ces salissurcs normalisées peuvent également étre utilisées avec des charges normalisées de linge naturellement
sali, telles que celles décrites a I'annexe F.
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Detergent

Replace Table I1 and its Note 1 in this sub-clause by the following :

1iblication 456 Amend. 1

6.6

Dele
spec

Page

Rep

Linear sodium alkyl benzene sulphonate
(mean length of alkane chain: Cy; )

Ethoxylated tallow alcohol (14 EO)

Sodium soap (chain length Cyz.16: 13-26%
Cig.22: 74-87%)

Sodium tripolyphosphate

Sodium silicate (Si02:Na20=3.3:1)

Magnesium silicate

Carboxy methyl cellulose

Ethylenediamine-tetra-acetic-sodium-salt

Optical whitener for cotton (dimorpholinostilbene type)
Sodium sulphate 16.8%

(as accompanying substance or added) :
Water (\ 7.8%

\/ 80.0% 80.0%

20.0%

Spray dried powder
Sodium perborate tetrahydrate

L 1EC test detergent with perbo%Type I

sNtely.

100.0%

Note 1. — The perborate is suppli

July 1980)

Standard load Q
/5t paragraph: “to which are attached, if applicable, the
mens with standa Hing fied in Sub-clause 7.A.2”.

Determination of ashing performance

ice Siib=¢lause 7.4 of this clause by the following .

7.A
T.A.

T PN ISR Y] i VAN | PN | o atopadandicad il
SO-CAlled  ISIardard MeasSurerricrit. Wilit 4 1000 O CIearm Imulier Tar Gna-SIGuurutzCu o Uiing

1 Principle of measurement

The washing performance of a washing machine is characterized in the so-called “standard
measurement” by the reflectance, measured with a photocolorimeter, of different types of speci-
mens with standardized degrees of soiling washed in the machine under test together with a load of
clean linen, such as the one described in Sub-clause 6.6.

Note. — These standardized soilings may also be used with standardized loads of naturally soiled articles, such as those
described in Appendix F.
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Paragraphe 7.A (suite)

Ces différents types de salissures permettent de mesurer les caractéristiques suivantes:

7.A.1.1 L’effet de décrassage résultant principalement des actions mécaniques et thermiques, I’éprou-
vette utilisée étant salie & I'aide d’un mélange de noir de carbone et d’huile minérale.

7.A.1.2 L’effet d’enlévement des pigments protéiques, I’éprouvette utilisée étant salie a 'aide de sang.

7.A.1.3 L’effet d’enlévement des pigments organiques, I’éprouvette utilisée étant salie a I’aide de cho-
colat et de lait.

7.A.1.4 L’effet de blanchiment, ’éprouvette utilisée étant salie a 'aide de vin rouge.

L’essai est exécuté dans les conditions suivantes:

7.A.2  Eprouvettes

salissures différentes) est spécifiée a ’annexe
par la méthode décrite & I'annexe R).

ment
amment importante pour ne pas nécessiter la|fixa-
picces de la charge.

r upplavage est proportionnel & 'importance de la chargg et se

wsqu’a 2,4 kg:

arge jusqu'a 3.4 kg;

arges intermeédiaires, on considére la valeur en kilogrammes immédiatement|infé-

rreure.

J.N3  Modalités de lessai

Cing cycles complets de lavage au minimum sont effectués conformément aux indications
données par le constructeur pour le linge de coton blanc & Pexclusion du programme spécialement
prévu pour les détergents biologiques.

Si plus d’un programme répond a cette définition, le constructeur doit préciser le programme a
utiliser.

Publication 4566 mod. 1 {juillet 1980)
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Sub-clause 7.A (continued)

The different types of soiling enable the following characteristics to be measured :

7.A.1.1  The scouring effect due chiefly to mechanical and thermal action, the specimen used being
soiled with a mixture of carbon black and mineral oil.

7.A.1.2 The removal of protein pigments, the specimen used being soiled with blood.

7.A.1.3  The removal of organic pigments, the specimen used being soiled with chocolate and milk.

7.Al)l.4 The bleaching effect, the specimen used being soiled with red wine.

The test is carried out under the following conditions:

T.AR  Specimens

the

The strip formed by joi ae four kinds of soil, possibly with the addition of an
unsoiled specimen, is largd xing of individual specimens to different
items in the load.

The number ri {ng'test )3 proportional to the size of the load, and is deter-
mined as follow

— 6 strips forall loaqs greater than 5.4 kg.

For ipt¢rmediateYoads, the next lowest value in kilogrammes shall be taken into consideration.

7.A3 <Method of measurement

At least five complete washing cycles are carried out in accordance with the manufacturer’s
instructions for white cotton fabric, excluding the special programme provided for bio-active
detergents.

If more than one programme corresponds to this definition, the manufacturer shall state which
programme is to be used.

blication 4566 Amend. 1 {July 1980)
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Paragraphe 7.A (suite)

Si la machine n’est pas munie d’un programmateur ou si la notice d’emploi du constructeur ne
spécifie pas le temps de lavage, celui-ci est le suivant:
— machines a pulsateur: 4 min;
— machines a agitateur: 15 min;
— machines a tambour: sans dispositif de chauffage: 15 min;
avec dispositif de chauffage: temps de chauffage + 10 min.

La concentration de la lessive type (paragraphe 6.3) doit étre conforme aux indications des
tableaux 1V et V.

TABLEAU 1V

Concentration du détergent — Type
(Pour essais avec charge propre et salissu

. <é§\\
<N traXidn \
Type de machine

%—n\ 15 pp\ v 300 ppm
N4 4g/l

Pulsateur et agitateur

Tambour sans prélavage ) /kg 30 g/kg
Tambour avec prélavage D <

pour le prélavage 15 g/kg 20 g/kg

pour le lavage Ne 20 g/kg 27 g/kg

DLles quantités totales spécifiées prur | r\éfx%ée, ajoutées 'une a lautre, sont impératives;
cependant, le le lavage et le prélavage devra étre conforme aux
indications du donstr -ci, en accord avec les valeurs du tableau.
C TABLEAU V
Quceryration du détergent — Type 11

our essais avec charge propre
et salissures normalisées)

\) Type de machine Concentration

pour eau douce

Pulsateur et agitateur 1,6 g/t
Tambour 13,2 g/kg

Aprés chaque cycle, toutes les piéces constituant la charge sont rincées et séchées avant dBtre
utilisées de nouveau.

7.A.4  Mesures finales

A Tissue de chacun des cycles de lavage, les bandes sont séchées puis repassées par une méthode
évitant I’effet de brillant (repassage entre deux picces de tissu, ou avec lune machine a repasser).
La durée et la température du repassage doivent étre telles que le tissu ne soit pas autrement

modifié; en aucun cas, la température de la semelle du fer ne doit dépass| r 150°C.

Publication 456 mod. 1 (juillet 1980)
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Sub-clause 7.A (continued)

If the machine is not provided with a timer, or if the manufacturer’s instructions do not specify a

washing time, the following shall be used:

— for impeller type machines: 4 min;
— for agitator type machines: 15 min;

— for rotating drum type machines: without heating device: 15 min;
with heating device: heating-up time + 10 min.

The concentration of the washing-agent (Subh-clause 6 5) shall be in accordance-with-Tables-E\.

and V.

TABLE IV

Concentration for Type I — Detergent

(For tests with a clean load plus specimens soiled wma soils)

EIIR

niration fOR:
50ppn/’\li\’\p@ Y

Type of machine
00 ppm
Agitator and impeller 2, /g}] 3 / 4 g/l
Drum v’vithout prewashing!) 0g @5 g/kg 30 g/kg
Drum with prewashing!
for prewash 154/kg 20 g/kg
for main wash 20 g/kg 27 g/kg

given in the tab,

d clean load plus specimens soiled
with artificial soils)

\/ Type of machine
\Aétator and impeller

Drum

Concentration
for soft water

1.6 g/l
13.2 g/kg

After each cycle, every piece is rinsed and dried before being used again.

7.A.4  Final measurements

After each washing cycle, every strip is dried and ironed by a method in which “shine” is avoided
(i.e. ironed between two pieces of fabric, or with an ironing machine). The duration and tempera-
ture shall be such that the specimen does not undergo any other alteration; in no case shall the sole-

plate temperature of the iron exceed 150°C.

'ublication 456 Amend. 1 (July 1980)
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Paragraphe 7.A (suite)

Le photocolorimétre utilisé pour la mesure du facteur de réflexion doit permettre de mesurer les
composantes trichromatiques et un filtre absorbant les rayons U.V. est inséré entre la source lumi-
neuse et les éprouvettes. Pour les essais de lavage, seul le filtre bleu est utilisé. Le type d’appareil
et les conditions de la mesure doivent étre indiqués dans le rapport d’essai.

Avant chaque mesure, 'appareil est réglé comme suit:

— point 100:  blanc de référence (oxyde de magnésium);
-— point 0: 0 mécanique (lampe débranchée oy diaphragme fermé).

TS

Deux mesures sont effectuées sur chaque face de chaque éprouvette, soit en tout 16 mégurds par
bande.

Dans le cas de photocolorimétre a faisceau unique sensible a I’
chaine du tissu devra étre paralléle au plan de la lumiére incidente,

fe, la
aque
if une
moyenne pour chaque point de mesure.

T.A5  Analyse des résultats
On effectue les calculs suivants:

a) Moyenne pour chaque cycle de lavage

Pour chacun des #n cycles de |
obtenues au paragraphe 7.A4

les x

Publication 456 mod. 1

Ce dernier calcul est facultatif,

(juillet 1980)
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Sub-clause 7.A (continued)

The photocolorimeter used for measuring the reflectance shall be suitable for tristimulus
measurements, and a filter absorbing U.V. light is placed between the light source and the specimen.

For the washing test, only the blue filter is used. The type of instrument and the measuring con-
ditions shall be stated in the test report.

Before each measuring operation, the apparatus is set as follows:
— point 100: reference white (magnesium oxide);

— point 0: mechanical 0 (lamp disconnected or diaphragm closed).

Two measurements shall be made on each side of each specimen, thus giving a total of 16 measure-
ments par strip.

an average for each position measured.
7.A15  Data analysis
The following calculations are carried out:

a) Average for each washing cycle

For each of the #» washing cycles the arithmetic
Sub-clause 7.A.4:

dg, Standard deviation within a given washing cycle

T(x — x)?
N

This latter calculation being optional.

ublication 456 Amend. 1 (July 1980}
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Paragraphe 7.A (suite)

7.A.6  Expression des résultats

L’aptitude au lavage peut étre exprimée pour chaque type de salissures séparément, en fonction
des effets de décrassage, d’enlévement des pigments organiques et protéiques, et de blanchiment
operés par la machine:

— soit par les valeurs absolues mesurées dans les conditions indiquées au paragraphe 7.A.4 et
traitées comme indiqué ci-dessus;

— soit par le rapport entre les valeurs obtenues avec la machine essayee et celles obtenues avec la
machine de ré_fé_penr\n dénr-;h; A o

Publication 456 mod

iy
ST A I CACTTIO)

— soit en calculant a partir des équations de Kubelka-Munk rappelées a I'annexe E le pourééntdge
de salissure enlevée a partir des valeurs initiale et finale du facteur de réffexi des éprouvettes
a salissures normalisées.

1 (juillet 1980) -

Page 40

ANNEXE B
Cette annexe est a supprimer.

Page 42

ANNEXE C Q
Remplacer cette anre
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Sub-clause 7.A (continued)

7.A.6 Expression of results

The washing performance may be expressed for each type of soil separately, with reference to the
scouring effect, removal of organic pigments and proteins, and bleaching effect of the machine:

— either by the absolute values measured under the conditions given in Sub-clause 7.A.4 and cal-
culated as shown above;

— or by the ratio between the values obtained with the test machine and those obtained from the
Teterence machine described 1n Appendix D,

— or by calculating from the Kubelka-Munk equations given in Appendix E the percentage ofySoil
removed on a basis of the initial and final values of the reflectance of spé ens soiledvwith
standard artificial soil.

Publication 456 Amend. 1| (July 1980}

Pagp 41

APPENDIX B

Thils appendix is to be deleted.

Page 43

APPENDIX C

Repllace this appendix by4
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ANNEXE C

TISSUS A SALISSURES NORMALISEES

hi indications-de-cette-annexe-sont-données a-titre d’information et sont destinéeg 3 étre utilisées nour
!

10
O TTITOTCTTTrOTRY

des essais d’investigation.

Cl. Domaine d’application

L’aptitude au lavage d’une machine & laver a usage domestique ré
chimique et de la combinaison de I'une avec P'autre.

htu-
S-ci

L’effet total peut étre étudié au moyen de différents types d¢
relles ayant des propriétés correspondant aux différentes
contiennent des matiéres grasses, des protéines, des pigme 3 en
mélanges complexes. Certaines des salissures natureles™ i ue,
d’autres a Paction chimique, par exemple "oxydati k lime S on.

grice aux mesures du facteur de pes

suivants de salissures normalisées:

Ci.1 ras-

7

C1.2 Eprouvette a ba

C1.3 Eprouvettg a base
niques. @

Cl.4 Eprouvetté ¥b

oa-

fou-
SUs.

C2.

C2.1 Natiire

Suivant la présente norme, le textile destiné a recevoir les différentes salissures est en coton pur.

C2.2) Texture

Le type de texture doit permettre une répartition homogene de la salissure.

Caractéristiques du tissage (aprés le traitement prévu au paragraphe C2.3):

— chaine: 3442 fils doubles de 30 tex/cm;
— trame: 2042 fils de 50 tex/cm;
— masse: 200+10 g/m2.

La largeur du textile doit étre au moins égale aux dimensions fixées au paragraphe 7.A.2.

Publication 456 mod. 1 (juiliet 1980)
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APPENDIX C

FABRIC SOILED WITH STANDARD ARTIFICIAL SOIL

1 1 1 3 NP q . dod 1 P P
The contents of thig QppP“A‘Y SLe—given 1"}’ - of :r:fvrumt.uu, anaarcmtended—tobeuscdfortriat

tegting.

Cy

Clf1

CI1J2
Ci3

Clj4

C2
c2{t

c2p

Scope

The washing performance of a household washing machine is due to,mbe
action, and to a combination of both.

The total effect may be investigated by using different types &
having properties corresponding to those of the various kinds/of n

eseeontain fatty
inds of natural

(bleaching), solubilization and emulsion. High tempe 3N 3 e effgct of mechanical and
chemical action.

standard artificial soils:

Specimen based on carbon black and miperal dikenablidg the scouring effect mainly due to
mechanical and thermal4ction.

Specimen based on blood he romrdyal of protein pigments.
Specimen based on choddl nabhgg the removal of organic pigments.
Specimen base

Nature

According to this standard, the cloth for soiling is of pure cotton.

Weaving

The weaving method should allow a homogenous distribution of soil

Final textile characteristics (after treatment — see Sub-clause C2.3).

— warp: 34 +2 double threads of 30 tex/cm;
— weft: 20+ 2 threads of 50 tex/cm;;
— mass: 200+ 10 g/m2.

The textile width shall be at least equal to the dimensions fixed in Sub-clause 7.A.2.

Publication 456 Amend. 1 {July 1980)
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Annexe C (suite)

C2.3  Traitement
Le tissu support doit subir un traitement tel que I’on obtienne les caractéristiques suivantes:

(C23.1 Facteur de réflexion mesuré avec I’appareil d’essai décrit au paragraphe 7.A.4 supérieur a 86%,
la valeur de référence étant 90 +1%.

C2.3.2 Indice de fluidité: 4 a 5 poises.

A titre d’information, le traitement peut comporter: grillage, décatissage, décrassage, blanchi-

TSIt Sans aget optique et catandrage:

C2.4  Reproductibilité

Seuls des fabricants spécialisés de quantités importantes de textiles so ibles de foyrnir
le tissu avec une garantie de reproductibilité convenable.

C3. Salissures artificielles

C3.1.1 Composition de la salissure da base de carbone et d’huilé

Pigment: Noir de carbone:

Grandeur moyenne des grains:
Surface moyenne des
Teneur en carbone

Huile: Huile de paraffine :
Poids spécifique:
Point d’¢clair:

Vin rougeAlicante».

Note. — Une définition plus précise de la composition des salissures désignées aux paragraphes C3.1.2, C3.1.3 et C3.1|4 est
a ’étude. ’

¢332 nvigfno des salissures

Il est recommandé d’avoir une seule source de production pour chacun des éléments entrant dans
la composition des salissures.

Les produits suivants répondent aux caractéristiques spécifiées ci-dessus:

— pigment: Gasruss CKR de la société Degussa;
— huile: Ondina oil 33 de la société Shell.

Publication 456 mod. 1  (juillet 1980)
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Appendix C (continued )

C2.3  Treatment

The cloth for soiling should undergo a treatment so as to obtain the following characteristics

C23.1 Reflectance measured with the test apparatus described in Sub-clause 7.A.4 greater than 86%,
the reference value being 90 + 1 %.

C2.3.2  Fluidity index: 4 to 5 poises.

For information, the treatment may include: singeing, desizing, scouring, bleaching without any
opticat bieaching agent, and calendering.

C2H  Reproducibility

Only specialized manufacturers, manufacturing large quantities of texti g Q supply
this textile with an adequate guarantee of reproducibility.

C3.| Artificial soil

C3.1.1 Composition of soil based on carbon black and mineral oil

Pigment: Carbon black :

Average size of grains: 295 A
Average surface of grains: . 94 m2/
Carbon content:

Oil: Paraffin oil
Specific weight:
Ignition temperature:

shall be such as to obtain the reflectance specified
bon tetrachloride is used.

C3.1.

C3.4

C3..

“Alicante™ red wifie.

Note. —A-more precise definition of the compositions of soil mentioned in Sub-clauses (C3.1.2, C3.1.3 and C3.1.4 is under
consideration.

C3.2 f)rigin of sajl

It is recommended to have one single source of production for each of the elements entering in
the composition of soil.

The following materials are in accordance with the above specification:

— pigment: Gasruss CKR from Degussa;
— oil: Ondina oil 33 from Shell.

1blication 456 Amend. 1 (July 1980)
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Annexe C (suite)

C4. Application des salissures sur le textile

C4.1  Méthode
L application des salissures par immersion du tissu est recommandée.

Pour information, le traitement peut comporter les opérations suivantes:

—immersion;

— calandrage;

— séchage;

— nouvelle immersion, si nécessaire;
— calandrage;

— séchage;
— vieillissement.

C4.2  Etalonnage des salissures aprés déposition de celles-ci

nra-
e et

e la

43

hCti-
bent

Cs.

Chaque | *échantillons d’essai salis doit étre aisément identifiable et doit comporter les fen-
s¢ignements suivants: ‘

G521 Numéro de série permettant de retrouver la date de fabrication

C5.2  Date limite d'utilisation (la durée minimale de la période pendant laquelle la reproductibilité est
assurée doit étre d’un an a partir de la date de fabrication)

C5.3  Valeur du facteur de réflexion du textile non sali (voir paragraphe C2.3)

C5.4 Valeur du facteur de réﬂexion du textile sali (voir paragraphe C4.2)

Publication 456 mod. 1 (juillet 1980)
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