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ISO 8640-1 : 1990 (E/F/R) 
MC0 8640-1 : 1990 (AIWP) 

Avant-propos 

L’ISO (Organisation internationale de normalisation) est une federation mondiale d’organismes 
nationaux de normalisation (comites membres de I’ISO). L’elaboration des Normes inter- 
nationales est en general confiee aux comites techniques de I’ISO. Chaque comite membre inte- 
res& par une etude a Ie droit de faire Partie du comite technique cr& a cet effet. Les organisa- 
tions internationales, gouvernementales et non gouvernementales, en liaison avec I’ISO partici- 
pent egalement aux travaux. L’ISO collabore etroitement avec Ia Commission electrotechnique 
internationale (GEI) en ce qui concerne Ia normalisation electrotechnique. 

Les projets de Normes internationales adoptes par les comites techniques sont soumis aux comi- 
tes membres pour approbation, avant leur acceptation comme Normes internationales par Ie 
Conseil de I’ISO. Les Normes internationales sont approuvees conformement aux procedures de 
I’ISO qui requierent I’approbation de 75 % au moins des comites membres votants. 

La Norme internationale ISO 8640-1 a etc elaboree 
pour l’industrie textile et ma tkriel connexe. 

par Ie comite technique ISO/TC 72, Ma tkriel 

L’ISO 8640 comprend les Parties suivantes, presentees sous Ie titre general Materie1 
trie textile - Machines & tricoter rectilignes & maies jetees - Vocabulaire : 

pour l’indus- 

- Partie 7 : Pi&es d’en trainemen t, supports et &ments de trico tage 

Partie 2 : Dkroulemen t de Ia chaiIne, enroulement et chargemen t du trico t 

L’annexe A de Ia presente Partie de I’ISO 8640 est donnee uniquement 2 titre d’information. 

MC0 (Me>t<AyHapoAtiafi Oprawsaukw no CTaHAaprM3a4MM) flwwerca r3cewpHoM @eflepauMeM 
Ha4MOHaflbHblX OpraHl43a~Mlil fl0 CTaHAapTM3aQMM (KOMMTeTOB-WeHOB MCO). PaJpa6OTKa 

MexJJyHapOAHblX CTaHAapTOB OCy~eCTBJlFleTCfl TeXHMqeCKMMM KOMMTeTaMM MCO. KaxAbiti 

KOMMTeT-WleH, 3aPlHTepeCOBaHHblti B AeFlTeJlbHOCTPl, AJlfI KOTOpOti 6bm CO3AaH TeXHM’deCKMti 

KOMMTeT, MMeeT npaB0 6biTb llpeACTaBJleHHblM B 3TOM KOMPlTeTe. MemAyHapOF(Hbie npaBMTeflb- 

CTBeHHble M HenpaBPlTenbCTBeHHble OpraHM3a~lWl, PlMelOiqlde CBR3M C I/tco, TaKxe llpL1HMMalOT 

yqacme B pa6OTaX. qT0 KaCaeTCR CTaHflapTi43auWI B o6nacTM 3neKTpOTeXHMKl4, MC0 pa60TaeT B 

TeCHOM COTpy/JHWeCTBe C MexAyHapOAHOti 3neKTpOTeXHWeCKOti KoMvmueM (M3K). 

npOeKTbl hde>KAyHapOAHblX CTaHQapTOB, npMHF1Tble TeXHM~eCKMMM KOMMTeTaMM, paCCblnalOTCfl 

KOMMTeTaM-rlneHaM Ha oAO6peHMe AO MX yTBepIKQeHl4fl COBeTOM L/1co B KaqeCTBe MexAyHapoA- 

HblX CTaHAapTOB. OHM 0/406pFItOTCfI B COOTBeTCTBMM C IlpOqeJJypOti MCO, Tpe6ytoqeti oAo6pe- 

HMFI n0 MeHbUJeti Mepe 75 % KOMMTeTOB-WeHOB, l-lpMHMMalO~MX y’4aCTVle B TOnOCOBaHMM. 

Me>rcAyHapo~Hblfi CTatqqapT MC0 8640-1 6bin pa3pa6oTaH Tex 
TeKCmUnbHble MaWllHbl U BCnOMOZamenbHOe 060pydOBaHUe. 

Mc0 8640 COCTOMT 143 cneAytoqt4x racTeM, nOA 06l4MM 3XJlaBMeM TeKCmUnbHble MaWUHbl U 

f3cnoMotamenbHoe 060pydOBaHUe - MaWuH bl OCHOBOBFl3anbHble nnOCKUe - CnOBapb : 

- 

- 

HMcl eCKMM KOMMTeTOM MCO/TK 72, 

Yacmb 1: IlpuBodHble demanu, cynnopmbl u nemneo6pa3yrowue 3neMeHmbl 

clacmb 2: l7odava ocHoBbl, npueMKa u HaKnadKa nonomHa 

npwto>KeHMe A K HacTofuqeiA qacTM MC0 8640 flaHo TonbKO ,qm MH@OpMaq~~. 

. . . 
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INTERNATIONAL STANDARD 
NORME INTERNATIONALE 
MEXAYHAPOAHbIfi CTAHAAPT 

ISO 8640-1 : 1990 (E/F/R) 
MC0 86404 : 1990 (A/@/P) 

Textile machinery Materie1 pour I’industrie TeKcTunbHbie RnawHHbr 

and accessories - - textile - Machines id BcnonioraTenbHoe 

Bat Warp knitting 6~ tricoter rectilignes 060py~OBatiHe - ihuwibl 

machines - 6 mailles jetees - OCHOBOBFI3aJlbH ble 

Vocabulary - Vocabulaire - nnocKMe - CnOBapb - 

Part 1 : 
Driving mechanisms, 
supports and knitting 
elements 

Partie 1 : 
Pi$xes d’entrainement, 
supports et Mments de 
tricotage 

LlaCTb 1 : 

i-@MBO~HbE )JeTaJlM, 

CynflOpTbl VI 

neTneo6pasytoqMe 
3JleMeHTbl 

Scope Domaine d’application 06naCTb ilpblMeHeHbW 

This part of ISO 8640 defines the basic 
terms specifically related to the 
technology of flat warp knitting 
machines. These terms are subdivided 
into the following areas: 

La presente Partie de I’ISO 8646 definit les 
termes de base specifiques a Ia technologie 
des machines a tricoter rectilignes a mailles 
jetees. Ces termes sont classes de Ia facon , 
suivante : 

HacToflujaFc Yacrb MC0 8640 0npeplenfle-r 

OCHOBHble TePMMHbl, OTHOCfI~MeCR K nJlOC- 

KMM OCHOBOBfl3EUlbHblM MaUlMHaM. 3TM 

TePMMHbl KflaCCPlC$Wl4MpylOTCfI CJle~ylO- 

YMM 06pa30M: 

1 Flat warp knitting machines 1 Machines a tricoter rectilignes a 
mailles jetees 

1 i%lOCKafl OCHOBF13aJl bHafl MaUJMHa 

2 Sides and dimensions 2 CTOPOHbl M ra6ZipPlTbl 

2 Cot& et dimensions 
3 Machine frames 3 CTaHMHa MaUlPlHbl 

3 Bati de Ia machine 
4 Driving mechanisms for knitting 
elements 

4 IlpmoAHbie fleTani4 neTneO6pa3yD 

4MX 3JleMeHTOB 4 Pieces d’entrainement des elements 
de tricotage 

5 Supports for knitting elements; 
bars 

5 CynnopTbi neTneo6pasytorquix 3ne- 

MeHTOB; MrOJlbHM~bl 5 Support des elements de tricotage; 
barres 

6 Knitting elements 6 neTneO6pa3ytOqMe 3JleMeHTbl 

6 Elements de tricotage 
The figures illustrate the working prin- 
ciples of the various combinations. 
They do not represent the only, or even 
the most common, arrangement. 

Ha repTexax oTpa>t<eH nmb npmqm 

~&lCTBWl pa3JlMrlHblX COCTaBHblX WCT&l. 

OHM He mnfucmfl noKasaTenmm4 KaKoro- 

TO eAMHCTBeHHOr0 nM6o CaMOrO PaUlpO- 

CTpaHeHHOrO TMIla. 

Les figures ne montrent que les principes 
de fonctionnement des differents compo- 
sants. Elles ne representent pas Ie seul type 
d’execution ni Ie plus frequent. 

NOTE - In addition to terms used in the 
three official ISO languages (English, French 
and Russian), this part of ISO 8640 gives the 
equivalent terms in the German language in 
annex A; these are published under the 
responsibility of the member body for Ger- 
many, F.R. (DIN). However, only the terms 
given in the official languages tan be con- 
sidered as ISO terms. 

NOTE - En complement des termes utilises 
dans les trois langues officielles de I’ISO 
(anglais, francais et russe), Ia presente Partie de 
I’ISO 8640 donne, en annexe A, les termes equi- 
valents dans Ia langue allemande; ces termes 
sont publies sous Ia responsabilite du Comite 
membre de I’Allemagne, R.F. (DIN). Toutefois, 
seuls les termes donnes dans les langues officiel- 
les peuvent etre consideres comme etant des 
termes de I’ISO. 

flPL’lME~AHME - B ~OnOnHeHMe K TepMMHaM Ha 

TpeX OC#Nl~MaJlbHbiX FI3blKaX MC0 (aHUlMtiCKOM, 

C#JpaHgy3CKOM M ~YCCKOM) 6 npr4nomeHr44 K Ha- 

CTOFIweti qaCTM MC0 8640 #aH bl3KBMBaJleHTH ble 

TepMMHbl Ha HeMeqKOM R3blKe; OHl4 Ony6JllAKO- 

BaH bl llOA OTBeTCTBeHHOCTb KOMVlTeTa-qJleHa 

OeAepaTMBHoM PecnyGnMKM FepMaHMM (P,klH). 
OAHaKO, TepMMHaMM MC0 MOTYT CL1MTaTbCFI 

JlMUlb TepMMHbl, ,LjaHHble Ha OC#Nl4MaJlbHblX F13bl- 

Kax. 
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ISO 8640-1 : 1990 (E/F/R) 
MC0 86404 : 1990 (A/WP) 

Normative references 

The following Standards contain pro- 
visions which, through reference in this 
text, constitute provisions of this part of 
ISO 8640. At the time of publication, 
the editions indicated were valid. All 
Standards are subject to revision, and 
Parties to agreements based on this patt 
of ISO 8640 are encouraged to in- 
vestigate the possibility of applying the 
most recent editions of the Standards 
indicated below. Members of IEC and 
ISO maintain registers of currently valid 
International Standards. 

ISO 8119-1 : 1989, Textile machinery 
and accessories - Needles for knitting 
machines - Terminology - Part 1: 
Latch-type needles. 

ISO 8119-2 : 1989, Textile machinery 
and accessories - Needles for knitting 
machines - Terminology - Part 2: 
Bearded needles. 

ISO 8119-3 : - ‘1, Textile machinery 
and accessories - Needles for knitting 
machines - Terminology - Part 3: 
Compound needles. 

ISO 8188 : 1986, Textile machinery and 
accessories - Pitches of knitting 
machine needles. 

RGf&ences normatives 

Les normes suivantes contiennent des 
dispositions qui, par Suite de Ia reference 
qui en est faite, constituent des disposi- 
tions valables pour Ia presente Partie de 
I’ISO 8640. Au moment de Ia publication, 
les editions indiquees etaient en vigueur. 
Toute norme est sujette a revision et les 
Parties prenantes des accords fondes sur Ia 
presente Partie de I’ISO 8640 sont invitees 
a rechercher Ia possibilite d’appliquer les 
editions les plus recentes des normes indi- 
quees ci-apres. Les membres de Ia CEI et 
de I’ISO possedent Ie registre des Normes 
internationales en vigueur a un moment 
donne. 

ISO 8119-1 : 1989, MaterielpourlVndustrie 
textile - Aiguilles pour machines a tricoter 
- Terminologie - Partie 1: Aiguilles a 
clape t. 

ISO 8119-2 : 1989, Materielpourl’industrie 
textile - Aiguilles pour machines a tricoter 
- Terminologie - Partie 2: Aiguilles a 
bec. 

ISO 8119-3 : - 11, Ma teriel pour Rndustrie 
textile - Aiguilles pour machines a tricoter 
- Terminologie - Partie 3: Aiguilles 
ctcompound>~. 

ISO 8188 : 1986, Materie1 pour Yindustrie 
textile - Ecartements entre aiguilles de 
metiers a trico ter. 

t=iOPMaTHBH ble CCblJlKH 

Cnegyioqwe cTaHflapTbl coAepxaT npeA- 

WlCaHPlFI, Ha KOTOpble CCblflaeTCfl TeKCT M 

KOTOpble FiBJIRtOTCf-4 M3-3a 3TOrO ,IJetiCTBPl- 

TeflbHblMM npe)JlltiCaHl4fIML’l HaCTOFllqeti 

‘-iac-rM L/ICo8640. B MOMeHT Ony6nwKOBa- 

HMR 6bim AetiCTBVlTeJlbHbl0603Ha~eHHble 

M3AaHWL Bce CTaHAapTbl I7O~BepratOTCFI 

llepeCMOTpy Pl llOJlyqatOlqkle CTOpOHbl CO- 

rflaWeHVlr;i, OCHOBblBalQ~MXCFI Ha HaCTOfI- 

Neti clacm WO 8640, npwnawamcfl npo- 
yWlTb B03MOxHOCTb npMMeHeHVlF1 llOCJle/J- 

HMX l43AaHMLil yKa3aHHblX HMme CTaHAap- 

TOB. %eHbl hd3K M L/1Co MMeIOT B paCnOpf+ 

xeHL+IM CnMCOK Me>KAyHapO)qHblX CTaH- 

QapTOB, flel&TBMTeJlbHblX B RaHHblti MO- 

MeHT. 

1/1co 8119-1 : 1989, TeKCmUnbHbIe Mawu- 

Hb/ u BcnoMozamenbHoe 06opydOBaHue - 

M2nbl dn%l BR3anbHblX MaWUH - TephßuHo- 

nozuf7 - 4aCmb 7: ~3blYKOBble Utnbl. 

I/1co 8119-2 : 1989, TeKCmUnbHbIe Mawu- 

Hb/ u BcnoMozamenbHoe 060pydoBaHue - 

M2nbl dJ7R BFi3anbHblX MaWUH - TepMU- 

HO/IOZU~ - YaCmb 2: Kp/OvKOBbie UZnbl. 

MC0 8119-3 : - ‘1, TeKCmUnbHbIe MaWUHbl 

u BcnoMotamenbHoe 060pydoBaHue - 

MZnbl &lR Bll3anbHblX MaWUH - TepMuHo- 

nozufi - Yacmb 3: CocmaBHble uznbl. 

MC0 8188 : 1986, TeKCmUnbHbIe MaWUHbl 

u BcnoMotamenbHoe 06opydoBaHue - 

PaccmoHHuR MeAKay u2naMu BR3anbHblX 

MaWUH. 

1) To be published. 1) A publier. 1) 6yAeT Ony6JlMKOBaH. 
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ISO 8640-1 : 1990 (E/F/R) 
MC0 8640-1 : 1990 (A/O/P) 

Reference 
RiSfGrence 

CC blJlKa 

1 

2 

2.1 

2.2 

2.3 

2.4 

2.5 

2.6 

2.7 

2.8 

2.9 

Term 
Terme 
TepmdHH 

Flat warp knitting machine 

Machine a tricoter recti- 
ligne a mailles jetees 

flflOCKafI OCHOBO- 

BF13anbHaR MaUlMHa 

Sides and dimensions 
Cot& et dimensions 

CTOpOH bt M ra6apVlTbl 

Front side (V) 

Avant (V) 

IlepeAHfw cTopoHa (VI 

Rear side (H) 

Arriere (H) 

3aflHFIFICTOpOHa (H) 

Right side (R) 

Gote droit (R) 

npasagcTopotia (R) 

Left side (L) 

05th gauehe (L) 

Jlesafl CTOpOHa (L) 

Machine length, / 
Longueur de Ia machine, / 
Anl4Ha MallllAHbl, / 

Machine width, b 

Largeur de Ia machine, b 

UPlpMHa MaUlMHbl, b 

Nominal width; maximum 
working width 

Largeur nominale; largeur 
maximale de travail 

HOMMHaflbHafI WMpMHa; MaK- BbipaxeHHoe B MMnnMMerpax paccroaHMe MeXfiy 0cRMM ~eyx Mrn, pacnono>i<eriHbix no KpaRM 
CMMaflbHaFI pa6orafr IJJMpMHa MrOnbHM~bl. HOMMHanbHaR LWlpMHa 0603HaqaeT pa3Mep rlnOCKOr;i OCHOBOBfi3anbHOti MalllMHbl. 

Working width; threading- 
in width 

Largeur de travail; largeur Distance, en millimetres, comprise entre les axes des deux aiguilles extremes alimentees avec les 
enfilee fils de Chaine. 

Pitch 

Ecartement 

PaccroflHtie MeXAy MrnaMM; PaccrofiHMe, B MMnnMMerpax, Me>i<Ay AB~MF~ coceflHMMM MrnaMM Ha OJJHOW MronbHMue 
urar Mrn (CM. MC0 8188). 

Definitiodillustration 
Dbfinition/iIIustration 

Onpe~eneHHelHnn~TpaqHR 

Machine (e.g. tritot machine) in which the needles are in straight lines and in which stitches are 
formed simultaneously by a large number of threads (Warp) running in the longitudinal direction. 
The classification of knitting machines is given in ISO 7839 : 1984, TextJe machinery and 
accessories - Knitting machines - Classifka tion and vocabulary . 

Machine (par exemple machine a tricoter) sur laquelle les aiguilles sont en ligne droite et OU les 
mailles sont formees simultanement par un grand nombre de fils (de Chaine) disposes dans Ie 
sens de Ia longueur. 
La classification des machines a tricoter est donnee dans I’ISO 7839 : 1984, Mat&ie/pour 
/‘in dus trie textile - Machines 2 tricoter - Classifica tion et vocabulaire. 

BflsanbHafl MawHa, Ha K0T0p0M wnbl pacnonoxeHbt no 0flHoM nMHw M neTneo6pa30BaHtie 

npOl4CXO~lAT OnHOBpeMeHHO M3 HeKOTOpOrO KOnMqeCTBa HMTeti (OCHOBbl), paCnOnOIKeHHblX B 

npoAonbHoM HanpaBneHw4. 

KnaccM@uKaqwI BF13anbHblX MaUlMH fiaHa B MC0 7839: 1984, TeKCmllnbHbre MaWUHbl u 

BCnOMOtamenbHOe 06opydOBaHue - BR3anbHble MaWUHbl - k%iccu@uKa~uFI u cnosapb. 

Parameters which describe the machine characteristics. 
Parametres qui decrivent les caracteristiques de Ia machine. 

napaMeTpbl, OnpefienfItO~lAe XapaKTepMCTMKM MaUlMHbl. 

Rear side 
Arriere 

(Hl 

Pattern drive 
Commande du dessin 

Left side 
Gote gauehe (L) 

11 j i j i j i i i-i y!!j 1- 
Right side 
Gote droit 

Front side 
Avant 

Figure 1 
qepTex 1 

Overall length of the machine. 
Longueur totale de Ia machine. 
061qaa Anl4Ha MaUlMHbl 

Overall width of the machine. 

Largeur totale de Ia machine. 

061qaH UlLIpPlHa MaUlMHbl 

Distance, in millimetres, between the centres of the needles at the outer ends of the needle bar. 
The nominal width designates the size of the flat warp knitting machine. 

Distance, en millimetres, comprise entre les axes des deux aiguilles situees aux extremites de Ia 
barre a aiguilles. La largeur nominale designe Ia dimension de Ia machine a tricoter rectiligne a 
mailles jetees. 

Distance, in millimetres, between the centres of the two end needles supplied with warp threads. 

BblpaxeHHOe B MWUWlMeTpaX paCCTOfIHl4e Me>r<Qy OCRMM AByX KpalilHMX Mrn C 3anpaBneHHblMM B 

HMX HMTRMM OCHOBbl. 

The distance, in millimetres, between the centres of two adjacent needles in the same needle 
carrier (see ISO 8188). 

Distance, en millimetres, entre les centres respectifs de deux aiguilles voisines de Ia meme fonture 
(voir ISO 8188). 
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ISO 8640-1 : 1990 (E/F/R) 
MC0 8640-1 : 1990 (A/@/P) 

Reference Term DefinitionMIustration 
Reference Terme DGfinition/iIIustration 

CC blJlKa TePMHH Onpe~eneHHe/HnnlocTpaqHR 

2.10 Gauge Number of needles on a needle bar per unit length. 

NOTE - In future the use of the term “gauge” should be avoided. The needle pitch should be used for the 
comparison of knitting machines. 

Jauge Nombre d’aiguilles sur une barre a aiguilles pour une longueur de reference. 
NOTE - A I’avenir, Ie terme «jauge)) devrait etre evite. Seul I’ecartement des aiguilles devrait etre mentionne 
pour Ia comparaison directe des machines a tricoter. 

Knacc MalllMH bl %lCJlO MIT B MrOJlbHM~e Ha YCnOBHytO Mepy AnMHbl. 

llPMME’-lAHME - B 6ygytqeM cne#yer w6erarb TepMwia ,,knacc“. flJlF4 CpaBHeHMR BR3anbHblX MaWMH HaAJleMdT 

wnonb30BaTb BbipaxeHMe ,,paccToflHide h4exAy Mrnarw“ im4 ,,war“. 

3 Machine frame 

Bati de Ia machine 

CTaHPlHa 

Supporting frame of the machine. lt may consist of supporting legs connected by Cross-members 
(see figure 2) or of a machine bed to which legs and feet are added (see figure 3). 

Structure porteuse de Ia machine. Elle peut comporter des parois porteuses reliees entre elles par 
des traverses (voir figure 2) ou un banc auquel viennent s’ajouter des parois et des pieds (voir 
figure 3). 

Hecyqae KOHCTpYKqMfl MaUlMHbl. OHa MOxeT COCTOFlTb M3 HeCyllJLlX lleperOpOAOK, CBF13aHHblX 

MemJJY co6oM TpaBepCaMl’l (CM. qepT. 2) MnM M3 CTaHMHbl C AO6aBneHPleM neperOpOflOK M HOmeK (CM. 

repT. 3). 

4 

4.1 

Driving mechanisms for 
knitting elements 

Pieces d’entrainement des 
elements de tricotage 

npMBOflHble AeTanM 

neTneo6pasyto~~x 
3neMeHTOB 

Motion converter 

Convertisseurs de mouve- 
ment 

Ilpeo6pasoBarenM 
~BWKeHWl 

Figure 2 Figure 3 
IlepTex 2 LlepTex 3 

Motion-converting (see 4.1), transmission (see 4.2) and guiding (see 4.3) Parts which produce the 
motion for the knitting elements and transmit this motion to the carriers of the knitting elements. 

Convertisseurs de mouvement (voir 4.1), pieces de transmission (voir 4.2) et elements de guidage 
(voir 4.3) qui produisent Ie mouvement, destines aux elements de tricotage et transmettent ce 
mouvement aux supports des elements de tricotage. 

llpeo6pasosaTen~ ~f3kwewwr (CM. 4.1), nepeAaTowbie (cM. 4.2) VI tianpasnwqMe (CM. 4.3) Aeranvl, 
npokt3BolqqMe RBktxeHMfq npe~ria3Ha~eHHbie Anfl neTneo6pasytoqkrx 3neMetiToB M nepeAator.qMe 
3TM ~BWKeHPlFl Ha CynllOpTbl 3TMX 3neMeHTOB. 

Disc cams, cranks and eccentrics with couplers which convert circular motion into linear motion. 

Cames, manivelles et excentriques munis de bielles qui convertissent un mouvement circulaire en 
mouvement lineaire. 

KynaWM, UlaTyHbl Pl 3KC4eHTpMKM C UJaTyHaMM, npeo6pasyrowMe KpyrOBOe ABWKeHMe B JlMHelhHOe. 

4.1 .l Disc cams Disc, clamped to a shaft, having one or more irregular peripheries against which one or more 
rollers act. 

Came 

Kynarok 

Disque monte sur un arbre et qui presente une (des) surface(s) irreguliere(s) sur laquelle 
(lesquelles) roule( nt) un (des) galet(s). 

npl4KnenneHHblti K OCVI AMCK C HepaBHOMepHOti (-HblMM) llOBepXHOCTbtC (-flMM), n0 KOTOpOlil (-pblM) 

KaTfITCFI pOnMKM (pOnMK). 
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ISO 86404 : 1990 (E/F/R) 
MC0 8640-1 : 1990 (A/@/P) 

Reference 
Rhfhence 

cc blJlKa 

4.1.1.2 

Term 
Terme 
TepMHH 

Single cam 

Came simple 

npOCTOii KyJlNOK 

Conjugate cams 

Came et contre-came 

KynalroK M KOHTP-KyJlWlOK 

Slotted cam 

Came a rainure 

KynaqoK c npopesbto 

Ridge cam 

Came 3 anneau 

KynaroK C 6OPTMKOM 

Definition/iIIustration 
Dhfinitiodillustration 

OnpeAenetwehnnwTpaqbw 

Disc cam with a Single contact sut-face (non-positive). (See figure 4.) 

Disque ne presentant qu’une surface de contact (entrainement non positif). (Voir figure 4.) 

fiPlCK C OAHOM KOHTaKTHOti nOBepXHOCTbt0 (nPMBO~MTCFl B ABWKeHW C~eNleHPleM). (CM. WPT. 4.) 

Figure 4 
qepTex 4 

Two disc cams tut in Opposition to each other (positive). (See figure 5.) 

Deux disques agissant en Opposition I’un par rapport a I’autre (entrainement positif). (Voir 
figure 5.) 

ABa PaCnOJlOAteHHblX HanpOTPlB JJPYr APYra APlCKa (C ll03MTMBHblM iIfWlBOfiOM.) (CM. ‘4epT. 5.) 

Figure 5 
rleplex 5 

Disc cam, with two contact surfaces, which are located in an annular slot (positive). (See 
figure 6.) 

Disque presentant deux sut-faces de contact dans une rainure circulaire (entrainement positif). 
(Voir figure 6.) 

AVlCK C ABYMfI KOHTaKTHblMM NlOCKOCTfIMM, paCnOJlO>KE?HHbIMM B KpyrOBOii npOpt?JM. (CM. WPT. 6.) 

Figure 6 
YepTex 6 

Disc cam with two contact surfaces which are formed by an annular ridge. (See figure 7.) 

Disque presentant deux surfaces de contact formees par un anneau circulaire (entrainement 
positif). (Voir figure 7.) 

AVICK C AB)IMFl KOHTaKTHblMM nOBePXHOCTfIMM, 06pa3OBaHHblMkl KPYrOBblM 60PTMKOM. (CM. wq)T. 7.) 

Figure 7 
qepTex 7 
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ISO 8640-1 3990 (E/F/R) 
Mc0 8640=1:1990(A/@/P) 

Reference Term 
Rbfbrence Terme 

cc blJlKa TepMHH 

4.1.2 Coupled eccentric cams 

Cames couplees avec des 
excentriques 

3KCueHTPMK C WTYHOM 

Definition/iIIustration 
Dhfinitiodillustration 

Onpe~enenb4ehnniocTpaqHfl 

Crank shaft or a pair of concentric discs which produce(s) a sinusoidal motion. This motion may 
be modified by coupled cams into a combined motion (coupled wane). (See figures 8 and 9.) 

Arbre de manivelle ou paire de disques concentriques produisant un mouvement sinusoi’dal. Ce 
mouvement peut etre modifie par combinaison du mouvement de Ia commande de cames cou- 
plees entre elles. (Voir figures 8 et 9.) 

Ban l.UaTyHa MJlVl KOH4eHTPMWCKMe ,4MCKM, nPOM3BO#A~Me CMHyCOld&UlbHOe ABMXeHMe. STO 

JJBMXeHMe MOXeT 6blTb npeO6pa30BaHO B KOM6klHMPOBaHOe ~BVl>KeHMe (KOM6klHMPOBaHHW’l KpMBaR) 

npM nohnoqu tuaTyHa. (CM. qepT. 8 M 9.) 

Figure 8 
qepTex 8 

Figure 9 
qepTex 9 

I 4.2 Transmission 

Pieces de transmission 

llepeflaroqri bie AeTanvi 

Parts which transmit motion to other Parts. 

Pieces qui transmettent Ie mouvement a d’autres pieces. 

/JeranM, nepeF\atoiqvie AetiXeHMe ApyrMM AeranflM. 

k 

4.2.1 Push rod 

Poussoir 

Tonkarenz 

Adjustable rod for transmitting motion in an axial direction. (See figures IO and 11.) 

Tige reglable qui transmet Ie mouvement en direction de I’axe. (Voir figures IO et 11.) 

PerynMpyehnbiti cTepmeHb, nepeplatoqvifi Af3wKewe B oceBoh4 HanpasneHw4. (CM. rep-r. 10 M 11.) 

(0 3 

Figure IO Figure 11 , 
LlepTex 10 qepTex 11 

4.2.2 Transmission lever 

Levier de transmission 

IlepeAaTorHbie pbiqam 

Single- or double-armed lever for transmitting motion. (See figures 12 and 13.) 

Levier a simple ou double bras pour Ia transmission des mouvements. (Voir figures 12 et 13.) 

O~wapHbiL/I vm4 ~BoiWoM pbrrar Am nepeflaw gm4xewm (Chn. qep-r. 12 VI 13.) 

Figure 12 
YepTem 12 

Figure 13 
qepTex 13 
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ISO 8640-1 : 1990 (E/F/R) 
MC0 8640-1 : 1990 (A/@/P) 

Reference 
Refhrence 

CcblnKa 

4.2.3 

4.3 Guiding Parts 

Elements de guidage 

HanpaBnflIOwMe AeTanM 

4.3.1 Pistons (for straight 
guiding) 

Pistons (pour guidage 
rectiligne) 

nOpi.UHM (AJIFI IIpflMO- 

nMHeiAHor0 Hanpas- 
neHMe) 

4.3.2 Support levers (for curved 
guiding) 

Term 
Terme 

TepMHH 

Coupler 

Accouplement 

idaT)fH 

Leviers d’appui (pour 
guidage en arc) 

OnopHbie pbiqarM (gnfi 
flyrOO6paJHOrO 

tianpasneHM@ 

Definitiodillustration 
Dhfinitiodillustration 

Onpe~eneHbdehnn~Tpaqbw 

Connecting Parts for transmitting motion. (See figures 14 and 15.) 

Element de connexion pour Ia transmission du mouvement. (Voir figures 14 et 15.) 

COeAMHMTenbHble 3neMeHTbl AJ’lfi nepeAaWl ~BLlXeHMfI. (GM. repT. 14 M 15.) 

Figure 14 
qepTex 14 

Figure 15 
qepTem 15 

Parts which guide the carriers (bars) of the knitting elements in a straight (see 4.3.1), curved (see 
4.3.2 and 4.3.3) or looped (see 4.3.4 and 4.3.5) path and which convert the motion of the 
transmission into a knitting motion. 

Pieces guidant les supports (barres) des elements de tricotage pour une course rectiligne (voir 
4.3.1), en arc (voir 4.3.2 et 4.3.3) ou en boucle (voir 4.3.4 et 4.3.5) et qui transforment Ie mouve- 
ment transmis en mouvement de tricotage. 

deranti Anfl HanpasneWe cynnop-ros (MronbHMu) neTneo6pasyro~Mx 3neMeHToB no npflMo- 

JlMHetiHOMY (CM. 4.3.1), KpMBOnMHetiHOM)’ (CM. 4.3.2 M 4.3.3) MnM neTneO6pa3HOMy (CM. 4.3.4 M 4.3.5) 
nyrM M AnFi npeo6pa30sariWr ABM>KeHMn nepeAaroqHbix ae-raneti B neno6pa30saHMe. 

Pistons or similar Parts which slide in guiding surfaces. (See figures 16 et 17.) 

Pistons ou pieces similaires qui coulissent entre les surfaces de guidage pour Ie guidage d’une 
barre. (Voir figures 16 et 17.) 

nOpUHM i4ni4 noAo6Hble AeTanu, cKonb3fwye Me>i<Ay tianpaf3nflto~MMM noBepxHocrflMM Anfl 
iianpasner#fl MronbHMU,bl. (CM. qepT. 16 M 17.) 

Figure 16 
qepTex 16 

Figure 17 
qepTex 17 

Levers, pivoted on a shaft, which support a bar. They may be free or clamped to the shaft. (See 
figure 18.) 

Leviers qui pivotent sur un arbre supportant une barre. Ils peuvent etre libres ou serres sur cet 
arbre. (Voir figure 18.) 

BpaqatoqMecn tia sany pbiqaru, noAAepXMsatowMe MronbtiMuy. OHM M0i-y~ @MkcMpoearbcfl tia 
sany MnM CMAeTb CB060~H0. (CM. ciep-r. 18.) 

Figure 18 
IlepTern 18 
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ISO 8640-1 : 1990 (E/F/R) 
MC0 8640-1 : 1990 (A/@/P) 

Reference Term Definitionhllustration 
Rbfdrence Terme Definition/iIIustration 

cc blJlKa TepMHH Onpe~enet4b4ehnntocTpa~b4~ 

4.3.3 Controlled supporting Support levers controlling the motion of the transmission. (See figure 19 and 20.) 
levers (for curved guiding) 

Leviers d’appui asservis Leviers d’appui qui controlent Ie mouvement de Ia transmission. (Voir figures 19 et 20.) 
(pour guidage en arc) 

YnpasnfleMbie onopribie Onopiibie pbiqarM, nepeAatooiqMe At3vrXeHMe nepeflarorHbrx FjeraneGi. (CM. qepr. 19 M 20.) 
pblqarw (Ane AyrooGpas- 
Hora HanpasneHMrr) 

j 

i?i+ 

1 : * 
/ ‘,/ ,-. + ‘, i . 

Figure 19 Figure 20 
LlepTex 19 IlepTem 20 

4.3.4 Jointed links (for looped Movable Parts of a linked lever System which guide a bar and control the motion of the trans- 
guiding) mission. (See figure 21. ) 

Leviers articules et accou- Pieces mobiles d’un Systeme de leviers articules qui guident une barre et qui controlent Ie mouve- 
pl& (pour guidage en ment de Ia transmission. (Voir figure 21.) 
boucle) 

COWleHeHHble UlaPHMPbl nOABMxHble /JeTZUlM, BXO~fIiqVle B CMCTeMy COI-lJleHeHHblX PbIWrOB, HallpaBJ’lFltO~VlX PlrOJlbHkl~y M 

(AnR nerneo6pa3tioro nepeAatorqMx M npeo6pasytoqMx AsM>KeHMe nepeAaroqHbrx AeTaneW. (CM. qepr. 21.) 
tianpaBneHr@ 

4.3.5 Oscillating pistons (for 
looped guiding) 

Piston oscillant (pour 
guidage en boucle) 

Kal-ratoou(MecH nopwHM 

Figure 21 
LlepTex 21 

Pistons or similar Parts which are guided in controlled tracks. They guide a bar and are driven by 
the transmission. (See figure 22.) 

Pistons ou pieces similaires qui coulissent dans les glissieres. Ils guident une barre et sont 
actionnes par les pieces de transmission. (Voir figure 22.) 

nOpWHM MnM noflo6Hbie AeranM, HanpaBneeMbie B KynMcy. OHM tianpaenetor MronbtiMuy, a caMM 
llPMBOflRTCFl B /JBWKeHkle nPMBO/JHblMM ~eTNlFlMl4. (CM. WPT. 22.) 

P 
I 

Figure 22 
qepTex 22 
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ISO 8640-1 : 1990 (E/F/R) 
MC0 8640-1 : 1990 (A/WP) 

Reference 
Reference 

cc blnKa 

5 

5.1 

5.2 

5.3 

Term 
Terme 

TePMHH 

Supports for knitting 
elements; bars 

Straight or angled flat bars which hold the knitting elements and their supports and holder-s. 

Supports des elements de Barres plates ou cornieres rectilignes qui suppottent les elements de tricotage, leurs montures et 
tricotage; barres leurs fixations. 

Cynnoprbi nerne- 
o6pa3ytohMx 3neMeHTOB 

ilnockvie npfrMoyronbHbie Mnt4 yrnosble nnaHKi4, noAjqepmt4BatoiqMe neTneo6pa3yK)wMe 3neMeHTbl 

M MX AepmaTenM. 

Needle bar 

Barre a aiguilles 

MronbriMua 

Sinker bar 

Barre a platines 

i%laTPlHHblti 6pyc 

Knack-over bar 

Barre d’abattage 

C6paCblBaK)IqAL/I 6pyc 

Definitionhllustration 
Dhfinitionhllustration 

Onpe~enewdelwvocTpaq~~ 

. . 

Bar which holds the needles or needle Parts and their supports and holders. (See figure 23.) 

Barre portant les aiguilles ou les Parties d’aiguilles, leurs montures et leurs fixations. (Voir 
figure 23.) 

IlnaHKa, Hecyiqafl tdrnbl, ~x 3neMeHTbl M LAX AepXaTenM. (CM. ciepT. 23.) 

5.6 

5.2 

Figure 23 
qeprex 23 

One or two bars which hold sinkers, their supports and holders, required for holding down or 
knocking over, or both. (See figure 23.) 

Une ou deux barres portant des platines, leurs montures et leurs fixations, et servant au cueillage 
ou a I’abattage, ou aux deux a Ia fois. (Voir figure 23.) 

OAtia MnM tieckonbko nnatiok, HecyqMx nnaTMHbi M ~x Aep>t<a-renM, cnyXaiqMe flnfl KynHpoBaHi4fl M 

c6pacblBaHwi neTenb MnM Anfl Tor0 M Apyroro. (CM. qepT. 23.) 

(1) Bar, with its supports and holders, which has a knack-over edge with or without verges. 
(2) Bar of knack-over comb sinkers and their supports, with a plate, Strip, wire etc. which forms 
the knack-over edge. (See figures 24, 25, 26 and 29.) 

(1) Barre, avec ses montures et ses fixations, presentant un bord d’abattage avec ou sans 
barette. 
(2) Barre avec platines de peigne d’abattage et leurs montures munie d’une Plaque, bande, fil, 
etc., formant Ie bord d’abattage. (Voir figures 24, 25, 26 et 29.) 

(1) nJlaHKa M ee AepXaTenM CO C6paCblBaIO~MM 60pTMKOM M C BepTMKanbHblM 6OpTOM VInM 6e3 
Hero. 

(2) !-haTviHHblti 6pyc C6paCblBaIO~erO rpe6Hn C AepXaTenflMU, CHa6XeHHblti WlaCTMHKOti, neHTOM, 

nposonoitoil M T.n., o6pasytoqW C6paCblBatOiqy0 KPOMKY. (CM. qepT. 24,25,26 M 29.) 

Figure 24 
qepTem 24 

55 - . 

53 . 
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Iso8640=1:199O(E/F/R) 
MC0 8640~1:1990(A/@/P) 

Reference 
Rhfhrence 

cc blJlKa 

Term 
Terme 

TepMHH 

Definitiodillustration 
Definitiodillustration 

Onpe~enetwe/wvwcTpaqwi 

5.4 Stitch comb bar 

Barre de peigne 
d’abattage 

6pyc c6pacbisaroqero 
rpe6HFi 

r-- Bar, with stitch comb sinkers, their supports and holders, which performs the function of holding 
down. (See figure 24.) 

Barre avec platines de peigne d’abattage, leurs montures et leurs fixations, et qui assure Ie cueil- 
lage. (Voir figure 24.) 

6pyc, ctia6>KeHtibiLii nnarMtiaMM c6pacbisato~ero rpe6W M MX flep>ttaTenmu M 06ecnewsaio~uti 

Kynuposame. (CM. L(epT. 24.) 

5.5 Guide bar 

Barre a passettes 

t-ianpasnflK)LQafI nnatika 

Bar with yarn guides, their supports and holders. (See figures 23, 24, 25, 26 and 29.) 

Barre avec guide-fils, leurs montures et leurs fixations. (Voir figures 23, 24, 25, 26 et 29.) 

ilnar-rka, cria6>KeHtiaa HMresoAaMvi M MX flepXa’renHMM. (CM. qep-r. 23, 24,25,26 M 29.) 

56 i 

Figure 25 
qepTex 25 

5.6 

5.7 

5.8 

Presser bar 

Barre de presse 

HammHafl nanKa 

Tongue bar 

Barre a clapets 

fl3blirOK 

Locking bar; holding 
down bar 

’ Barre de cueillage 

KynMpHblti 6pyc 

Bar with a plain or tut presser plate or with inserted presser teeth and their holders. (See figures 
23 and 25.) 

Barre avec une Plaque d’appui simple ou tronquee ou munie de dents et de leurs fixations. 
(Voir figures 23 et 25.) 

6pyC, CHa6>KeHHbIti 06blclHOti MJlM YCWeHHOL? YnOpHOfi llJlaHKOr;i VlJlM Ol-lOPHblMM 3y6bFiMl4 M VIX 

AepxaTenmm. (CM. qepT. 23 M 25.) 

Bar with tongue Parts, their supports and holders. 

Barre avec des clapets, leurs montures et leurs fixations. 

nnaHKa c fi3blqKaMti VI MX ~ep>t<aTenmw. 

Bar, located behind the needle, which petforms the function of holding down. (See figure 26.) 

Barre placee derriere I’aiguille et assurant Ie cueillage. (Voir figure 26.) 

6pyc, pacnonomeHHblM 3a Mrnoti M 06eCneWBatO~~~ Kymposawe. (CM. rep-r. 26.) 

Figure 26 
qepTex 26 

I-- I I I 
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ISO 8640-1 : 1990 (E/F/R) 
MC0 8640-1 : 1990 (A/WP) 

Reference Term Definitiodillustration 
Rbfbrence Terme DGfinitiodillustration 

CcblnKa Tt?pMHH Onpe~eneH~elb4nnmc~pa~~~ 

5.9 Latch guard bar Bar, with a plate or Points and their supports and holders, on the latch side of the needles which 
prevents the latches flicking up to the closed Position before the needles have been lapped. 
(See figure 27.) 

Barre de butee du clapet; Barre avec une Plaque ou des pointes, leurs montures et leurs fixations, placee sur Ie clapet des 
barre ouvre-clapet aiguilles pour eviter que celui-ci revienne en Position fermee avant Ia jetee du fil sur les aiguilles. 

(Voir figure 27.) 

Ynoptian nnatika fl3bwKa llnatika, ctia6>KetiHafl nnacrr4HkoM M 3y6uaMM w wx ~ep~aTenfirw4 M pacnono>t<ewiaR Ha 

TpaeKTOPMM Fl3blqKOB L4Ul AJlFl TOTO, L(T06bl R3blLIOK He MOT BePHYTbCR B 3aKpblTOe IlOnOXeHkle 

paHbW BpeMeHPl. (CM. WPT. 27.) 

5.10 Weft-insertion bar 

Barre d’insertion 

llpou-ia~owa~ nnaiiKa 

Figure 27 
qepTex 27 

Bar, with weft inserters and their supports and holders, which places a laid length of yarn 
between the needle back and the yarn sheet (Warp). (See figure 28.) 

Barre avec trameurs, leurs montures et leurs fixations, qui place une longueur determinee de fil 
entre I’arriere de I’aiguille et Ia nappe de fils de Chaine. (Voir figure 28.) 

nnawa, octia~ewafi npoKna~wKaMM yT0+10ti HMTM M LAX AepmaTenfw4 M 06ecnewsaioiqafi 

3aAaHHytO AJWlHy HMTl4 MWKJJY 3aAHeti LlaCTblO MrJIbl M flOJlOTHOM HviTefi (OCHOBbl). (CM. qepT. 28.) 

5.11 Fabric guide 

Guide-fils de nappe 

YCTPOMCTBO Hanpasneww 

nonoTtia 

5 . 

Figure 28 
qepTex 28 

Small plates, or similar elements, with a slot for guiding and lapping of the fabric. (See figure 29.) 

Petites plaques, ou pieces similaires, munies d’une fente permettant Ie guidage et Ie placement 
des fils de Ia nappe. Noir figure 29.) 

Maneiibwe nnacTww4 uni4 noAo6Hbie AeTanu, owawewbie npopesbt0 M n03Bonfltoqi4e 

OCylljeCTBJlflTb HanpasnetiMe M HaMOTKY nonoTHa. (CM. rep-r. 29.) 

Figure 29 
LlepTex 29 
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ISO 8640-1 : 1990 (E/F/R) 
MC0 8640-1 : 1990 (A/WP) 

Reference 
Rbfbrence 

cc blnKa 

Term 
Terme 
TepMHH 

6 Knitting elements 

l%ments de tricotage 

ileTneo6pasytoiqtie 

3JleMeHTbl 

6.1 Yarn and fabric guides 

Guide-fils et guide-fils de 
nappe 

t+ITeBOflbl M YCTpOlkTBa 

HanpasneHMfl nonowa 

6.1 .l Guide 

Passette 

tianpasnfwoIqafl 

Guide tube 

Tube de guidage 

Hanpasnfuo~afl Tpy6Ka 

Guide hole bar 

Barre de guidage perforee 

IlepcpopwpoBaHHan 

tianpawwoiqaf4 nnaHKa 

Definitionhllustration 
DGfinition/illustration 

Onpe~enetii4ehmoc~pa~ki~ 

Yarn guides for guiding and looping the ends; needles etc. for forming the loops; sinkers for 
forming and holding the loops. 

Guide-fils pour guider et placer les bouts de fils; aiguilles, etc., pour former les boucles; platines 
pour former et maintenir les boucles. 

hlTt?BO~bl AJlFl HallpaBJleHWl M HaMOTKM HMTeti, MrJlbl M T.A. AJlFt 06pa30BaHWl lleTWlb Pl IlnaTMHbl 

Anflo6pa30saww VI yAepxi4BatiwI ne-renb. 

Knitting elements which guide the yarn ends during lapping. 

Elements de tricotage guidant les bouts de fils Pendant leur placement. 

ileTneo6pasytorqi4e 3neMeHTbi, cnyxaqwe AnFi Hanpaweww tiweM ww nto6bre noAo6Hbie 

3JleMeHTbl npl4 HaMOTKe. 

Yarn guide, one end of which is flat and has a hole. (See figure 30.) 

Guide-fil possedant une extremite aplatie et perforee. Noir figure 30.) 

i-imeso&j C nJlOCKMM llepC+OpMpOBaHHbIM KOHUOM. (CM. WPT. 30.) 

Figure 30 
qepTex 30 

Tubular yarn guide. (See figure 31.) 

Guide-fil en forme de tube. (Voir figure 31.) 

i-iwreso~ B @ophne Tpy6K~ (naTpoHa). (CM. L(epT. 31.) 

Figure 31 
qepTem. 31 

Punched bar made from one or several pieces. (See figure 32.) 

Barre perforee constituee d’un ou de plusieurs elements. (Voir figure 32.) 

nep@OpMpOBaHHaFI llJlaHKa, COCTOFIll@Fl M3 OAHOrO MJlM HeCKOJlbKMX 3neMeHTOB. (CM. WpT. 32.) 

Figure 32 
qepTem 32 
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ISO 8640-1 : 1990 (E/F/R) 
MC0 8640-1 : 1990 (A/@/P) 

Reference 
Rbference 

cc blnKa 

6.1.4 

6.2 Needles 

Aiguilles 

Mrn bl 

6.2.1 Bearded needle 

Term 
Terme 

TepMHH 

Weft inserters 

Elements d’insertion de Ia 
trame 

llpoKnaflri4KM yrka 

Aiguille a bec 

KpKNKOBafI Mrna 

Definitiodillustration 
Definitiodillustration 

Onpe~eneHb4e/wmoc~paq4~ 

Elements which place a laid length of yarn between the needle back and the yarn sheet (Warp). 
(See figures 28 and 33.) 

Elements qui inserent une longueur determinee de fil entre I’arriere de I’aiguille et Ia nappe de fils 
de Chaine. (Voir figures 28 et 33.) 

3neMetirbi, npoknaF(bisato~Me 3ajqaHHyro AnMHy HMTL~ MemAy 3aAHerl c(acTbio wnbl M nonoTHoM 

HMTelil (OCHOBbl). (CM. ciepT. 28 M 33.) 

Figure 33 
qepTex 33 

(1) Elements with a hook-shaped patt which hold the loops and which are open for receiving the 
ends and closed for landing the loops. (See ISO 8119-1, ISO 8119-2 and ISO 8119-3.) 
(2) Elements for holding kinks of yarn not to be converted into loops. 

(1) Elements dont une Partie en forme de crochet soutient les boucles et qui est ouverte pour 
recevoir les fils et fermee pour Ia pose des boucles. (Voir ISO 8119-1, ISO 8119-2 et ISO 8119-3.) 
(2) Elements qui retiennent les nceuds de fils qui ne seront pas transformes en boucles. 

(1) neTneO6pa3ytOiqPle 3neMeHTbl B BVlfie KpWKa, KOTOpble OTKpblBatOTCFI npl4 IlpPleMe HMTM M 

3akpbiBatorce npM o6pasosariMM ne-rnvl. (CM. MC0 8119-1, MC0 8119-2 M MC0 8119-3.) 
(2) %eMeHTbl, KOTOpble yAepXl4BatOT y3nbl HMTM, KFTOpble He flOn>KHbl 6blTb llpOBfI3aHbl. 

Needle, with a spring beard (which is bent like a hook) and a groove in a flat or round shaft (see 
figure 34). For landing, the beard is pressed into the groove, thereby closing the needle (see 
figure 35). 

Aiguille a tige plate ou ronde avec un bec flexible en forme de crochet et une gorge ou chas (voir 
figure 34). Pour Ia pose des boucles, Ie bec est presse dans Ie chas, fermant ainsi Ia tete de 
I’aiguille (voir figure 35). 

Mrna C M30rHyTblM nO~npyXWlHeHHblM KpWlKOM M C IlnOCKMM MJlM KpyrnblM CTBOnOM rOpnOBt’lHbl 

(CM. repT. 34). npM nerneo6pa30saHMM ~pt0q0~ npM)KMMaercfi K weMKe, 3aKpblBafl TaKMM 06pa3OM 
wny (cM. repT. 35). 

Figure 34 
qepTem 34 

Figure 35 
IlepTex 35 
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ISO 8640-1 : 1990 (E/F/R) 
MC0 8640-1 : 1990 (A/@/P) 

sference Term Definitiodillustration 
ifhrence Terme Dhfinitiodillustration 
zc blnKa TepMHH Onpe~enetib4e/wmoc~pa~b4~ 

6.2.2 Latch needle Needle with a hook-shaped end, a movable latch and a shaft. 

Aiguille a clapet Aiguille avec tige 5 section plate ou ronde, a tete pliee en forme de crochet et munie d’un clapet 
mobile fixe sur un axe. 

f=i3blclKOBaFI Mrna hla, 3aKaHWBatOllJaFICFl KPtOqKOM C iIOABM)KHblM Fl3blCIKOM M CTBOJlMKOM. 

6.2.2.1 Latch needle with freely Needle with a hook-shaped end, a freely movable latch and a shaft. The latch is opened and 
movable latch closed by the stitch itself. (See figure 36.) 

Aiguille a clapet a mouve- Aiguille dont Ie mouvement du clapet est libre. Ce clapet est ouvert et ferme par Ia boucle. (Voir 
ment libre figure 36.) 

f!3bl’-lKOBafl Mrna CO Mrna, 3akari~r4f3aro~aece K~K)IIK~M CO CB060~HO ABMXY~MMCFI fl3blqKOM M CTBOJlMKOM. fi3blLIOK 

CBO6OAHblM fl3blLIKOM OTKpblBaeTCfl M 3aKpblBaeTCR neTflt?il. (CM. WPT. 36.) 

1 

6.2.2.2 

6.2.3 

6.2.3.1 

14 

Figure 36 
qeprex 36 

Latch needle with self- Needle with a hook-shaped end, a shaft and a self-opening latch. The latch is closed by the loop. 
opening latch 

Aiguille a clapet 5 Aiguille dont I’ouverture du clapet est automatique. Ce clapet est ferme par Ia boucle. 
ouverture automatique 

fl3blLIKOBSl MWla C aBTOMa- MrJlEi, 3aKiiiHWlBalO~afWI KPlOqKOM CO CTBOJlMKOM M F13bIqKOM, KOTOPblti OTKPblBaeTCR aB- 

TMWCKPlM OTKPblBaHMeM TOMaTM~eCKM. fl3blLIOK 3EiKpblBaeTCR lleTJleM. 

Compound needle Needle with a hook-shaped end and an independently movable tongue. 

Aiguille «compound» Aiguille avec tige generalement de section plate, 5 tete pliee en forme de crochet et disposant 
d’un element de fermeture de section generalement plate, coulissant dans Ia tige. Cet element, ou 
«aiguille coulissante», assure Ia fermeture du crochet. 

CKonb3f4qan wna MrJla, 3aKaHWlBalO~afXX KPlOqKOM (CO CTBOJlMKOM) M OCHaiqeHHaFl CB060AHblM R3blqKOM. 

Compound needle with Needle with a hook-shaped end and a shaft. The shaft has a slot containing a movable tongue 
open stem which closes the needle for landing and knocking over and opens the needle for lapping. (See 

figure 37.) 

Aiguille «compound» a Aiguille dont Ia tige presente une rainure (ou fente) contenant un clapet mobile qui ferme Ie 
rainure crochet lors de I’abattage et ouvre Ie crochet lors du guidage et de Ia jetee des fils de Ia nappe. 

(Voir figure 37.) 

CKonb3fiwafl wna c Mrna, 3aKaHwBatOiqawx K~~OYK~M, cTBonw ~0~0p0W w4eeT npope3b c fi3biwohq KoTopblti 

OTKPblTblM CTepXHeM 3aKpblBaeT MrJly npM neTJleO6pa30BaHWl M c6poce Pl OTKPblBaeT llpPl Ha6paCblBaHWl HVITM. 

(CM. WPT. 37.) 

Figure 37 
qepTem. 37 
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ISO 86404 : 1990 (E/F/R) 
MC0 8640-1 : 1990 (A/@/P) 

Term Definitiodillustration 
Terme Dbfinitiodillustration 

TePMHH Onpe~enew4ehnn~TpaqHR 

Compound needle with 
tubular stem 

Aiguille «compound» a 
tige tu bulaire 

Cttonb3mqaH wna c 

TPy6’4aTblM CTepxHeM 

Carbine needle 

Aiguille a mousqueton; 
aiguille «Otto» 

h-Ia C Kapa6PIHOM 

Needle with a hook-shaped end and a tubular shaft. The tubular shaft contains a tongue which 
closes the needle for landing and knocking over and opens the needle for lapping. (See 
figure 38.) 

Aiguille 5 tete pliee en forme de crochet et dont Ia tige tubulaire contient un clapet qui ferme Ie 
crochet lors de I’abattage et ouvre Ie crochet lors du guidage et de Ia jetee des fils. (Voir 
figure 38.) 

L/lrJla, 3aKaHWlBatOl&WlCFl KPWlKOM, CTBOJlMK KOTOPOti Bbli-lOJlHeH B Bl4fle Tpy6KM. B Tpy6Ke HaXOJJMT- 

CFl R3blL(OK, KOTOPbll/l 3aKpblBaeT MrJl)’ llpPl lleTJleO6pa30BaHWl M c6poce VI OTKPblBaeT I-lfWl 

Ha6paCblBaHWl HPlTVI. (CM. WPT. 38.) 

Figure 38 
qepTex 38 

Needle with a beard bent into a hook and a laterally open groove. The beard is only open for the 
yarn in one lapping direction and for the loop during locking, and is closed for the loop during 
landing. (See figure 39.) 

Aiguille avec un bec courbe en forme de crochet et une tige avec une gorge sur Ie cot& Le bec 
est ouvert au fil dans un seul sens de jetee et aux boucles Pendant I’ascension du clapet; il est 
ferm6 aux boucles lors de I’abattage. (Voir figure 39.) 

MrJla C KPWlKOM B Bvi#? 3arHyTOrO HOCMKa VI OTKPblTblM C6OKY CTBOJlMKOM. KPWIOK OTKPblT AIlfl 

HMTM TonbKo npM HaGpacbieaiim vI gnfl neTenb npvi c6poce, 3aKpbiT Am neTenb npi4 

nemeo6pa30saw4M. (CM. L(epT. 39.) 

Figure 39 
qepTex 39 
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ISO 8640-1 : 1990 (E/F/R) 
MC0 86404 : 1990 (A/@/P) 

Term 
Terme 

TepMHH 

Definitionhllustration 
Definitiordillustration 

Onpe~enetwe/wwoctpaqbw 

Tubular needle 

Aiguille tubulaire 

TpyGraTafl Mrna 

Bent tube, which guides the yarn and forms it into a loop by means of an opposing tubular 
needle, for producing “links-links” warp knitted fabrics. (See figure 40.) 

Aiguille avec un tube courbe qui guide Ie fil et forme une boucle 3 I’aide d’une autre aiguille tubu- 
laire opposee a Ia Premiere pour produire des tricots a mailles jetees double-fonture. (Voir 
figure 40.) 

Pl3ortiyTafi TpyGKa, Hanpasnwoqafl Hmb M o6pasytoqaH nemo npu nohnoqM ApyroW TpyGqaTorl 

Mrnbl, HaXO~fIll@~CFl HanpOTVlB ilepBO& AnR BblPa60TKl4 OCHOBOBFl3aHblX nOnOTeH BIAAa LL. 
(CM. WpT. 40.) 

Figure 40 
rlepTem 40 

Plush needle; Point 

Aiguille 3 bouclette; 
Pointe 

nn weBafl Mrna; oc-rpvie 

Needle or similar component with Profile suitable for holding, guiding and forming a plush loop. 

Aiguille ou autre element similaire de forme appropriee qui permet de maintenir, guider et former 
une bouclette. 

Vlrna uni4 flpyroti 3neMeHT noAxoAmqeti @opMbi Am yAep>rtaHm, Hanpasnewm M 06pa30satim 

ne-renbtw. 

Plush needle pin 

Picot d’aiguille Zr peluche 

3y6qi4~ nntowesoti urnbi 

Pin for holding the plush loops in the ground structure during the formation of stitches, in-lays or 
tucks. (See figure 41.) 

Picot qui permet de produire une peluche et de maintenir les bouclettes sur I’armature lors de Ia 
formation de mailles, de trames et de totes. (Voir figure 41.) 

3~6~4~ Am BbipaGoTtw nmowa M yQep>o<aHm ne-reneK tia aphna-rype BO spem nemeo6pa30satwm. 

(CM. WPT. 41.) 

Figure 41 
LlepTex 41 
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ISO 8640-1 : 1990 (E/F/R) 
MC0 8640-1 : 1990 (A/@/P) 

Reference 
Reference 

CC bUlKa 

6.2.6.2 

Term 
Terme 
TepMHH 

Definitiordillustration 
Dhfinitiodillustration 

OnpeCleneHHelHnnKW=Tpa4HFI 

Plush needle hook 

Crochet d’aiguille 
a peluche 

KPWOK rmoweBoti Mrnbl 

Hook for holding the plush loops in the ground structure during the formation of stitches, in-lays 
or tucks. (See figure 42.) 

Crochet qui permet de produire une peluche et de maintenir les bouclettes sur l’armature lors de 
Ia formation de mailles, de trames et de totes. (Voir figure 42.) 

KPKNOK gm k3bipaGoTw nniowa M yAep>i<atim neTenei< tia aphna-rype ~0 spehm nemeo6pa30satim. 

(CM. repT. 42.) 

Figure 42 
qepTem 42 

6.2.6.3 Plush needle finger 

Doigt d’aiguille 5 peluche 

llaneu nn touresoti Mrn bi 

Finger for holding the plush loops in the ground structure during the formation of stitches, in-lays 
or tucks. (See figure 43.) 

Doigt qui permet de produire une peluche et de maintenir les bouclettes sur I’armature lors de Ia 
formation de mailles, de trames et de totes. Woir figure 43.) 

llaneu ~fl~ BbtpaGoTw nmotua M yAepXaHm ne-rener< Ha aphna-rype ~0 spewi nemeo6pa30saHm. 

(CM. rep.T. 43.) 

Figure 43 
IlepTem 43 

Needle-dependent knitting 
elements 

Elements dependant des 
elements de tricotage 

%eMeHTbl, 3aBMCfllqMe OT 

nemeo6paJytotqMx 

3JleMeHTOB 

Elements which aid the needles during the knitting process. 

Elements qui permettent d’assurer Ie fonctionnement des aiguilles lors du tricotage. 

3neMetiTb1, o6ecnewsatoIqMe pa6oTy Mrn ~0 spehm nemeo6pa30satim. 

I 6.3.1 Needle-closing elements Elements for closing the needle end and which are driven by the motion convet-ters. 
I 

Elements de fermeture des 
aiguilles 

3neMeHTbl 3aKPbIBaHMFl 

vwn 

Elements qui ferment I’extremite des aiguilles et qui sont mus par les convertisseurs de 
mouvement. 

%eMeHTbl, KOTOPble 3aKpblBatOT KOHeq Mrnbl l4 npMBOAFITCFI B ABMXeHMe llpeO6pa30BaTWlfIMl4 

~BMXeHMFI. 
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ISO 86404 : 1990 (E/F/R) 
MC0 8640-1 : 1990 (A/@/P) 

Reference 
Rbfhrence 

cc blnKa 

6.3.1.1 

6.3.1.2 

6.3.2 

6.3.2.1 

Term 
Terme 
Teprww 

Presser blade 

Barre de presse 

Onoptiaa nnacTMria 

Tongue 

Clapet 

H3bl’-lOK 

Latch guard 

Butees de clapet; 
c(ouvre)) clapet 

fl3bPlKOBble flO#lFITHMKPl 

Latch guard wire 

Fil de butee de clapet; 
fil «ouvre)) clapet 

npOBOnOKa fl3bl’dKOBOrO 

noflnflTHMKa 

Def’initiodillustration 
Definitiodillustration 

0603Ha~eHHelbdnn~Tpa~bw 

Bar or blade with presser edge which presses the needle beards into the grooves and thereby 
closes the needles. (See figure 44.) 

Barre ou lame munie d’un bord presseur qui appuie Ie bec dans Ia gorge de I’aiguille fermant ainsi 
I’aiguille. (Voir figure 44.) 

6pyC MnPl nnaCTMHa, CHa6>KeHHaF1 HaIKklMHblM 6OpTMKOM, KOTOpblti nplW+WlMaeT KPKNOK K CTBOWlKY 

Mrnbl, 3aKpblBafl TaKL’lM 06pa30M Mrny. (CM. qepT. 44.) 

Figure 44 
qepTex 44 

Element, guided in the needle shaft, which opens the needle end for locking the loops and closes 
it for landing them. 

Element guide dans Ia tige de I’aiguille dont il ouvre I’extremite pour I’abattage des boucles et Ia 
referme pour Ia pose des boucles; 

BIleMeHT, ~BVlXY~MI/ICfl ll0 CTBOWlKY Vll-Jlbl, KOTOPblti OTKpblBaeT KOHeq t’ll-Jlbl AJlfl c6poca lleTenb 

M 3aKpblBaeT AnR neTneo6pa30BaHwx 

Element which prevents the flicking up of a latch during the raising of the needle until the ends 
are safely lapped into the needle hook. 

Elements evitant Ie relevement des clapets durant Ia remontee des aiguilles jusqu’a ce que les fils 
soient bien enroules sur Ie crochet de I’aiguille. 

3neMeHTbl, npeAoTBpaiqatoiqwe nojqaeM fi3blqKoB npi4 noAbeMe Mrn jqnfl nonHor0 HaGpacblBaHMfl 

HVITM Ha KptOqOK Mrnbl. 

Stationary or movable wire, held at its ends or at several Points along its length, on the latch side 
of the needles. (See figure 45.) 

Fil fixe ou mobile, maintenu a ses extremites ou en plusieurs Points de sa longueur, pose sur Ie 
clapet de I’aiguille. (Voir figure 45.) 

flOJJBM)KHaFI Mni4 HenoABwKHaFI npoBonoKa, noAAepxt4BaeMafi no KpaFIM t4nM B HeCKOnbKMX TOqKaX 

no Bcefi AnvrHe, ynomeHHafl Ha fl3blqoK Mrnbl. (CM. repT. 45.) 

Figure 45 
qepTex 45 
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ISO 8640-1 : 1990(E/F/R) 
MC0 8640~1:1990 (A/@/P) 

Reference Term Definitionhllustration 
Rhfbrence Terme Definitiodillustration 

cc blnKa TepM,bd H OnpeplenewdehnnwcTpaqbw 

6.3.2.2 Latch guard blade Stationary or movable blade on the latch side of the needles. (See figure 46.) 

Lame «ouvre» clapet Lame fixe ou mobile posee sur Ie clapet de I’aiguille. (Voir figure 46.) 

IlnacrMr-ia R3blqKOBOrO nO#BWKHaR m-w HenoABMxHafi nnacTMHa, ynoxeHHaFi Ha n3blqoK wnbl. (CM. repT. 46.) 

nogmTHMKa 

6.3.2.3 

Figure 46 
L(epTem 46 

Latch guard Points Stationary or movable Points arranged on a holder on the latch side of the needles. 
(See figure 47.) 

Pointes de butee de clapet Pointes fixes ou mobiles fixees sur support et posees sur Ie clapet de I’aiguille. (Voir figure 47.) 

3y6bF1 fl3blqKOBOrO nO~BPVKHble w-iti HenoABimHble 3y6bR, yKpenneHHble Ha cynnop-re M ynomeHHble Ha fl3blqoK wnbl. 

noAmTHviKa (CM. repT. 47.) 

I 1 

7 

Figure 47 
qepTex 47 

6.3.2.4 Latch-opening spring Latch needle with a built-in spring which prevents accidental raising of the latch. 

Ressort «ouvre» clapet Aiguille a clapet munie d’un ressort incorpore qui evite un retour du clapet. 

npyWlHa ~nR OTKpblBaHMR fl3bl’dKOBaFI Mrna, CHa6meHHafl BCTpOeHHOti llpyWlHOl& KOTOpaFl llpeAOTBpaqaeT B03BpaT R3blclKa. 

FI3blqKa 

6.4 Sinkers 

Platines 

nnaTMHbl 

Plain plates or similar elements with suitable profiles for holding and forming loops. 

Plaques ou elements similaires de forme appropriee qui permettent de maintenir et de former des 
boucles. 

06blqHble llnaCTVlHbl VInM 3neMeHTbl llO~XOAFllqeti @OpMbI JJnFl YAepmaHPlfI M C#IOpMMpOBaHMFl 

ne-ren b 

6.4.1 Knack-over sinkers 

Platines d’abattage 

OT60fiH ble 

(c6pacblBalolqMe) 

nnaCTMH bl 

Plain plates with straight or profiled knack-over edges for holding and forming loops (landing and 
knack-over). (See figures 48 and 50.) 

Plaques a bords d’abattage rectilignes ou profiles qui permettent de maintenir et de former des 
boucles (pose et abattage). (Voir figures 48 et 50.) 

06blrHble llnaCTMHbl C npF1MblM MJlLl llpOC#NlnbHblM OT6OtiHblM 6OpTMKOM AnFl yflep>ttaHLlfI M 

@opMupoBaHm neTenb (yKnaAKa VI c6poc). (CM. repT. 48 M 50.) 

Figure 48 
qepTem 46 

I I 
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ISO 8640-1 : 1990 (E/F/R) 
MC0 8640-1 : 1990 (A/@/P) 

Reference Term Definitionhllustration 
Rbfdrence Terme Definitiodillustration 

Ce blnKa Tepnmti Onpe~enenb4e/wwoc~paqb4~ 

6.4.2 Knack-over comb sinkers Plain plates with straight knack-over edges for holding and forming loops, mounted at right 
angles to, and used in connection with, a knack-over edge (landing and knack-over). 
(See figure 49.) 

Platines du peigne Plaques a bord d’abattage rectiligne qui permettent de maintenir et de former des boucles. Elles 
d’a battage sont montees a angle droit sur Ie bord d’abattage et utilisees en liaison avec celui-ci (pose et 

abattage). (Voir figure 49.) 

i-inaTMH bl OT6OtiHOrO 06bl‘lHble nnaCTMHbl C npOCTblM OT6OMHblM 60pTMKOM anfl yflep>rtaHWl M @OpMMpOBaHMR lle-renb, 

rpe6Hfi YCTaHOBneHHble llOA npFlMblM yrnOM Ha OT6OL/IHOM 6OpTMKe VI lACllOnb3ylO~MeCfl BMeCTe C 

nocneAHMM (yKnagKa M c6poc). (CM. YepT. 49.) 

6.4.3 Holding down sinkers; 
stitch comb sinkers 

Platines de cueillage; 
platines de maintien 

KynMpHble nnaTMHbl 

Figure 49 
qepTem. 49 

Plain plates with profiles suitable for holding and guiding threads and loops (during holding down 
when the needles rise). (See figures 50 and 51.) 

Plaques de forme appropriee qui permettent de maintenir et de guider les fils et de former des 
boucles (lors du cueillage lorsque les aiguilles se relevent). (Voir figures 50 et 51.) 

06bNHble nnaCTMHbl COOTBeTCTBylO~eti C#IOpMbl flJlFi nO~~ep>t<klBaHMfl M HanpaBneHPlfI HMTeti M 

neTenb (~0 BpeMfl KynupoBaHkw npti noRaeMe twn). (CM. qepT. 50 14 51.) 

6.4.3 

6.k.l 

Figure 50 Figure 51 
rlepTem 50 qepTem 51 

6.4.4 Compound sinkers Plain plates with profiles suitable for holding, guiding and forming the threads and loops (holding 
down, landing and knack-over). (See figure 52.) 

, 
Platines (tcompound» Plaques de forme appropriee qui permettent de maintenir et de guider les fils et de former des 

boucles (cueillage, pose et abattage). (Voir figure 52.) 

i-hTPlHbl CKOnbXeHMR 06blrHble nnaCTMHbl, PlMetOiqPle COOTBeTCTBytO~yio C@OpMy Anfl yAepXaHklF1 M Hanpasneww HMTeti 

M @opwpoBaHw neTenb (KynMpoBaHt+Ie, yKnaflKa M c6poc). (CM. repT. 52.) 

Figure 52 
rleprem 52 
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ISO 8640-1 : 1990 (E/F/R) 
MC0 8640-1 : 1990 (A/Q,/P) 

Annex A 
(informative) 

Equivalent German vocabulary 

Annexe A 
(informative) 

Vocabulaire Äquivalent en allemand 

llpnnoxetwe A 
(VIHC#JOPMaTVlBHOe) 

SKBHBaneHTHble TepMHHbl Pl Onpe/JeJleHPlfl Ha HeMeqKOM F13blKe 

Bezugs- 
nummer 

Benennung Definition 

1 Flach-Kettenwirkmaschine Maschine (z.B. Kettenwirkmaschine), bei der die Nadeln geradlinig angeordnet sind und die Ma- 
schen aus einer Vielzahl in Längsrichtung verlaufender Fäden (Kette) gleichzeitig gebildet werden. 

Für die Einteilung der Flach-Kettenwirkmaschinen siehe ISO 7839: 1984. 

2 Seitenbezeichnung, 
Maßangaben 

2.1 Vordere Seite (V) 

2.2 Hintere Seite (H) Hintere Seite 
(H) 

Antrieb 

2.3 Rechte Seite (R) I 
. . . . . I 1 . , 
1 I 1 1 I I 1 I A 

Linke . , . - , . 3 Rechte 
2.4 Linke Seite (L) 9 lR) Seite 

1 

1 

(V) 
Vordere Seite 

Bild 1 

2.5 

2.6 

2.7 

2.8 

Maschinenlänge, / 

Maschinenbreite, b 

Nennbreite; maximale 
Arbeitsbreite 

Arbeitsbreite; Einzugs- 
breite 

Gesamtlänge der Maschine. 

Gesamtbreite der Maschine. 

Abstand der Mitten der beiden äußersten Nadeln in einer Nadelbarre in mm. Die Nennbreite kenn- 
zeichnet die Größe der Flach-Kettenwirkmaschine. 

Abstand der Mitten der beiden äußersten mit Kettfäden belegten Nadeln einer Nadelbarre in mm. 

2.9 Teilung 

2.10 Feinheit 

Abstand der Mitten zweier benachbarter Nadeln desselben Nadelträgers in mm (siehe ISO 8188). 

Anzahl der Nadeln in einer Nadelbarre je Bezugslänge. 

ANMERKUNG - Der Begriff “Feinheit” ist jedoch in Zukunft zu vermeiden. Um maschenbildende Maschinen 
direkt vergleichen zu können, ist nur noch die Teilung anzugeben. 
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ISO 8640-1 : 1990 (E/F/RI 
MC0 8640-1 : 1990 (A/@/P) 

Bezugs- 
nummer 

3 

Benennung Definition 

Maschinengestell Tragendes Gerüst der Maschine. Es kann bestehen aus Tragwänden verbunden durch Traversen 
(siehe Bild 2) oder aus einem Maschinenbett mit aufgesetzten oder seitlich angesetzten Tragwän- 
den und Füßen (siehe Bild 3). 

Bild 2 Bild 3 

4 Antriebsteile der Wirkele- 
mente 

Bewegungsumwandler (siehe 4.1), Übertragungsteile (siehe 4.2) und Führungsteile (siehe 4.3), die 
die Bewegungen für die Wirkelernente erzeugen und diese Bewegungen auf die Träger der Wirk- 
elemente übertragen. 

4.1 Bewegungsumwandler Kurvenscheiben und Kurbeln mit Gelenkgetrieben, die Drehbewegungen in Hubbewegungen um- 
wandeln. 

4.1 .l Kurvenscheibe Eine auf der Hauptwelle befestigte Scheibe mit einer oder mehreren kurvenförmig ausgebildeten 
Laufflächen, auf denen die Laufrollen geführt werden. 1 

4.1.1.1 Hubkurvenscheibe Eine Scheibe mit nur einer Lauffläche (kraftschlüssig). (Siehe Bild 4.) 

Bild 4 

1 4.1 -1.2 1 Hub- und Geaenkurven- _ _ -_.- -.. -. - - cl - - - 
Scheibe 

1 Zwei aufeinander abaestimmte Hubkurvenscheiben (formschlüssig). (Siehe Bild 5.) ----- --------.---- --~--- ___..__ 

Bild 5 I 

Nutkurvenscheibe Eine Scheibe, deren zwei Laufflächen sich in einer kurvenförmigen Nut befinden (formschlüssig). 
(Siehe Bild 6.) 

In 

I Bild 6 

I :I I 1 
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ISO 86404 : 1990 (E/F/R) 
MC0 8640-1 : 1990 (A/@/P) 

Bezugs- 
nummer 

4.1.1.4 

4.1.2 

4.2 

4.2.1 

4.2.2 

4.2.3 

Benennung 

Ringkurvenscheibe 

Kurbel mit Gelenk- 
getrieben 

Übertragungsteile 

Stößel 

Übertragungshebel 

Koppel 

Definition 

Eine Scheibe, deren zwei 
schlüssig). (Siehe Bild 7.) 

Laufflächen durch einen kurvenförmigen Ring gebildet werden (form- 

t 
,.-. w, 0 _ -&*rn /’ , . 7 

” i@ 

J 

4 

+ 

Bild 7 

Kurbelwelle oder Scheibenkurbel, die eine sinusförmige Bewegung erzeugt. Diese Beweg 
kann über Gelenkgetriebe in eine Koppelbewegung umgewandelt werden (Koppelkurve). 
Bilder 8 und 9.) 

Bild 8 Bild 9 

u w 
(Siehe 

Teile, die die Bewegungen auf die Führungsteile übertragen. 

Verstellbare Schubstange zur Übertragung von Bewegungen in axialer Richtung. (Siehe Bilder IO 
und 11.) 

Bild 10 Bild 11 

Ein- und zweiarmige Hebel zum Umlenken und Übersetzen der Bewegungen. (Siehe Bilder 12 
und 13.) 

Bild 12 Bild 13 

Verbindungsteile zur Übertragung der Bewegungen. (Siehe Bilder 14 und 15.) 

Bild 14 Bild 15 
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ISO 8640-1 : 1990 (E/F/R) 
MC0 86404 : 1990 (A/Q,/P) 

Bezugs- 
nummer 

4.3 

Benennung 

Führungsteile 

Definition 

Teile, die die Träger (Barren) der Wirkelernente geradlinig (siehe 4.3.1), bogenförmig (siehe 43.2 
und 4.3.3) oder schleifenförmig (siehe 4.3.4 und 4.3.5) führen und die Bewegungen der Übertra- 
gungsteile zu Wirkbewegungen verändern. 

4.3.1 Kolben (für geradlinige 
Führung) 

In Bahnen geführte Kolben oder dergleichen, die eine Barre führen. (Siehe Bilder 16 und 17.) 

.*: \ 

hl 

t 

Iu* \ f 
‘I II 

b 

4.3.2 Traghebel (für bogenför- 
mige .Führung) 

Bild 16 Bild 17 

Mit Welle verbundene oder darauf gelagerte Hebel, die eine Barre tragen. (Siehe Bild 18.) 

Bild 18 

4.3.3 Gesteuerte Trag hebe1 (für 
bagenförmige Führung) 

Traghebel, die die Bewegungen der Übertragungsteile weiterleiten. (Siehe Bilder 19 und 26.) 

4.3.4 Gelenkglieder (für schlei- 
fenförmige Führung) 

Bild 19 Bild 20 

Bewegliche Teile in Mehrgelenkanordnung, die eine Barre führen und die Bewegungen der Über- 
tragungsteile weiterleiten und umformen. (Siehe Bild 21.) 

Bild 21 

24 

STANDARDSISO.C
OM : C

lick
 to

 vi
ew

 th
e f

ull
 PDF of

 IS
O 86

40
-1:

19
90

https://standardsiso.com/api/?name=c4491bbfbafc1a9c35b8a315e7223822

