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Foreword

1990 (A/®/P)

ISO (the Internatignal Qrganization for Standardization) is a worldwide federation of national

standards bodies (

SO“member bodies). The work of preparing International Standards is nor-

mally carried out through 4SO technical committees. Each member body interested in a subject

for which a techni

tal commiitteg has been established has the right to be represented on that

committee. Interngtional organizations, governmental and non-governmental, in liaison with
IS0, also take partjin the work. ISO.¢ollaborates closely with the International Electrotechnical

Commission (IEC)

Draft International
bodies for approva

bn all matters of eléctrotechnical standardization.

Btandards adopted by the\technical committees are circulated to the member
before their acceptance as(International Standards by the ISO Council. They

are approved in acdordance with ISO procedures.requiring at least 75 % approval by the member

bodies voting.

International Standard 1SO 8640-1 was prepared by Technical Committee ISO/TC 72, Textile
machinery and alligd machinery and accessories.

1SO 8640 consists

of the following parts, under the general.title Textile machinery and

accessories — Flatf|lwarp knitting machines — Vocabulary :

— Part 1: Drj

—  Part2: Wi

Annex A of this pg

ving mechanisms, supports and knitting elements

brp let-off, fabric take-up and batching
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1ISO 8640-1 :
NCo 8640-1 :

Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération/mo|
nationaux de normalisation (comités membres de I'ISQ). L'élaboration
nationales est en général confiée aux comités techniques de I'|SO: Chaque (
ressé par une étude a le droit de faire partie du comité technique ‘créé a cet
tions internationales, gouvernementales et non gouvernementales, en liaiso|
pent également aux travaux. L'ISO collabore étroitement-avec la Commissi
internationale (CE!) en ce qui concerne la normalisation€lectrotechnique.

Les projets de Normes internationales adoptés parles comités technigues so
tés membres pour approbation, avant leur @cceptation comme Normes in
Conseil de I'ISO. Les Normes internationales sont approuvées conformémen
I'ISO qui requiérent I'approbation de 752 au moins des comités membres

La Norme internationale ISO 8640-1,a été élaborée par le comité technique |
pour l'industrie textile et matériel.connexe.

1990 (E/F/R)
1990 (A/®/P)

hdiale d’organismes

des Normes inter-
omité membre inté-
effet. Les organisa-

h avec I'lSO partici-
bn électrotechnique

ht soumis aux comi-

ternationales par le

it aux procédures de

votants.

SO/TC 72, Matériel

L’ISO 8640 comprend les.parties suivantes, présentées sous le titre général Matériel pour I'indus-

trie textile — Machines\a tricoter rectilignes & mailles jetées — Vocabulaire

Partie 1.:\Pieces d’entrainement, supports et éléments de tricotage

Partie 2 : Déroulement de la chaine, enroulement et chargement dy

L'annexe A de la présente partie de I'ISO 8640 est donnée uniquement 3 ti

Mpepucnosue

NCO (MexpgyHapogHaa OpraHusauma no CtaHpapTusauuum) ABNAETCA BCe
HaLMOHanbHbIX OpraHu3auum Mo cTaHfapTu3auMm (KOMUTETOB-4NEHOB
MexxgyHapofHbix CTaHBapTOB OCYWECTBNAETCA TEXHUYECKUMU KOMUTET.
KOMUTET-UYNEH, 3aUHTEPECOBAHHbIN B AEATENbHOCTU, ANA KOTOPOM 6bin c(
KOMUTET, UMEeeT Npaso 6bITb npegcTaBneHHbIM B 3TOM KOMUTETE. Me)KnyHa
CTBEHHbIE U HENPABUTENbCTBEHHbIE OpraHusaluu, umeiowme ceasn ¢ UCO,
y4yacTue B pa6oTax. HUTo KacaeTCA CTaHAapTM3aUnmM B 06nacTu 3NeKTPOTEXHU
TECHOM COTpyAHu4YecTBe ¢ MeXxayHapogHom 3nekTpoTexHuueckon Kommuccy

tricot

re d'information.

NCO). Paspa6oTka
n NUCO. Kaxpabin
30aH TeXHUYECKUN
OAHbIE NPaBUTENb-
TakXxe NpuHUMaioT
ku, UCO paboTaeT B
en (MIK).

MI:)HOFI hepepaymen

MpoekTbl MexayHapofHbix CTaHAAPTOB, NPUHATbIE TEXHUYECKUMU KOMUTETAMM, PaCcChiNalTca
KOMUTETaM-4neHaMm Ha ofjobpeHue fo ux yreepxxaeHua Cosetom NCO B kauecTBe MexxgyHaposa-
Hbix CTaHfgapToB. OHU Of06PAIOTCA B COOTBETCTBUMU C npouegypon UCO, Tpebylowen ogobpe-
HUA N0 MeHblWen Mepe 75 % KOMUTETOB-YNeHOB, NPUHUMAIOWMX y4acTUe B rONOCOBaHMUN.

MexpgyHapogHbin Ctangapt NCO 8640-1 6bin paspa6oTaH TexHuuecknum Komutetom UCOITK 72,

TekcmunbHble MaWuHb! U BCNOMoO2amenbHoe o60pydoBaHue.

WCO 8640 coCTOMT M3 Cnefylouux 4actemn, nog o6WwMM 3arnaBueM TeKCMufbHble MawuHbl U
BCnomozamesbHoe o6opydosBaHue — MawuHbl OCHOBOBA3aNbHbIe nnockue — Cnosapsb :

Yacme 2: [loda4ya 0CHOBbI, NpueMKa U Haknadka nonomHa

Mpuno)xeHue A k HacToswen Yactn MCO 8640 gaHO TONbKO ANA UHAOPMaUU

Yacme 1: [lpuBodHble demanu, cynnopmsl U nemneobpasyilouiue anemeHmsl

u.
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INTERNATIONAL STANDARD
NORME INTERNATIONALE
MEXXAYHAPOAHbIU CTAHAAPT

1SO 8640-1 : 1990 (E/F/R)
MCO 8640-1: 1990 (A/® /P)

TekCcTUNbHbIE MaWWUHbI
U BCriomorartenbHoe

Matériel pour lI'industrie
textile — Machines

Textile machinery
and accessories —

Part

Driving mechanisms,
supports and knitting

a tricoter rectilig
a mailles jetées —
Vocabulaire —

Partie 1 :
Piéces d’entrainement,
supports et éléments de

MawuHbi
OCHOBOBA3anbHHI€
nnockue — Cnogapb —

YacTb 1 :
MpuBoaHblE AeTanuy,
CynnopTbl n

elemeénts tricotage netTneo6pasyiouue
ANneMeHTbI

Scope) Domaine d'application O6nacTb NnpUMEHeHHNn

This parf of 1ISO 8640 defines the basic  La présente partie de-l'ISO 8640 définit les Hactoawaa yacte MCO 640 onpegenaeT

technol
machin
into the

terms ipeciﬁcally

related to the
gy of flat warp knitting
. These terms are subdivided
following areas:

1 Flat warp knitting machines

2 S

des and dimensions

3 Machine frames

4 Dyiving mechanisms for\khitting

termes de base spécifiques a la technologie
des machinesaitricoter rectilignes a mailles
jetées. Ces, termes sont classés de la facon
suivante
1 ~Machines a tricoter rectilignes a
mailles jetées

2 Cotés et dimensions

3 Baéti de la machine

OCHOBHbI€ TEPMUHbI, OTHPCAWMECA K NNOC-

KWUM OCHOBOBA3aNbHbIM| MawuHaMm. 3Tu

TEPMUHbI KNaccudULUUPYIOTCA Ccnegyto-

WKUM o6pasom :
1 TlnockaA oCHOBA33dNbHaA MalMHa
2 CTOpOHb! 1 rabapfiThl

3 CrtaHuHa MaWwwnHbl

4 TpusBofHble aetaru neTneobpasyio-

elements 4 Piéces d’entrailnement des éléments WMX 3NEMEHTOB
de tricotage
5 Slpports for_kpitting elements; 5 CynnopTbl netneqépasyowmx ane-
bars 5 Support des éléments de tricotage; MEHTOB; UrONbHUL|bI
barres
6 Khitting ‘elements 6 TeTneo6pasyowmg anNeMeHTbl

The figu

6 Eléments de tricotage

Tes itustratethe-working prin-

ciples of the various combinations.

They do

not represent the only, or even

the most common, arrangement.

NOTE —

In addition to terms used in the

three official 1ISO languages (English, French
and Russian), this part of ISO 8640 gives the
equivalent terms in the German language in

annex A;

these are published under the

responsibility of the member body for Ger-
many, F.R. (DIN). However, only the terms
given in the official languages can be con-
sidered as ISO terms.

Les figures ne montrent que les principes
de fonctionnement des différents compo-
sants. Elles ne représentent pas le seul type
d’exécution ni le plus fréquent.

NOTE — En complément des termes utilisés
dans les trois langues officielles de I'ISO
(anglais, francais et russe), la présente partie de
I'ISO 8640 donne, en annexe A, les termes équi-
valents dans la langue allemande; ces termes
sont publiés sous la responsabilité du Comité
membre de I’Allemagne, R.F. (DIN). Toutefois,
seuls les termes donnés dans les langues officiel-
les peuvent étre considérés comme étant des
termes de I'lSO.

Ha depTe)Xax OTPa’keH Nullb NpuHLUN
AEeNCTBUA pasfNUYHbIX COCTaBHbIX YacTen.
OHW He ABNAIOTCA NoOKasaTeNnAMU Kakoro-
TO €AMHCTBEHHOro nNM60 camoro pacnpo-
CTpaHeHHoro Tuna.

NMPUMEYAHUE — B pononHeHue K TepMnUHam Ha
Tpex ocpuumanbHbix A3bikax MCO (@aHrNMUACKOM,
ppaHLy3CKOM U PYCCKOM) B NMPUNOXKEHUN K Ha-
croAuwen yactn MCO 8640 faHbl 3KBUBANEHTHbIE
TEePMUHbI Ha HEMELKOM A3blKe; OHU OnMy6nuKo-
BaHbl NOfi OTBETCTBEHHOCTb KOMUTETa-yneHa
depgepaTuBHon Pecny6nukn epmanuu (QUH).
OpHako, TepmMuHamm WUCO Moryt cuuTtaTbCA
NUIWb TEPMUHbI, flaHHble Ha obuLManbHbIX A3bI-
Kax.
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ISO 8640-1 : 1990 (E/F/R)
MCO 8640-1 : 1990 (A/®/P)

Normative references

The following sta

ndards contain pro-

visions which, through reference in this
text, constitute provisions of this part of

ISO 8640. At the

time of publication,

the editions indicated were valid. All
standards are subject to revision, and
parties to agreements based on this part
encouraged to in-
ibility of applylng the

of 1SO 8640 are
vestigate the possi

1ISO 8119-1 : 1989,
and accessories —|
machines — Ter

Latch-type needleq.

1SO 8119-2 : 1989,
and accessories —

Textile machinery
Needles for knitting
hinology — Part 1:

Textile machinery
Needles for knitting

machines — Terminology — Part2:
Bearded needles.

ISO 8119-3: — Textile machinery
and accessories — Needles for knitting
machines — Terminology — Part 3:
Compound needlef.

1ISO 8188 : 1986, 7
accessories —
machine needles.

extile machinery and
Pitches of knitting

Références normatives

Les normes suivantes contiennent des
dispositions qui, par suite de la référence
qui en est faite, constituent des disposi-
tions valables pour la présente partie de
I''SO 8640. Au moment de la publication,
les éditions indiquées étaient en vigueur.
Toute norme est sujette a révision et les
parties prenantes des accords fondés sur la
présente partie de I’ ISO 8640 sont invitées

edltlons les plus récentes des normes indi-
quées ci-apres. Les membres de la CEl et
de I'ISO possédent le registre des Normes
internationales en vigueur a un moment
donné.

1SO 8119-1 : 1989, Matériel pour l'industrie
textile — Aiguilles pour machines a tricoter
— Terminologie — Partie 1: Aiguilles &
clapet.

ISO 8119-2 : 1989, Matériel pour I'industrie
textile — Aiguilles pour machines a tricoter
— Terminologie — Partie 2: Aiguilles a
bec.

I1ISO 8119-3 : — ), Matériel pour l'industrie
textile — Aiguilles pour machines®a tricoter
— Terminologie — Partie 3\ Aiguilles
«compound».

ISO 8188 : 1986, Matériel pour lindustrie
textile — Ecartements entre aiguilles de
métiers a tricoter.

HopmaTtuBHbIe CCbINKKU

Cnegyiowue cTaHfapTbl coaep)xat npeg-
NUCaHWA, Ha KOTOPbIE CCbINAETCA TEKCT U
KOTOpble ABNAIOTCA M3-3a 3TOr0 BENCTBU-
TenbHbIMU TNPeAnMCcaHUAMM HACTOAWEN
yactu MNCO 8640. B MOMeHT ony6nukoBa-
HWA 6bINU 4ENCTBUTENbHbLI 0603HaYEHHbIE
n3gaHuA. Bce cTaHgapTbl nogBepraloTca
nepecMoTpy U Nony4vaioumne CTOPOHbI CO-
rnaweHun, OCHOBbIBAIOWWXCA Ha HACTOA-

YU4UTb BO3MOXXHOCTb NPUMEHEHURA fjocnes-
HUX n3faHn yKasaHHbIX HUXKe)ClaHaap-
ToB. YUneHbl MOK 1 UCO nmeloT B pgcnopAa-
XeHun cnucok MexkayHapofHbix| CTaH-
[BapTOB, AENUCTBUTENBHBIX B AaHHpIA MO-
MEHT.

NCO 8119-1 : 4989, TekcmunbHble | Mawu-
Hbl U BCnomoeamenbLHoe 060pyd0BaHUE —
WNenbl anaBAsanbHbIX MaWuH — TEPMUHO-
noeua~>Yacmsp 1: A3bIYKOBbIE U2[Ibl.

CO 8119-2: 1989, TekcmunbHbie | Mawu-
Hbl U BCnoOMO2amefnbHoe 060pyd0BaHUE —
UNenbl onAa BA3anbHbIX MawuH — |Tepmu-
HonozuAa — Yacmeb 2: KplouykoBble luensbl.

u BcnomozamenbHoe o6opydoBatue —
Uanbl OnA BA3anbHbIX MawWuH — TpMuHo-
noeua — Yacme 3: CocmaBHble ufibl.

NCO 8119-3: — 1), TekcmunbHbie /v:£wum:l

NCO 8188 : 1986, TekcmunbHble MRWUHbI
u BcnomozamenbHoe o6opydoBaNue —
PaccmoaHuA mMexdy uznamu BA33NbHbIX
MaWuH.

1) To be published.

1) A publier.

1) BygeT ony6nmkoBaH.
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ISO 8640-1 : 1990 (E/F/R)
MCO 8640-1 : 1990 (A/®/P)

Reference Term Definition/illustration
Référence Terme Définition/illustration
Cchbinka TepmuH OnpepeneHue /unniocTpayus
1 Flat warp knitting machine | Machine (e.g. tricot machine) in which the needles are in straight lines and in which stitches are
formed simultaneously by a large number of threads (warp) running in the longitudinal direction.
The classification of knitting machines is given in ISO 7839 : 1984, Textile machinery and
accessories — Knitting machines — Classification and vocabulary.
Machine 3 tricoter recti- Machine (par exemple machine a tricoter) sur laquelle les aiguilles sont en ligne droite et ou les
ligne a mailles jetées mailles sont formées simultanément par un grand nombre de fils (de chaine) disposés dans le
sens de la longueur.
L a classification des machines 3 tricater est donnée dans I'ISQ 7839 - 1984 Matdriel pour
l'industrie textile — Machines a tricoter — Classification et vocabulaire.
Mnockaa oCHOBO- BAsanbHaA MawWHa, Ha KOTOPOW UMbl PaCNoNOXeHbl MO OQHOM NUHUN K NeTNeo6pasoBaHne
BA3anbHaA MawuHa NPOUCXO[AUT OJHOBPEMEHHO U3 HEKOTOPOro KONMUYECTBA HUTEN (OCHOBLI)\DACNONOPKEHHbIX B
NpPOJONLHOM HanpaBneHuu.
Knaccucukauma BasanbHbiX MawnH gaHa B UCO 7839 : 1984, TekcmufibHble MawuHb! U
BcnomozamenbHoe o6opyooBaHue — BAsanbHble MawuHbl — Knaecughukauua u dnoBapsb.
2 Sides and dimensions Parameters which describe the machine characteristics.
Cotés et dimensions Parametres qui décrivent les caractéristiques de la machine.
CTOpPOHbI U rabaputb! MapameTpbl, onpeaenaowme XxapakTepUCTUKN MaWmnHET,
21 Front side (V) Rear side Pattern drive
Avant (V) Artiere - Commande du dessjn
MepepHAn ctopoxa (V) fH)
22| | Rear side (H) - e e o s S S +§7 ‘ _—
X eft side N i ight side
W Q N .
Arrigre (H) Coté gauche L \ RN R . A (R) Cété droit
T Tt 1t—1 1t
3agHnas ctopoHa (H) B PN A A A S S . S R
2.3 Right side (R)
Cété droit (R) l
Mpasana ctopoHa (R) (V) )
i Front side
2.4 Left side (L) Avant
Coté gauche (L) Figure 1
Nesan cTopoHa (L) Heprex 1
2.5 Machine length, / Overall length of the machine.
Longueur de la machine, / Longueur totale de la machine.
LnuHa mawuHsbl, / Q6wan oNMHa MaWwnHbl
2.6 Machine width, b Overall width of the machine.
Largeur de la machine; b Largeur totale de la machine.
WupuHa MawnHBi D O6wan wMpmMHa MawmuHbl
2.7 Nominal width;/maximum Distance, in millimetres, between the centres of the needles at the outer ends of|the needle bar.
working width The nominal width designates the size of the flat warp knitting machine.
Largeur hominale; largeur Distance, en millimétres, comprise entre les axes des deux aiguilles situées aux extrémités de la
maximale de travail barre a aiguilles. La largeur nominale désigne la dimension de la machine a tricoter rectiligne a
mailles jetées.
HomuHanbHaa wMpuHa; Mak- | Bbipa)keHHOe B MUNNUMETpax pacCTOAHUE MEXAY OCAMM LBYX WM, pacronoXeHHYIX No KpaAm
HEA-PE6OHBRAHMPHHE T MO HH B HOMtH B HERHPHHAo6osHaYa pasmep OCKOMOCHOBOBASANSHOM MallUHbI.
2.8 Working width; threading- Distance, in millimetres, between the centres of the two end needles supplied with warp threads.
in width
Largeur de travail; largeur Distance, en millimétres, comprise entre les axes des deux aiguilles extrémes alimentées avec les
enfilée fils de chaine.
Pa6ouan wupuHa; BbipaxkeHHOe B MUNNUMETPax pacCTOAHNE MEXXAY OCAMMU ABYX KPanHWUX UrN C 3anpaBneHHbIMU B
3anpaBoYHan WMpUHA HUX HUTAMMW OCHOBbI.
29 Pitch The distance, in millimetres, between the centres of two adjacent needles in the same needle
carrier (see 1SO 8188).
Ecartement Distance, en millimétres, entre les centres respectifs de deux aiguilles voisines de la méme fonture

PaccToaHue mexgy urnamu;
war urn

(voir ISO 8188).

PaccTofAHuWe, B MUANUMETPAX, MEXXAY ABYMA COCEAHUMU UrNaMm Ha OQHON UroNbHULE
(cMm. UCO 8188).
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1ISO 8640-1 : 1990 (E/F/R)
MCO 8640-1 : 1990 (A/®/P)

Reference Term Definition/illustration
Référence Terme Définition/illustration
Ccbinka Tepmun Onpepenexue /unniocTpayua
2.10 Gauge Number of needles on a needle bar per unit length.
NOTE — In future the use of the term ““gauge’” should be avoided. The needle pitch should be used for the
comparison of knitting machines.
Jauge Nombre d’aiguilles sur une barre a aiguilles pour une longueur de référence.
NOTE — A I'avenir, le terme «jauge» devrait étre évité. Seul I'écartement des aiguilles devrait étre mentionné
pour la comparaison directe des machines & tricoter.
Knacc MawuHbl Yncno Urn B MrofbHULE Ha YCNOBHYIO MEpPY ANUHbI.
NPUMEYAHUE — B 6yayuweM cnegyeT usberatb TepMuHa ,Knacc. inA cpasHeHWA BA3ANbHbLIX MaWWH HagnexumT
WUCNONb30BAaThb BbiPaXKeHWe ,PaCCTOAHME MEeXAY Urnamm“ unum ,war,
3 Machime frame Supporting frame of the machine. It may consist of supporting legs connected by cfoss-menibers
(see figure 2) or of a machine bed to which legs and feet are added (see figure 3):
Bé4ti d¢ la machine Structure porteuse de la machine. Elle peut comporter des parois porteuses,reliées entre elleg par
des traverses (voir figure 2) ou un banc auquel viennent s’ajouter des pargis‘€t des pieds (voir
figure 3).
CraHufia Hecylan KOHCTPYKLMA MawnHbl. OHa MOXKET COCTOATL U3 HECYWMX NePEropoAoK, CBA3AHHbIX
Mexxgy co60om TpaBepcaMu (CM. YepT. 2) Unu n3 CTaHWHbI ¢ go6aBnerviem neperopofok n HoXxe (c™m.
yepT. 3).
[ I = I =4
Figure'2 Figure 3
Yeprex 2 Yeprex 3

4 Driving mechanisms for Motion-converting (see 4.}, transmission (see 4.2) and guiding (see 4.3) parts which producg the
knitting elements motion for the knitting.elements and transmit this motion to the carriers of the knitting elemgnts.
Pieceq d’entrainement des Convertisseurs de mouvement (voir 4.1), piéces de transmission (voir 4.2) et éléments de guidage
éléments de tricotage (voir 4.3) quiproduisent le mouvement, destinés aux éléments de tricotage et transmettent cp

mouvement aux supports des éléments de tricotage.
MpusgaHble getanun Mpeo6pazoBaTeny ABWXEHNA (CM. 4.1), nepeaaToyHble (CM. 4.2) U HanpaBsnAWKe (CM. 4.3) petahn,
neTneg6pasyiowmx npol3BofiAlMe ABUKEHUA, NPefHa3Ha4YeHHbIe ANA NeTneo6pasyowmux SNEMEHTOB 1 nepejaloupe
anemeHToB STUEBUKEHUA HA CYNNOPTbI STUX NEMEHTOB.

4.1 Motiop converter Disc cams, cranks and eccentrics with couplers which convert circular motion into linear motion.
Convdfrtisseurs de mouve= Cames, manivelles et excentriques munis de bielles qui convertissent un mouvement circulaife en
ment mouvement linéaire.

MNpeofpasoBaTeni Kynauku, waTtyHbl ¥4 9KCLEHTPUKM C WaTyHamu, npeo6pasyiolne KpyroBoe ABuKeHe B NMHenHoe.

LBUKEHUA

4.1.1 Disc cflms Disc, clamped to a shaft, having one or more irregular peripheries against which one or mor
il act

Came Disque monté sur un arbre et qui présente une (des) surface(s) irréguliere(s) sur laquelle
(lesquelles) roule(nt) un (des) galet(s).

Kynavok MpuUKnenneHHbIN K OCU AUCK C HEPaBHOMEPHOW (-HbIMU) MOBEPXHOCTL IO (-AMM), N0 KOTOPOW (-pbiM)
KaTATCA PONUKU (PONUK).
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ISO 8640-1 : 1990 (E/F/R)
MCO 8640-1: 1990 (A/®/P)

Definition/illustration

Reference Term
Référence Terme Définition/illustration
Ccbinka Tepmun Onpepenexue/unniocTpayus
4.1.1.1 Single cam Disc cam with a single contact surface (non-positive). (See figure 4.)
Came simple Disque ne présentant qu’une surface de contact (entrainement non positif). (Voir figure 4.)
MpocTon Kyna4ok [lMcK C OfHOM KOHTaKTHOW NOBEPXHOCTh IO (NPUBOAMUTCA B ABUXKEHUE cuenneHnem). (CM. uepT. 4.)
Figure 4
Yeptex 4
4.1.1.2 Conjugate cams Two disc cams cut in opposition to each other (positive). (Seefigure 5.)
Came et contre-came Deux disques agissant en opposition I'un par rapport & |’autre’(entrainement posifif). (Voir
figure 5.)
Kynayok n KOHTp-Kynadok [lBa pacrnono)eHHbIX HaNpPoOTMB APYyr Apyra A1UcKa (C RO3UTUBHbLIM NpUBOAOM.) (CM| uepT. 5.)
Figure 5
Yeprex 5
4.1.1.3 Slotted cam Disc cam, with two contact surfaces, which are located in an annular slot (positiJe). (See
figure.6.)
Came a rainure Disque présentant deux surfaces de contact dans une rainure circulaire (entrainement positif).
(Voir figure 6.)
Kyna4ok ¢ npopesbio [MCK ¢ ABYMA KOHTAKTHbLIMW NNIOCKOCTAMU, PaCrONOXXEHHbIMU B KPYroBou rnpopesy. (CM. yeprT. 6.)
Figure 6
Yeprex 6
4.1.1.4 Ridge cam Disc cam with two contact surfaces which are formed by an annular ridge. (See figure 7.)

Came a anneau

Kynauok ¢ 60pTUKOM

Disque présentant deux surfaces de contact formées par un anneau circulaire (entrainement
positif). (Voir figure 7.)
Au1cK ¢ ABYMA KOHTAKTHbIMU NOBEPXHOCTAMU, 06PA30BaHHLIMU KPYroBbIM 60PTUKOM. (CM. YepT. 7.)

]
©

Figure 7
Yeprex 7
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Référence Terme Définition/illustration
Ccbinka TepmMuH OnpepeneHue/unniocTpayus
4.1.2 Coupled eccentric cams Crank shaft or a pair of concentric discs which produce(s) a sinusoidal motion. This motion may
be modified by coupled cams into a combined motion (coupled wane). (See figures 8 and 9.)
Cames couplées avec des Arbre de manivelle ou paire de disques concentriques produisant un mouvement sinusoidal. Ce
excentriques mouvement peut &tre modifié par combinaison du mouvement de la commande de cames cou-
plées entre elles. (Voir figures 8 et 9.)
OKCUEHTPUK C WaTyHOM Ban waryHa UNu KOHLEHTPUUECKMUe JUCKH, NPOU3BOAALIME CUHYCOMAANbHOE ABWKeHNe. OTO
ABU>KEHME MOXKET 6bITb NPeo6pa3oBaHO B KOMEUMHMPOBAHOE ABMXKEHWE (KOMEUHUPOBAHHAA KpuBasn)
TPV NOMOWW WaTyHa. (CM. 4ept. 8 v 9.)
Figure 8 Figure 9
Yeprex 8 Yeprex 9
4.2 Trangmission Parts which transmit motion to other parts.
Piécds de transmission Pigces qui transmettent le mouvement,a\d‘autres piéces.
MNepejlnaTouHble getanu [eTanu, nepegaiowue [BMXKEHUE APYTUM AeTanaMm.
421 Push| rod Adjustable rod for transmitting_motion in an axial direction. (See figures 10 and 11.)
Poussoir Tige réglable qui transmet,lé mouvement en direction de I'axe. (Voir figures 10et11.)
TonkaTenu PerynupyeMbin cTepXeHs;-lepegaiownin Bu>XeHne B OCEBOM HanpasneHuu. (CM. uepT. 101 11.)
C ) —
Gl —
) -
Figure 10 Figure 11
Yeprex 10 Yeprex 11
4.2.2 Tranpmission lever Single- or double-armed lever for transmitting motion. (See figures 12 and 13.)
Levigr de transmission Levier & simple ou double bras pour la transmission des mouvements. (Voir figures 12 et 13.)
MepqaaToylbie-pblyaru OpunHapHbIA Unu GBOMHON pblyar AnA nepefadyn ABUXKEeHUA. (CM. yepT. 121 13))
’|@
)
Figure 12 Figure 13
Yeprex 12 Yeprex 13
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guidage en arc)

OnopHble pbiyaru (gna
L[yroo6pasHoro
HanpaBneHua)

Reference Term Definition/illustration
Référence Terme Définition/illustration
Ccoinka TepmuH Onpepgenenue/unniocTpayus
423 Coupler Connecting parts for transmitting motion. (See figures 14 and 15.)
Accouplement Elément de connexion pour la transmission du mouvement. (Voir figures 14 et 15.)
WatyH CoeauHMTeNbHbIe aNeMeHTbl ANA nepeaayu AsukeHuA. (Cm. uepT. 14 1 15.)
o)
SEEX )
Figure 14 Figure 15
Yeprex 14 Yeprex 15
4.3 Guiding parts Parts which guide the carriers (bars) of the knitting elements in a straight (see 4{3.1), curved (see
4.3.2 and 4.3.3) or looped (see 4.3.4 and 4.3.5) path and which convert the motjon of the
transmission into a knitting motion.

Eléments de guidage Piéces guidant les supports (barres) des éléments de tricotage pour une course fectiligne (voir
4.3.1), en arc (voir 4.3.2 et 4.3.3) ou en _boucle (voir 4.3.4 et 4.3.5) et qui transfprment le mouve-
ment transmis en mouvement de tricotage.

Hanpasnaiowue fgetanu DNetanu gnA HanpaeneHWA CyrnnopToB, (UroNbHUL) NeTneo6pasyowmnx SNEMEHTOB NP NPAMO-
AVHenHoMy (cM. 4.3.1), KPMBONUHENHOMY (cM. 4.3.2 1 4.3.3) unu netneo6pasHomy (cp. 4.3.4 u 4.3.5)
nyT¥ 1 AnA Npeo6pasoBaHuA ABUKEHUA NepeflaToUHbIX AeTanen B neno6pasosaxpe.

4.3.1 Pistons (for straight Pistons or similar parts which slide in guiding surfaces. (See figures 16 et 17.)

guiding)

Pistons (pour guidage Pistons ou pigces similaires qui coulissent entre les surfaces de guidage pour le guidage d'une

rectiligne) barre. (Voir figures 16 et 17.)

MNopwHu (gnA npAMo- MopwHM Nnn MOAOGHbIE AeTanu, CKONb3AIUME MEXAY HanpasnaowWnM1 NOBEPXHOGTAMM ANA

NWUHENHOro Hanpas- HanpasAedud nronbHUUbI. (Cm. yepT. 16 1 17.)

neHun)

7/
Figure 16 Figure 17
Yeprex 16 Yeprtex 17
4.3.2 Support levers (for curved Levers, pivoted on a shaft, which support a bar. They may be free or clamped to the shaft. (See
guiding) figure 18.)
Leviers d'appui{pour | é serrés sur cet

arbre. (Voir figure 18.)

Bpawatowmreca Ha Bany pbidaru, nogaep>xusaiouwmne uronbHuly. OHM MOryT doMKCUPOBaTHLCA Ha
Bany unum cupets cBo6ofHo. (CM. uepT. 18.)

]

f;‘
Figure 18
Yeprex 18
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Reference Term
Référence Terme Définition/illustration
Ccbinka TepmuH Onpegenexue/unniocTpaymus
4.3.3 Controlled supporting Support levers controlling the motion of the transmission. (See figure 19 and 20.)
levers (for curved guiding)
Leviers d’appui asservis Leviers d’appui qui contrélent le mouvement de la transmission. (Voir figures 19 et 20.)
(pour guidage en arc)
YnpasnAeMble ONOpHbIe OnopHble pblYaru, nepegatooumne ABuXKeHUe nepefatoyHblx getanen. (CM. yept. 19 1 20.)
pbiyaru (gna gyrooépas-
HOro HanpaBneHuA)
2\
'
Figure 19 Figure 20
Yeprex 19 Yeprex 20
434 Joinred links (for looped Movable parts of a linked lever system which guide a bar and contrel the motion of the traps-
guid|ng) mission. (See figure 21.)
Levigrs articulés et accou- Pieces mobiles d’un systéme de leviers articulés qui guidentwune barre et qui contrélent le rhouve-
plés |(pour guidage en ment de la transmission. (Voir figure 21.)
bougle)
CoujjeHeHHble WapHUpbI MopBuXKHbIE AeTanu, BXOAAWME B CUCTEMY COUNEHEHMbIX PblYaros, HaNpPaBnAOWUX UFONbHULY U
(ana|neTneo6pasHoro nepegalmowmnx 1 npeobpasyowmnx ABUXKeHNE nepefaTtouHbix getanewn. (CMm. yepT. 21.)
HangaBneHuA)
Figure 21
Yeprex 21
4.3.5 Oscillating pistons (for Pistons or-similar parts which are guided in controlled tracks. They guide a bar and are drijen by
loopgd guiding) the-transmission. (See figure 22.)
Pistgn oscillant (pour Pistons ou piéces similaires qui coulissent dans les glissiéres. lls guident une barre et sont
guidhge en boucle) actionnés par les piéces de transmission. (Voir figure 22.)
Kaugiowmecs nopuHu MopwHM N Noao6HbIe AeTanu, HanpasnAeMble B Kynucy. OHU HanpasnAIoT UroNbHULY, a CdMu
NPUBOZATCA B ABUXXEHWE NPUBOAHbIMU feTanamu. (CM. yepT. 22.)
Figure 22
Yeprex 22
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5 Supports for knitting Straight or angled flat bars which hold the knitting elements and their supports and holders.
elements; bars
Supports des éléments de Barres plates ou corniéres rectilignes qui supportent les éléments de tricotage, leurs montures et
tricotage; barres leurs fixations.
CynnopTbl neTne- Mnockue NpAMOYronbHbIe UK YrNOBbIE NNAHKK, NOAAEPXKUBaIOWMNE NEeTNeo6pa3yowme 3NeMeHTbl
o6pasyolmx 3NeMeHTOB 1 ux gepxarenu.
5.1 Needie-bar Bar g figure 23.)
Barre 3 aiguilles Barre portant les aiguilles ou les parties d’aiguilles, leurs montures et leurs fixatiops. (Voir
figure 23.)
WronbHuua MnaHka, Hecyuwan Urnbl, UX aNEeMeHTbl U nx aep>xarenu. (Cm. yepr. 23.)
55
Figure 23
Yeprex 23
5.2 Sinker bar One or two bars which hold sinkers, their supports and holders, required for holdjng down or
knocking over, or both. (See‘figure 23.)
Barre a platines Une ou deux barres portant des platines, leurs montures et leurs fixations, et serMant au cueillage
ou a l'abattage, ou aux.deux a la fois. (Voir figure 23.)
MnaTtuHHbIN 6pyC OfHa Ny HeCKONEKD NNaHOK, HeCYWUX NNAaTUHBI U UX [epXXaTenu, cnyXaume Ana KynmpoBaHua U
c6pacbIiBaHWUA MeTENb UK ANA TOro n gpyroro. (Cm. yept. 23.)
5.3 Knock-over bar (1) Bar;with its supports and holders, which has a knock-over edge with or without verges.
(2) Barof knock-over comb sinkers and their supports, with a plate, strip, wire ¢tc. which forms
the'knock-over edge. (See figures 24, 25, 26 and 29.)
Barre d’'abattage (1) Barre, avec ses montures et ses fixations, présentant un bord d'abattage avdgc ou sans
barette.
(2) Barre avec platines de peigne d'abattage et leurs montures munie d'une pladque, bande, fil,
etc., formant le bord d’abattage. (Voir figures 24, 25, 26 et 29.)
Cé6pacbiBaiowmnin 6pyc (1) TNMnaHka n ee gep>xxatenu co cépacbiBalowWnM 60PTUKOM U C BepPTUKaNbHbIM 60RTOM UNu 6e3
Hero.
(2) MnaTuMHHBIN 6pyCc c6pacbkiBalowero rpe6HA ¢ Aep>kaTenAMn, CHabXXeHHbIN NNagTUHKOW, NEHTON,
MpOBOMIOKOW U T.M., 06pasyownin cépacbisalollyio KpoMky. (CM. uepT. 24, 25, 26 n 29|)

Figure 24
Yeprex 24
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Barre de peigne
d’abattage

Bpyc c6pacbiBatowero
rpeéHa

Reference Term Definition/illustration
Référence Terme Définition/illustration
Ccbinka TepmuH Onpegenexue /unniocTpayus
5.4 Stitch comb bar Bar, with stitch comb sinkers, their supports and holders, which performs the function of holding

down. (See figure 24.)

Barre avec platines de peigne d’abattage, leurs montures et leurs fixations, et qui assure le cueil-
lage. (Voir figure 24.)

Bpyc, CHa6XKeHHbI NnaTuHaMu cépachbiBalowero rpebHA 1 Ux aepxarenamu obecneyunsamowmnn
KynupoBaHue. (CM. yepT. 24.)

5.5 Guide bar
Barre a passettes

HanpasnAwowan nnaHka

Bar with yarn guides, their supports and holders. (See figures 23, 24, 25, 26 and 2&1)
Barre avec guide-fils, leurs montures et leurs fixations. (Voir figures 23, 24, 25, 26 et 29.)

MnaHKa, CHab>KeHHaA HMTEBOAAMM 1 UX AepxxaTenamu. (Cm. uepT. 23, 24, 25,26'n 29.)

55 55
56 ﬁ/ 5

6
3 \,{////,7,,,,”1,,.‘ ‘ »\\‘\“\\\\\\\})/’

Figure 25
Yeprex 25

5.6 Presser bar

Barre de presse

HaxxnumHana nanka

Bar with a plain or cut presser plate or with inserted presser teeth and their holders} (See figures
23 and 25.)

Barre aveC une plaque d’appui simple ou tronquée ou munie de dents et de leurs fixations.
(Voir figures 23 et 25.)

Bpy&;-CHabXeHH bl 06bI4YHON UMK YCEYEHHON YNOPHOM MNaHKOW UNU ONOPHbIMU 3Y6GRAMK N UX
Aepxatenamu. (Cm. yepT. 23 u 25.)

5.7 Tongue bar

Barre a clapets

Bar with tongue parts, their supports and holders.

Barre avec des clapets, leurs montures et leurs fixations.

Barre 'de cueillage

KynavipHbin 6pyc

A3bIYOK MnaHKa ¢ A3blYKaMN N UX AepXxaTenamu.
5.8 Locking baft;>holding Bar, located behind the needle, which performs the function of holding down. (Seg figure 26.)
down bar

Barre placée derriere l'aiguille et assurant le cueillage. (Voir figure 26.)

Bpyc, pacrnonoXeHHbIN 3a MrNon 1 o6ecne4nBaioluin Kynmposaxme. (CM. yepT. 26.)

55

Figure 26
Yeprex 26
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Definition/illustration

Reference Term
Référence Terme Définition/illustration
Ccbinka TepmuH Onpepenexue/unniocTpayus
5.9 Latch guard bar Bar, with a plate or points and their supports and holders, on the latch side of the needles which
prevents the latches flicking up to the closed position before the needles have been lapped.
(See figure 27.)
Barre de butée du clapet; Barre avec une plaque ou des pointes, leurs montures et leurs fixations, placée sur le clapet des
barre ouvre-clapet aiguilles pour éviter que celui-ci revienne en position fermée avant la jetée du fil sur les aiguilles.
(Voir figure 27.)
YnopHaa nnaHka Asblyka MnaHka, cHa6)XeHHaA NNacTUHKON M 3y6LaMu U UX Aep>KaTenfAMu U PacronoXeHHan Ha
B i aal ean 1arn :‘nn -rr\rn, MTOA ML G3LILIOK Me MaOr- O :--yv. -5 anupu HOe-NONOXKEHUe
paHbwe BpeMeHn. (CM. yepT. 27.)
% /
Figure 27
Yeprex 27
5.10 Weft-insertion bar Bar, with weft inserters and their supports and holders, which places a laid lengtl of yarn
between the needle back and the yarn sheet Awarp). (See figure 28.)
Barre d’insertion Barre avec trameurs, leurs montures €t leurs fixations, qui place une longueur déferminée de fil
entre l'arriére de I'aiguille et la nappe de fils de chaine. (Voir figure 28.)
MNpoknagoyHaA nnaHka MnaHka, ocHaWeHHan NPOKNagYUKamMmn YTOUHOM HUTU U UX AepXKaTenaMu u obecneMuBaiowan
3afaHHYIO ANUHY HUTKU MeXIY, 3afiHeN YacTbIO UMbl U MONOTHOM HUTen (OCHOBLI). {CM. yepT. 28.)
614
510 t
Figure 28
Yeprex 28
5.11 Fabric guide Small plates, or similar elements, with a slot for guiding and lapping of the fabric| (See figure 29.)
Guide-fils de nappe Petites plaques, ou piéces similaires, munies d’une fente permettant le guidage e le placement
des fils de la nappe. (Voir figure 29.)
YcTponeTBo HanpaBneHus ManeHbKWe NNAcTUHKK UNU NORO6HbIE feTanu, OCHalWeHHble NPopPe3bo U No3Bonajowmne
nonoTHa OCYWeCTBNATL HanpaBneHue U HaMoTKy nonoTtHa. (CM. yepT. 29.)

Figure 29
Yeprex 29

1
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Ccbinka Tepmun Onpepenexue /unniocTpayus
6 Knitting elements Yarn guides for guiding and looping the ends; needles etc. for forming the loops; sinkers for
forming and holding the loops.
Eléments de tricotage Guide-fils pour guider et placer les bouts de fils; aiguilles, etc., pour former les boucles; platines
pour former et maintenir les boucles.
MeTneo6pasytoume HuteBogbl fNA HaNpaBNeHWA U HaMOTKWU HUTeW, UMbl U T.4. ANA 06pa30BaHUA NeTenb U NNaTUHbI
ANEMEHTbI 4nA 06pasoBaHWA U yAEPXKMBaHUA NeTenb.
6.1 Yarn-and-fabric-guides——Knitting-elements-which-guide the yarn ends during lapping.
Guide-fils et guide-fils de Eléments de tricotage guidant les bouts de fils pendant leur placement.
nappe
HuTéBOALI M ycTpOMCTBA MeTneo6pasyiowmne aneMeHTbl, Cny>xauMe gnNA HanpaBneHUA HUTEeN UK niobble NOJO6Hble
HangasneHMA nonoTHa 3NeMEeHTbI NpU HaMOTKe.
6.1.1 Guide Yarn guide, one end of which is flat and has a hole. (See figure 30.)
Pasgette Guide-fil possédant une extrémité aplatie et perforée. (Voir figure 30.)
Hanpasnatowan HuteBog ¢ Nnockum nepcopnpoBaHHbIM KOHLOM. (CM. YepT. 30.)
Figure 30
Yeprex 30
6.1.2 Guide tube Tubular yarn guide. (See figure\317)
Tubg de guidage Guide-fil en forme de tube.((Voir figure 31.)
Hanpasnaiowan Tpybka HuteBog B chopme Tpybku-(naTpoHa). (CM. yeprt. 31.)
Figure 31
Yeprex 31
6.1.3 Guide hole bar Punched bar made from one or several pieces. (See figure 32.)
Barre de guidage perforée Barre perforée constituée d’un ou de plusieurs éléments. (Voir figure 32.)
MepdpopupoBarHHan MepdopupoBaHHan nNnaHka, CoOCTOAWan U3 OJQHOO NN HECKONbKUX 3NeMeHTOB. (CM. yepT. 3R.)
Hangaefigiowan nnaHka
Figure 32
Yeprex 32
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6.1.4 Weft inserters Elements which place a laid length of yarn between the needle back and the yarn sheet (warp).
(See figures 28 and 33.)
Eléments d’insertion de la
trame Eléments qui insérent une longueur déterminée de fil entre I'arriére de I'aiguille et la nappe de fils
de chaine. (Voir figures 28 et 33.)
Mpoknaguuku yTka 3neMeHTbl, NPOKNaAbiBalowme 3afaHHyI0 ANUHY HATU MEXAY 3afHen 4acTbIo UMbl U NONOTHOM
HUTen (OCHOBBI). (CM. yepT. 28 1 33.)
Figure 33
Yeprex 33
6.2 Needles (1) Elements with a hook-shaped part which hold theloops and which are oper| for receiving the
ends and closed for landing the loops. (See ISO 8119-1, ISO 8119-2 and ISO 8119-3.)
(2) Elements for holding kinks of yarn not to be.converted into loops.
Aiguilles (1) Eléments dont une partie en forme de crochet soutient les boucles et qui es} ouverte pour
recevoir les fils et fermée pour la pose des boucles. (Voir ISO 8119-1, 1SO 8119-4 et 1ISO 8119-3.)
(2) Eléments qui retiennent ies nceuds, de fils qui ne seront pas transformés en boucles.
Urnel (1) NeTtneo6pasylowme aneMeHTbl B\BUAE KPIOYKa, KOTOPbIe OTKPbLIBAIOTCA NPU NpUeMe HUTK U
3aKpbIBaloTCA Npy o6pasoBaHudaieTnu. (Cm. UCO 8119-1, UCO 81192 n UCO 8119-.)
(2) OneMeHTbl, KOTOPbIE YAERKMBAIOT y3Nbl HUTW, KOTOPbIE HE [OMXKHbI 6bITb NPPBA3AHbI.
6.2.1 Bearded needle Needle, with a spring beard (which is bent like a hook) and a groove in a flat or found shaft (see

Aiguille a bec

KptoukoBaa urna

figure 34). For landing, the beard is pressed into the groove, thereby closing the
figure 35).

needle (see

Aiguille 3 tige!plate ou ronde avec un bec flexible en forme de crochet et une gofge ou chas (voir
figure 34).<Pour la pose des boucles, le bec est pressé dans le chas, fermant aingi la téte de

I'aiguille (yoir figure 35).

Nrpa c*u3orHyThiM noAnpy>XMHEHHbIM KPIOYKOM U C NMNOCKUM UNKU KPYrNbIM CTBON
(cma uepT. 34). Mpu netTneo6pas3oBaHnyU KPIOYOK NMPUXKMMAETCA K WeWKe, 3aKpbiBan
urny (cM. yepT. 35).

M FrOPNOBUHbI
FakuM 06pasom

Figure 35
Yeprex 35

Figure-34
Yeprex 34
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6.2.2 Latch needle Needle with a hook-shaped end, a movable latch and a shaft.
Aiguille a clapet Aiguille avec tige a section plate ou ronde, a téte pliée en forme de crochet et munie d’un clapet

mobile fixé sur un axe.

A3biukoBan urna Urna, 3aKkaH4nBaIOWAACA KPIOYKOM C NOABUXKHbIM A3bIYKOM U CTBONMKOM.

6.2.2.1 Latch needle with freely Needle with a hook-shaped end, a freely movable latch and a shaft. The latch is opened and
movable latch closed by the stitch itself. (See figure 36.)
Aigyittearclapet 3 mouve-—TAiguitte dontfemouverment du tlapet est tibreCe Tlapet st ouvert et fermé par ta boucie} (Voir
mert libre figure 36.)
AsbIMKOBaA urna co WUrna, 3aKkaH4YnBaIoWaACA KPIOYKOM CO CBOGOAHO ABUXKYILMMCH A3bIYKOM U CTBONMKOM. A3biujok
CBOGOHbIM A3bIYKOM OTKpbIBAeTCA N 3aKpbiBaeTcA netnen. (CM. yept. 36.)

Figuré)36
Yeprex 36

6.2.2.2 Latgh needle with self- Needle with a hook-shaped end, a shaft anda self-opening latch. The latch is closed by the loop.
opehing latch
Aigtille a clapet a Aiguille dont I'ouverture du clapet est automatique. Ce clapet est fermé par la boucle.
ouverture automatique
AsbiHKOBaA urna ¢ aBToma- Wrna, 3akaH4YnBaIoWAACA KPIOYKOM CO CTBONIMKOM U A3bIYKOM, KOTOPbI OTKPbIBAETCA aB-
TUYGCKUM OTKpPbIBAHUEM TOMaTU4ecku. A3bI4OK 3aKpbiBaeTcA neTnem.

6.2.3 Conppound needle Needle with a hook-shaped end and an independently movable tongue.
Aigyille «compound» Aiguille avec tige’généralement de section plate, a téte pliée en forme de crochet et dispodant

d’un élément de fermeture de section généralement plate, coulissant dans la tige. Cet élénfent, ou
«aiguille coulissante», assure la fermeture du crochet.

Ckofib3Auwan urna WUrna, 3akaHuunBalowanca KPIOYKOM (CO CTBONMKOM) U OCHalWeHHaA CBOG0HbIM A3bIYKOM.
6.2.3.1 Conmppound needle with Needle“with a hook-shaped end and a shaft. The shaft has a slot containing a movable torlgue

openf stem which closes the needle for landing and knocking over and opens the needle for lapping. (Bee
figure 37.)

Aigyille «compound» a Aiguille dont la tige présente une rainure (ou fente) contenant un clapet mobile qui ferme Ip

rainjire . crochet lors de I'abattage et ouvre le crochet lors du guidage et de la jetée des fils de la ngppe.
(Voir figure 37.)

Ckofib3Auan uria ¢ WUrna, 3aKaH4YnBaloWanACA KPIOYKOM, CTBONIMK KOTOPOW UMEET Mpopesdb C A3bIYKOM, KOTOPbIN

OTK{bITbIM CTEPXKHEM 3aKpbIBaeT UrNy Npu NeTneo6pasoBaHnmn 1 CEPOCE N OTKPbIBAET NPU Ha6paChbIBAHUMN HUTW.

(Cm. uepT. 37.)

Figure 37
Yeprex 37
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6.2.3.2 Compound needle with Needle with a hook-shaped end and a tubular shaft. The tubular shaft contains a tongue which
tubular stem closes the needle for landing and knocking over and opens the needle for lapping. (See
figure 38.)
Aiguille «compound» & Aiguille 3 téte pliée en forme de crochet et dont la tige tubulaire contient un clapet qui ferme le
tige tubulaire crochet lors de I'abattage et ouvre le crochet lors du guidage et de la jetée des fils. (Voir
figure 38.)
Ckonb3awan urna ¢ Wrna, 3aKkaH4MBalowWancA KPIOHKOM, CTBONIMK KOTOPOM BbINONHEH B BUfe TPy6ku. B Tpybke HaxoauT-
TOYSTaTEIMCTeDKHEM CAASBHOIGHCOTOP BHA-SaKPHIBRE T HAY—FBH-REFRCO6P HAA—ACED H-oFHPtBaey Npu
HabpacbiBaHUN HUTU. (CM. uepT. 38.)
Figure 38
Yeprex 38
6.2.4 Carbine needle Needle with a beard bént into a hook and a laterally open groove. The beard is only open for the

Aiguille 8 mousqueton;
aiguille «Otto»

Wrna ¢ kapabvHoM

yarn in one lapping direction and for the loop during locking, and is closed for the loop during

landing. (See figure 39.)

Aiguille avec.un’bec courbé en forme de crochet et une tige avec une gorge sur le £oté. Le bec

est ouvert.au fil dans un seul sens de jetée et aux boucles pendant I'ascension du g
fermé_aux boucles lors de I'abattage. (Voir figure 39.)

WFRA.C KPIOYKOM B BMfE 3arHYTOrO HOCUKA U OTKPbITbIM C60KY CTBONMKOM. Kplo4ok ¢
HWUTN TONLKO NpUW HabpacbkIBaHUM U ANA neTenb Npy c6poce, 3akpbIT ANA NeTenb Npuy
reTneo6pasoBaHun. (Cm. yepT. 39.)

lapet; il est

TKPbIT ANA

Figure 39
Yeprex 39
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6.2.5 Tubular needle Bent tube, which guides the yarn and forms it into a loop by means of an opposing tubular
needle, for producing “links-links”” warp knitted fabrics. (See figure 40.)
Aiguille tubulaire Aiguille avec un tube courbé qui guide le fil et forme une boucle & I'aide d’une autre aiguille tubu-
laire opposée a la premiére pour produire des tricots a mailles jetées double-fonture. (Voir
figure 40.)
Tpy6uaTtas urna W3orHyTanA Tpy6Ka, Hanpasnaowan HUTb U o6pasylowan NneTnio NpyM NoOMowmn Apyron Tpyéyaton
WrNbl, HAXOAAWENCA HaNpPOTUB NEPBOW, ANA BbIPA6OTKM OCHOBOBA3aHbIX NonoTeH Buga LL.
(CM. TePT “'G;
Figure 40
Yeptex 40
6.2.6 Plish needle; point Needle or similar component.with profile suitable for holding, guiding and forming a plugh loop.
Aiguille a bouclette; Aiguille ou autre élément similaire de forme appropriée qui permet de maintenir, guider et former
pdinte une bouclette.
MNijloweBan urna; octpue Wrna unu fpyroi 3NEMEHT NOAXOAAWEN (DOPMbI ANA YAEP>KaHUA, HaNpaBneHna n 06pa3oBRHUA
neTenbKy.
6.2.6.1 Plush needle pin Pin for helding the plush loops in the ground structure during the formation of stitches, [n-lays or
tucks.((See figure 41.)
Pitot d’aiguille a peluche Picot.qui permet de produire une peluche et de maintenir les bouclettes sur I'armature lofs de la
formation de mailles, de trames et de cotes. (Voir figure 41.)
3ypumk nnioweson Urnbl 3y64umK ANA BbIpaboOTKM NNiOWa 1 yAep>XaHUA NeTenek Ha apMaType BO BPEMA NeTneo6pasgsaHus.
(CMm. uepT. 41))
0/
Figure 41
Yeprex 41

16



https://standardsiso.com/api/?name=c4491bbfbafc1a9c35b8a315e7223822

ISO 8640-1 : 1990 (E/F/R)
MCO 8640-1 : 1990 (A/®/P)

Definition/illustration

Reference Term
Référence Terme Définition/illustration
Ccbinka Tepmux OnpepeneHue /unniocTpayus
6.2.6.2 Plush needle hook Hook for holding the plush loops in the ground structure during the formation of stitches, in-lays
or tucks. (See figure 42.)
Crochet d’aiguille Crochet qui permet de produire une peluche et de maintenir les bouclettes sur I'armature lors de
a peluche la formation de mailles, de trames et de cotes. (Voir figure 42.)
KpIio4oK NnioweBomn nrnbi Kpiouok anA BbIpaboTKuU NAiowa 1 yAep)XaHWA neTenek Ha apmartype BO BpeMs NneTneo6pasoBaHus.
(CMm. ueprT. 42))
Figure 42
Yeprex 42
6.2.6.3 Plush needle finger Finger for holding the plush loops in the ground structure during the formation of ftitches, in-lays
or tucks. (See figure 43.)
Doigt d’aiguille a peluche Doigt qui permet de produire une peluche et'de maintenir les bouclettes sur I'armature lors de la
formation de mailles, de trames et de ¢étes. (Voir figure 43.)
Maney nnioweBown Urnbl Maney gna BbIpaboTKKU NNowWa n yaepxaHua netenek Ha apmatype Bo BpeMA netneqépa3oBaHun.
(CMm. ueprT. 43)
Z
7
Figure 43
Yeprex 43
6.3 Needle-dependent-knitting Elements which aid the needies during the knitting process.
elements
Eléments dépendant des Eléments qui permettent d’assurer le fonctionnement des aiguilles lors du tricotage.
éléments de tricotage
OneMeHThl, 3aBuUcAlWme OT OneMeHTbl, 06ecneunsalowmne paboTy Urn BO BpeMA neTneobpa3oBaHunA.
néTheo6pasyowmx
3/1EMEHTOB
6.3.1 Needle-closing elements Elements for closing the needle end and which are driven by the motion converters.

Eléments de fermeture des
aiguilles

3OnemeHTbl 3aKpblBaHUA
wrn

Eléments qui ferment I'extrémité des aiguilles et qui sont m(s par les convertisseurs de
mouvement.

BneMeHTbl, KOTOPbIE 3aKPbIBAIOT KOHEL, UMbl M NPUBOAATCA B ABUKEHME NpeobpasoBaTenamMm
BBUKEHUA.
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6.3.1.1 Presser blade Bar or blade with presser edge which presses the needle beards into the grooves and thereby
closes the needles. (See figure 44.)
Barre de presse Barre ou lame munie d’un bord presseur qui appuie le bec dans la gorge de I'aiguille fermant ainsi
I'aiguille. (Voir figure 44.)
OnopHanA nnacTuHa Bpyc Unn NNacTuHa, CHa6XXeHHaA HaXKUMHbLIM 60PTUKOM, KOTOPbIV NPUXMMAaET KPIOYOK K CTBONUKY
WUrNbl, 3aKpbliBan TakuM o6pasom urny. (CM. uept. 44.)
A A
Figure 44
Yeprex 44
6.3.1.2 Tqngue Element, guided in the needle shaft, which opens the needle end for locking the loops afd closes
it for landing them.
Clapet Elément guidé dans la tige de I'aiguille dont.ihouvre I'extrémité pour I'abattage des bouclps et la
referme pour la pose des boucles.
AdbIuoK OneMeHT, ABUXKYIUIACH MO CTBONUKY:WLIbI, KOTOPbIN OTKPbIBAET KOHEL, UMbl ANA cépoca fieTenb
1 3aKpbiBaeT gNA neTneo6pasoBaHUA.
6.3.2 Ldtch guard Element which prevents the flicking up of a latch during the raising of the needle until the ends
are safely lapped into the needle hook.
Bytées de clapet; Eléments évitant le relévement des clapets durant la remontée des aiguilles jusqu’a ce quk les fils
«duvre» clapet soient bien enroulés sur le crochet de I'aiguille.
A3bIuKOBbIE NOANATHUKM OnemeHTbl, NPEAOTBPALaloWME NMOJBEM A3LIYKOB NPU NOABEME UMD ANA NONHOrO HabpackHBaHUA
HUTW Ha KPIOYOK UFNbI.
6.3.2.1 Ldtch guard wire Statiopary.or movable wire, held at its ends or at several points along its length, on the fatch side
of the'needles. (See figure 45.)
Fil de butée de clapet; Fil. fixe ou mobile, maintenu a ses extrémités ou en plusieurs points de sa longueur, pos{ sur le
fill«ouvre» clapet clapet de I'aiguille. (Voir figure 45.)
MNgoBonoka A3bLIYKOBOro MopABWXXHAA UMW HENOABWXHAA NPOBONOKA, NOAAEPXKUBAEMARA NO KPAAM MU B HECKONbKUK TOYKaX
ngdanATHUKa no Bcew ANuHe, YNO)KeHHaA Ha A3bIYOK Urnbl. (CM. yepT. 45.)
N
Figure 45
Yeprex 45
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6.3.2.2 Latch guard blade Stationary or movable blade on the latch side of the needles. (See figure 46.)
Lame «ouvrey clapet Lame fixe ou mobile posée sur le clapet de I'aiguille. (Voir figure 46.)
MnacTuHa A3bIYKOBOrO Moasu>XHaA UnNu HeNOABUXXHAA NNACTUHA, YNIOXKEHHAR Ha A3bIYOK Urnbl. (CM. YepT. 46.)
noanATHUKA
Figure 46
Yeprex 46
6.3.2.3 Latch guard points Stationary or movable points arranged on a holder on the(latch side of the needles
(See figure 47.)
Pointes de butée de clapet | Pointes fixes ou mobiles fixées sur support et poséesisur le clapet de I'aiguille. (Vo figure 47.)
3y6bA A3bIYKOBOrO MoaBUXKHbIE MNW HENOABUXXHbIE 3y6bA, YKPENnEHHbIE Ha CYNMNOPTE U YNOXKEHHbIE HY A3bIYOK UMM bl.
NoANATHUKA (CM. weprT. 47.)
i
m ,ﬂiiglllllfllll:llﬁllllgz
i ) v
)
Figure 47
Yeprex 47
6.3.2.4 Latch-opening spring Latch needle’ with a built-in spring which prevents accidental raising of the latch.
Ressort «ouvrey clapet Aiguille a’clapet munie d’un ressort incorporé qui évite un retour du clapet.
Mpy>xXuHa ana oTKpbiBaHWA | fA3bi4koBaA Urna, CHa6XeHHaA BCTPOEHHOW NPY>KMHOWN, KOTOPas NpefoTBpalaeT Bo3ppaT A3blyKa.
A3bluKa
6.4 Sinkers Plain plates or similar elements with suitable profiles for holding and forming loops.
Platines Plaques ou éléments similaires de forme appropriée qui permettent de maintenir et fle former des
boucles.
MnatuHbl O6bI4YHbIE NNACTUHbBI UMW 3NEeMeHTbI NOAXOAAWEN DOPMbI ANA YAEp>KaHUA U PopMUpPOBaHUA
netenb
6.4.1 Knock:zover sinkers Plain plates with straight or profiled knock-over edges for holding and forming loopp (landing and

Platines d’abattage

knock-over). (See figures 48 and 50.)

Plaques a bords d’abattage rectilignes ou profilés qui permettent de maintenir et delformer des

OT60MHbIE
(c6pacbiBaiowne)
nNacTUHbI

botrctes (puac et a'b-attagc) tVoir f;yulcb 48-et50-3
O6blYHble NNACTUHbI C NPAMbIM MW NPOUNBHBIM OTEOMHBLIM 60PTUKOM ANA YAEPXKXaHUA U
cdopMUpoBaHUA NeTenb (Yknagka u cépoc). (CM. uepT. 48 1 50.)

AR

Figure 48
Yeprex 48
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6.4.2 Knock-over comb sinkers Plain plates with straight knock-over edges for holding and forming loops, mounted at right
angles to, and used in connection with, a knock-over edge (landing and knock-over).
(See figure 49.)
Platines du peigne Plaques & bord d’abattage rectiligne qui permettent de maintenir et de former des boucles. Elles
d’abattage sont montées a angle droit sur le bord d’abattage et utilisées en liaison avec celui-ci (pose et
abattage). (Voir figure 49.)
MnaTtuHbl 0OT6ONUHOIO O6bIYHble NNACTUHbI C NPOCTbIM OT6O0NHbLIM 60PTUKOM ANA yAep>XKaHUA U PopMUPOBaHUA NeTenb,
rp c"” .,,nv-u. B OO nn; ﬂpﬂllL LA \J:r'ﬂr\ln MA-OTEOAMOM. F.r\rr'\'ruun UL OO R oyu\quann B oy
nocnegHuM (yknagka v cépoc). (CM. uept. 49.)
Figure 49
Yeprex 49
6.4.3 Hdlding down sinkers; Plain plates with profiles suitable for holding and guiding threads and loops (during holding down
stifch comb sinkers when the needles rise). (See figures,50 ‘and 51.)
Plj:ines de cueillage; Plaques de forme appropriée qui_permettent de maintenir et de guider les fils et de formef des
platines de maintien boucles (lors du cueillage lorsqug;les aiguilles se relévent). (Voir figures 50 et 51.)
KyfimpHbie nnaTuHbl O6bi4HbIE NNACTUHbI COOTBETCTBYIOWEW (POPMbI NA NOAAEPXKUBAHWUA U HANPaBNEHUA HUTEN W
netenb (BO BpeMA KyNnupoBaHuA npu nofbeme urn). (CMm. yept. 50 n 51.)
6.3
6.41
Figure 50 Figure 51
YepTex 50 Yeprex 51
6.4.4 Compound sinkets Plain plates with profiles suitable for holding, guiding and forming the threads and loops [holding
down, landing and knock-over). (See figure 52.) :
Plgtines.«compound» Plaques de forme appropriée qui permettent de maintenir et de guider les fils et de forme| des
boucles (cueillage, pose et abattage). (Voir figure 52.)
MnaTuHbI CKONbXXEHUA O6bi4Hbie NNACTUHbI, UMEIOIME COOTBETCTBYIOWYIO (DOPMY ANA YAEPXKaHUA U HANPaBNEeHUA HUTen
1 chopMUpOBaHNA nNeTenb (KynuposaHue, yknagaka u cépoc). (CM. yepT. 52.)
Figure 52
Yeprex 52
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Annex A
(informative)

Equivalent German vocabulary

Annexe A
(informative)

Vocabulaire équi\mlnnf en allemand

OKBUBaNeHTHble TEPMUHbI U onpeAeneHUA Ha HeMeLKOM A3blKe

MpunoxeHue A
(MHbOopmaTMBHOE)

B .
ozugs Benennung Definition
nummer
1 Flach-Kettenwirkmaschine Maschine (z.B. Kettenwirkmaschine), hei der die Nadeln geradlinig angeordnet sind und die Ma-
schen aus einer Vielzahl in Langsrichtung verlaufender Faden (Kette) gleichzeitig gg¢bildet werden.
Fir die Einteilung der Flach-Kettenwirkmaschinen siehe 1SO 7839 : 1984.
2 Seitenbezeichnung,
MaRangaben
2.1 Vordere Seite (V)
22 Hintere Seite (H) Hintere Seite Antrieb
(H) \
2.3 Rechte Seite (R) — |
e |y o,
2.4 Linke Seite (L) Seite (L) — — A Al (R) glite
e e e o e e e
l
(V)
Vordere Seite
Bild 1
2.5 Maschinenlange, / Gesamtlange der Maschine.
2.6 InV‘Iab\;lLl;l i) Iblc;tc, b GUDQIIILbIC;tC dcl I"V‘labbh;l LA~
2.7 Nennbreite; maximale Abstand der Mitten der beiden duRersten Nadeln in einer Nadelbarre in mm. Die Nennbreite kenn-
Arbeitsbreite zeichnet die GroRe der Flach-Kettenwirkmaschine.
2.8 Arbeitsbreite; Einzugs- Abstand der Mitten der beiden duBersten mit Kettfaden belegten Nadeln einer Nadelbarre in mm.
breite
2.9 Teilung Abstand der Mitten zweier benachbarter Nadeln desselben Nadeltragers in mm (siehe 1SO 8188).
2.10 Feinheit Anzahl der Nadeln in einer Nadelbarre je Bezugslange.

ANMERKUNG — Der Begriff “Feinheit” ist jedoch in Zukunft zu vermeiden. Um maschenbildende Maschinen
direkt vergleichen zu kénnen, ist nur noch die Teilung anzugeben.
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3 Maschinengestell Tragendes Geriist der Maschine. Es kann bestehen aus Tragwanden verbunden durch Traversen
(siehe Bild 2) oder aus einem Maschinenbett mit aufgesetzten oder seitlich angesetzten Tragwéan-
den und FiRRen (siehe Bild 3).
EEE
Bild 2 Bild 3
4 Artriebsteile der Wirkele- Bewegungsumwandler (siehe 4.1), Ubertragungsteile (siehe 4.2) und Fiihrungsteile (siehe{4.3), die
mgnte die Bewegungen fiir die Wirkelemente erzeugen und diese Bewegungen auf die Tréger der Wirk-
elemente libertragen.
4.1 Bewegungsumwandler Kurvenscheiben und Kurbeln mit Gelenkgetrieben, die Drehbewegunigen in Hubbewegungen um-
wandeln.
4.1.1 Kdrvenscheibe Eine auf der Hauptwelle befestigte Scheibe mit einer oder{mehreren kurvenférmig ausgeljildeten
Laufflachen, auf denen die Laufrollen gefiihrt werden.
4.1.1.1 Hybkurvenscheibe Eine Scheibe mit nur einer Laufflache (kraftschllssig)) (Siehe Bild 4.)
Bild 4
4.1.1.2 Hyb- und Gegenkurven- Zwei aufeinander abgestimmte Hubkurvenscheiben (formschlissig). (Siehe Bild 5.)
scheibe
Bild &
4.1.1.3 Nutkurvenscheibe Eine Scheibe, deren zwei Laufflachen sich in einer kurvenférmigen Nut befinden (formschliissig).
(Siehe Bild 6.)
Bild 6
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4.1.1.4 Ringkurvenscheibe Eine Scheibe, deren zwei Laufflachen durch einen kurvenférmigen Ring gebildet werden (form-

schlissig). (Siehe Bild 7.) :

Bild 7
4.1.2 Kurbel mit Gelenk- Kurbelwelle oder Scheibenkurbel, die eine sinusférmige Bewegung erzeugt. Diese Bewegung
getrieben kann (iber Gelenkgetriebe in eine Koppelbewegung umgewandelt werden (Koppelkfirve). (Siehe
Bilder 8 und 9.)
Bild\8

4.2 Ubertragungsteile Teile, die die Bewegungen auf die Fiihrungsteile libertragen.
4.2.1 StoRel Verstellbare Schubsfange zur Ubertragung von Bewegungen in axialer Richtung. ($iehe Bilder 10

und 11.)

(0 — Or—e=hi—
S
Bild 10 Bild 11

4.2.2 Ubertragungshebel Ein- und zweiarmige Hebel zum Umlenken und Ubersetzen der Bewegungen. (SieHe Bilder 12

und 13.)

o~
i
A
Bild 12 Bild 13

4.2.3 Koppel Verbindungsteile zur Ubertragung der Bewegungen. (Siehe Bilder 14 und 15.)

Bild 14

Bild 15
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4.3 Filihrungsteile Teile, die die Trager (Barren) der Wirkelemente geradlinig (siehe 4.3.1), bogenférmig (siehe 4.3.2
und 4.3.3) oder schleifenférmig (siehe 4.3.4 und 4.3.5) fiihren und die Bewegungen der Ubertra-
gungsteile zu Wirkbewegungen verdandern.
4.3.1 Kolben (fur geradlinige In Bahnen gefiihrte Kolben oder dergleichen, die eine Barre fiihren. (Siehe Bilder 16 und 17.)
Fihrung)
Bild 16 Bild 17
4.3.2 Tiaghebel (fir bogenfor- Mit Welle verbundene oder darauf gelagerte Hebel, die €ine Barre tragen. (Siehe Bild 18|)

myge Fiihrung)

5

Bild 18

4.3.3 Gesteuerte Traghebel (fir

Traghebel, die die Bewegungen der Ubertragungsteile weiterleiten. (Siehe Bilder 19 und 0.)
genférmige Flihrung)

o

Bild 19 Bild 20
4.3.4 Gelenkglieder (fir.sehlei- Bewegliche Teile in Mehrgelenkanordnung, die eine Barre fiihren und die Bewegungen der Uber-
fephférmige Fihrung) tragungsteile weiterleiten und umformen. (Siehe Bild 21.)

Bild 21
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