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BRIEF HISTORY

The ISO Recommendation R 1506, Textile machinery — Dyeing and finishing machinery — Classification
and nomenclature, was drawn up by Technical Committee ISO/TC 72, Textile machinery and accessories, the
Secretariat of which is held by the Association Suisse de Normalisation (SNV).

Work on this question led to the adoption of Draft ISO Recommendation No. 1506, which was circulated
to all the ISO Member Bodies for enquiry in February 1968. It was approved by the requisite majority of Member
Bodies.

The ISO/TC 72 Secretariat, however, drew up a new document regrouping at the same time the classification
and nomenclature of dyeing and finishing machinery. This document was circulated to all the ISO Member Bodies
for enquiry in October 1969 as second Draft ISO Recommendation No. 1506. It was approved, subject to a few
modifications of an editorial nature, by the following Member Bodies:

Belgium India Poland
Czechoslovakia Israel Switzerland
France Italy Turkey
Germany Netherlands United Kingdom
GreecE New Zeatand USS K.

No Member Body opposed the approval of the second Draft.

This second Draft ISO Recommendation was then submitted by correspondence to the ISO Council, which
degrided to accept it as an ISO RECOMMENDATION.

HISTORIQUE

La Recommandation ISO/R 1506, Matériel pour industrie textile — Matériels‘de teinture et d’apprét —
Chassification et nomenclature, a été €laborée par le Comité Technique ISO/TC 72, Matériel pour I’industrie textile,
dant le Secrétariat est assuré par I’Association Suisse de Normalisation (SNV),

Les travaux relatifs & cette question aboutirent 4 I’adoption du Projet d€)Recommandation ISO N° 1506 qui
fuf soumis, en février 1968, 4 1’enquéte de tous les Comités Membres de\I’[SO. Ii fut approuvé par la majorité
requise de Comités Membres.

Toutefois, le Secrétariat ISO/TC 72 prépara un nouveau document regroupant a la fois la classification et la
ngmenclature des matériels de teinture et d’apprét. Ce document fat.soumis, en octobre 1969, A 1’enquéte de tous
le§ Comités Membres de I'ISO en tant que deuxiéme Projet de, Recommandation ISO Ne° 1506. Il fut approuvé,
sopis réserve de quelques modifications d’ordre rédactionnel, par les Comités Membres suivants:

Allemagne Israél © Royaume-Uni
Belgique Italie Suisse

France Nouvelle-Zélande Tchécoslovaquie
Gréce Pays-Bas Turquie

Inde Pologne U.R.S.S.

Aucun Comité Membre ne se déclara opposé a I'approbation du deuxiéme Projet.

Ce deuxiéme Projet de Recommandation ISO fut alors soumis par correspondance au Conseil de I'ISO, qui
détida de ’accepter comme RECOMMANDATION ISO.

PETPOCHNEKTHUBHAA 3AMETKA

Pexomengauws ICO/P 1506, Texcmuavnvie mawunst — Kpacuavhoe u omoeaounoe obopydosanue — Kaaccu-
urayus u nomenxramypa, 6bina nogroroenena Texunueckam Komurerom UCO/TK 72, Texcmuavuble mMauiunsl,
Cdxperapuat kotoporo Bener lIseiinapckas Accoumanus no Cramaaptuzauuu (CHB).

Msyuenue sToro ponpoca mpubeno kK npuHATHIO IIpoekta Pekomenmammm UCO Ne 1506, xoTopsni 6w
papocaaH, B $eBpaine 1968 rona, Ha paccmorpenue BceM Komuteram—Unenam UCO u 6511 ogobper TpebyeMbIM

HOB™T

Tem ne menee, Cekperapuat UCO/TK 72 moArOTOBAN HOBBIE HOKYMEHT, OOBEIMHAIOIIAN KIacCH(bHKALHUIO
H HOMEHKJATYpy KPaCHIBHOTO ¥ OTHEIIOYHOTO 060pyIoBaHus. ITOT TOKYMEHT B OKTA6pe 1969 roxa 6wt pa3ocaan
Ha paccMmoTperne BceM Komureram—Unenam UCO B kavectse Broporo Ilpoexkta Pexomennanumn MCO Ne 1506
1 6511 0100peH, C HEKOTOPBIMH M3MEHEHHAMH PEIAKIMOHHOTO Xapakrepa, cneayronmmu Komureramur—Unesamu:

Benbras Wranus CCCp
T'epmanus Hupgepianas: Typuuaa
I'penus Hosas 3enaugus Dpanuus
Hspauns O6pennnennoe Koponescrso YexocmoBakus
Wnnus ITonpma Ulsetinapus

Huxkro n3 KomurteroB—Ynenos ve orknonmi IIpoekra.

Qror Bropoii Ipoext Pexomenmaunna VICO 6o 3atem npeacrasien Cosety MCO, KOTODBIH pemdiI yTeep-
uthk ero B kayectse PEKOMEHIALIM HUCO.
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SCOP

This 1
classifi

AND) NOMENCLATURE

D

SO Recommendation gives a
bation and a nomenclature *

appar:

betwe

which w
of mach
definitios

Complgte
machirles comprising several types of
basic gquipment listed in the nomen-
claturelhave not been considered in this
ISO R¢commendation.

us it necessitates circulation of

the liggior in the bath.

installations or complex

Auxilidry mechanisms placed\behind,

or in front of the .machines

and apparatus will be \listed in a

11 be’obtained by giving, for each type
ines’ or“apparatus, simple and precise
s “accompanied, if necessary, by ex-

ET NOMENCLATURE

OBJET

La présente Recommandation I1SO
fixe la classification et la nomen-

quelles ils sont destinés.

tandis que dans, les appareils, elle
nécessite une eirculation de bain.

Les (installations complétes, ainsi
que le§ machines complexes com-
prenant plusieurs des matériels de
base retenus dans cette nomencla-
ture, n’ont pas été prises en consi-
dération dans la présente Recom-
mendation ISO.

Les dispositifs annexes placés avant,
apres ou entre les machines et appa-
reils feront 1’objet d’une Recom-

laire que l’on obtiendra alors en donnant,
pour chaque type de machines ou de maté-
riels de la nomenclature, les noms et les
FYP-em ol PR

KA CCHAPDIAKAIHIAS
oY P I Y

N HOMEHKJIATYPA

OBJIACTb INNPUMEHEHHA

Hacrosmas Pekomenmauus WCO
ycTanasmusaeTKaccupukaumio u

for mafthines and apparatus used in the clature * des machines et appareils HOMEHKJIaTypy ¥ MamuH U anma-
bleaching, dyeing, printing and finish- utilisés dans 'industrie de blanchi- paToB, MpHUMCHSEMBIX B OTOEIIOY-
ing industries, classified, as far as pos- ment, de la teinture, de I'impression HOM, ( KDaCHIIbHOM, II€4aTHOM H
sible, By the operations for which they et des appréts, classés, autant que OTOETOYHOM TMIPOM3BOICTBE, Kitac-
are intpnded. possible, selon les opérations aux- CHOULHAPOBAHHEIX, 110 BO3MOXHO-

CTH, B COOTBCTCTBHHM C Oncpauudsa-
MH, OJI1 KOTOPBIX OHH MNpeaHa3Ha-
YECHBI.

In thel field of dyeing and finishing Dans les matériels de teinture et B obGopymoBaHMM IS OKpacke M
equipment a distinction is drawn be- d’apprét, on distingue les machines OTIEJIKH OCYIIECTBJIEHO pa3aeieHHe
tween jmachines and apparatus. In the et les appareils; dans la majorité des MEX/y MallMHAMH W ammapaTamu.

majorify of the cases uniformity of cas, la régularité de traitement est B GOnbIIMHCTBE ClydaeB paBHO-
treatment is obtained in machines by obtenue, dans les.machines, par le MEPHOCTbL 00paloTKH B MallMHAX
the movement of the goods, whereas in déplacement de Ja ‘matiére textile, JIOCTHTaeTCsi HEePEMEINIEHUEM TEeKC-

THJIBHBIX MATEPHAJIOB, B TO BPEMS
KakK B alinaparax OHa Tpeﬁyer oup-
KyJSALHAHA B pacTBOPE.

KoMmnekTHbIE YCTAHOBKH TaKke
KaK KOMIUICKCHBIE MAaIOHHbI, BKJIIO-
vyarolige OCHOBHOE 000pyloBaHue,
BXOJIsIIIEE B JAHHYIO HOMEHKIATYpPY,
He OBUIH YYTeHBI B HACTOALIEH
PexoMenmanuu.

Bcnomorartensueie yCTpOiiCTBA,
yCTaHAB/IABAEMBIE MEpEI, MEXIy
WM DOcle MalluH M annaparos
OyayT ABIATHCA OOBEKTOM OTIEIb-

separate ISO Recommendation. mandation ISO particuliére.

Hoit Pexomengauuun 1CO.
NOTE. |-~ The present 1ISO Recommendation NOTE. — Le présent document pourra ITpuMEYARME. — Hacroswmit IOKyMeHT
will serv¢ as a basiyfor building up a vocabulary servir de base a I'élaboration d’un vocabu- MOXET ABUTECA ©a30l OMA NMOArOTOBKH

cnoBaps, XOTOPBIH MOXeT OBITh COCTaBJIeH
B CJIy4ae YCTAHOBJEHHA OA KaXZOro THMA
MallMH HIM OOOpYNOBAaHHA, BOLUIEALLIMX

B HOMEHK. 1X— 1 TOYHEIX Ha

planator
duced in
language

diagrams-emabling-themrto-be-repro
languages other than the official ISO
s more conveniently and with the

minimum risk of error.

* In addition to terms in the official ISO lan-
guages, this ISO Recommendation includes
(in an appendix) equivalent terms in the Ger-
man language as well; these have been included
for convenience at the request of 1SO/TC 72

and have been checked by the Member Body

for Germany for accuracy and equivalence in
that language. The ISO terms are, however,
those given in this ISO Recommendation in
the official languages only, i.e. English, French
and Russian.

t—p g P
gnés si nécessaire de schémas explicatifs
permettant de les traduire commodément
et sans risque d’erreur dans les langues
autres que les langues officielles de I’'ISO.

* En plus des termes donnés dansles langues
officielles de 1’'ISO, la présente Recom-
mandation ISO comprend (en appendice)
également des termes équivalents en
allemand; ces termes ont été inclus, pour
des raisons de commodité, a la demande
du Comité Technique ISO/TC 72, et le
Comité Membre de P’Allemagne en a
assuré la vérification quant a leur exac-
titude et a leur équivalence dans cette
langue. Toutefois, les termes ISO sont
ceux figurant dans la présente Recom-
mandation ISO dans les trois langues
officielles seulement, & savoir en anglais,
en frangais et en russe.

3BaHHl ¥ ONpPEOC/ICHENI, CONPOBOXKAAEMEIX,
ecnu HeOOXONMMO, HMOACHHTENBHBIMH CXe-
MaMH, 06ecIeYMBaFOIUMMM NOAXOIRIIHAK 1
Ge301rBGOoYHbIi nepeBOa Ha APYTHe A3BIKH,
xpoMe odunuanbHLIX sssikos MCO.

*KpomMe TepMEHOB H2 OQHUMANBHBIX SA3bi-
xax MCO, nacroawan Pexomennammusa 1CO
BKIIOYAeT TakXe (B IPHIOKEHHN) 3KBUBa-
JICHTHbIE HEMENKHE TEPMHHBI; 3TH Tep-
MHHBI BKJTFOYCHBI OIS yHOGCTBa IO IMpoCh-
6e Texunueckoro Komurera MCO/TK 72.
Komurer-YUnen I'epmadunsa mposBepuiia ux
TOYHOCTb H JKBHBACHTHOCTH Ha 3TOM
s3pike. Onuako, tepmunamu MCO aens-
¥0TCA TEPMHHBI Ha TpexX OQMIHaTbHBIX
SA3BIKAX, TO €CTh HA aHIIMHCKOM, QpaKiy3-
CKOM M PYCCKOM.
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HICO | P 1506 - 1970 (A[®/[P)

I1SO / R 1506 - 1970 (E/F/R)

Classification Nomenclature
Ne. English French Russian
Ne de Anglais Frangais Russe
classification ANrmiicKmii ®panny3ckuit Pyccknii
1 EQUIPMENT FOR SINGE- | MATERIELS DE FLAMBAGE | OBOPY JOBAHUE JJIsi
ING, SCOURING, BLEACH- | DEBOUILLISSAGE, BLAN- | OIIAJIMUBAHUS, OTBAPKH,
ING AND MERCERISING CHIMENT ET MERCERI- | OTBEJKU U
SAGE MEPCEPU3ALINN
1.1 Equipment for singeing * Matériels de flambage * OGopynoBarne ANs ONAJIMBAHUS
namMeneMm *
TI1 Flame Singeing Flambeases Orameanne
1.1.1.1 ~ by gas ~ agaz ~ Ta3oM
1.1.1.2 ~ by oil ~ a carburants liquides ~ HeBTHIO
1.1.2 Contact singeing Grilleuses Konmaxmruoe onanueanue
1.1.2.1 Plate singeing Grilleuses a plaques OnanuBague mnTaMa
1.1.2.1.1 electric ~ ~ & chauffage électrique ~ C 3IEKTPUAYECKAM Harpeyom
1.1.2.1.2 gas ~ ~ a chauffage par combustion ~ C ra3oBBIM HarpeBoM
1.1.2.2 Singeing by ... cylinders Grilleuses a cylindres OnaMBaHAe IIHHAPAMHA
) 1.1.2.2.1 ~ electrically heated ~ ~ & chauffage ¢électrique ~A\C SJIEKTPHYECKHM HarpepoM
N~ 1.1.2.2.2 ~ gas heated ~ ~ a chauffage au gaz <)C ra3’oBBIM
1.1.2.2.3 ~ liquid fuel heated ~ ~ & carburant liquide HA HeTAHBIM HarpeBoM
1.2 Equipment for scouring Matériels de débouillissage OGopynosanne pas oTBap|
1.2.1 Apparatus for scouring (kier | Appareils de débouillissage Annapamut 017 omeapku (8qpou-
boiling ) Hble Kom.bl)
1.2.1.1 Open kiers Appareils de débouillissage en | OTKpPBITEIE KOT/IBI VIl OTBRPKH
cuve ouverte
1.2.1.1.1 ~ for loose fibre ~ pour mati€re en bourre ~ PBIXJIOTO BOJIOKHA
1.2.1.1.2 ~ for slivers and tow ~ pour.matiére en rubans de | ~ JICHTHI M XIyTa BOJIOKHY
fibres et cables de filaments
1.2.1.1.3 ~ for yarn ~._pour matiére en fils et filés ~ TPSKA
1.2.1.1.3.1 — in hank form —- en écheveaux — B MOTKax
1.2.1.1.3.2 — on cheeses or cones — en bobines ou cones — B LIWIMHIPHYECKHAX | HIIA
KOHYCHBIX 000MHax
1.2.1.1.3.3 — in warp form — en nappes —— B HaBOSX
1.2.1.1.4 ~ for woven and knitted'\fabrics | ~ pour tissus et tricots ~ TKaHH H TPHKOTAXHBIY MO-
JIOTEH
1.2.1.1.4.1 — in rope form — en boyau — B XIyTe
1.2.1.1.4.2 — in open, width — au large — BpacOpaBKy
1.2.1.2 Autoclaves Appareils de débouillissage en | AmmapaThl A1 OTBAPKH B|KOT-
cuve autoclave jlaX TIOX HABJICHHEM
~— 1.2.1.2.1 ~ forymaterial in open width ~ pour mati¢re en bourre ~ MaTepHala BPacnpaBsKy
1.2.1.2.2 ~ forslivers and tow ~ pour matiére en rubans de | ~ JICHTHI H XI'yTa BOJIOKH@
fibres et cables de filaments
1.2.1.2.3 ~ for yarns ~ pour fils et filés ~ TIPSAKH
1.2.1.2.3.1 — in hank form — en écheveaux — B MOTKax
1.2.1.2.3.2 — on cheeses or cones — en bobines ou cones —— B IATAHIPUYECKUX | UIH
KOHYCHBIX GoOMHAax
12.12.3.3 — in warp form — en nappes -— B HABOSIX
1.2.1.2.4 ~ for woven and knitted fabrics | ~ pour tissus et tricots ~ TKaHH M TPHUKOTAXHBIY IIO-
JOTECH
1.2.1.2.4.1 — in rope form (Kier) — en boyau (Kier) — B XTyTe
1.2.1.24.2 — in open width — au large — BpACIpaBKy
1.2.2 Machines for scouring Machines de débouillissage Mawunet 017 omeapku
1.2.2.1 Machines for impregnating Machines d’imprégnation Mamuns! I8 TPOIUTKH
1.2.2.1.1 ~ in rope form (e.g. saturators | ~ en boyau (par exemple satu- | ~ B xryre (Hampumep, caTypa-
for fabric in rope form) rateurs pour tissus en boyau) TOPHI IJIA TKAHH B XIYTE)
1.2.2.1.2 ~ in open width (padding man- | ~ au large (foulards d’impré- | ~ BpacipaBky (ILUTIOCOBKH, Ca-
gles, saturators, for fabric in gnation, saturateurs pour TypaTops! ISl TKAHH Bpac-
open width) tissus au large) paBKy)

* Singeing of fabrics. For gassing of | * Il s’agit ici des matériels de flambage | * OpnanmBaume marvepmanos. Ilo oma-
yarns see the document dealing with des tissus; pour le gazage des filés, se JIMBAHMIO NOPSDKM ra3oM CM. IOKY-
spinning machinery. reporter au document traitant des MEHTEI, OTHOCAIUHECS K OPSTHIIb-

matériels de filature. HOMY 00G0pyZOBaHUIO.
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Classification Nomenclature
Nlj(:ie Englis_h Frencl} Russian
N . Anglais Frangais Russe
classification Anrsmiickmii dpanny3cknii Pycexmii
1.2.2.2 Machines for storage and reac- | Machines de maturation O6opynoBaHAE I BBIIEDKH-
tion BAHHA H OCYINECTBJICHHS DEax-
UMA TKaHHK
1.22.2.1 ~ in rope form (J Box) ~ en boyau (Cuves en J) ~ B Xryte (Ixeit—6oKc)
1.2.2.2.2 ~ in open width without batch- | ~ au large sans enroulement ~ BpacmpaBkKy, 0e3 HaMOTKH
ing B PYJIOH
1.2.2.2.2.1 — in saturated steam with- — en vapeur saturée sans -— B_HACBIIIEHHOM nape 6e3
out pressure pression MOBBIMICHHOTO JABJICHAA
1.2.2.2.2.1.1 .. with plaiting in a J Box ..avec dépbOts en plis — C packiIaOxkoil B <«xKei-
dans cuve en J OoKe»
1.2.22.2.1.2 .. with plaiting on a con- . avec dépdts en plis sur ... C packiagxoi Ha KOH-
veyor transporteur Beitepe
1.2.2.3.2.1.3 .. with passage over roll- . 4 parcours * en zigzag ... nerneobpaszuo’ ¢ 3a-
ers in a zigzag course NPaBKOX\IO pPONHMKAM
1222322 — in saturated steam under —en vapeur saturée sous — B HACHIIHEHHOM TIape Nox
pressure pression nasiictmeM
1.2.2.212.2.1 .. with plaiting in a J Box .. avec dépdts en plis (e PacknamKoi B «Ixeli—
dans cuve en J Ooke»
1222222 .. with plaiting on a con- . avec dépots en plis sur .. € PacKIaaKo# Ha KOH-
veyor transporteur Beiiepe
1.2.2.2.2.2.3 . with passage over roll- . & parcours en zigzag .. IeTyieobpasHo ¢ 3a-
ers in a zigzag course MpaBKO# N[O POJIHKAM
1.2.2.2.2.3 — in superbeated steam — en vapeur surchauffée -— B IIeperpeToM mape
1.2.2.4.2.3.1 .. with plaiting in a J Box .. avec dépdts en~ plis .. CpacKIIaJIkoi B «mKed—~
dans cuve en’J Gokce»
1.2.2.2.2.3.2 .. with plaiting on a con- .. avec dépdts-en plis sur .. C PacK/Iakoil Ha KOH-
veyor transpoiteur Beliepe
1.2.2.2.2.3.3 .. with passage over roll- .. & parcours en zigzag .. meTyieobpa3Ho ¢ 3a-
ers in a zigzag course IpaBKkO# IO POJAKAM
1.2.2.2.3 ~ in open width with batching | ~ au large avec enroulement ~ BpacIpaBKy C HAMOTKOHU B py-
(pad roll) J0H (O30-pOo, IIIOCOBOY-
HO~PONMKOBEIM CIOCO0)
1.2.2.2.3.1 — in saturated steam without — en vapeur saturée sans ~- B HACBHIIMECHHOM mape 6e3
pressure pression MOBLINIEHHOTO HaBJIEHUS
1.2.2.2.3.1.1 ... continuous .. sur roules tournant en ... HEMPEPBIBHBIM CIIOCO-
continu 6oMm
1.2.2.2.3.1.2 ... discontinuous .. sur roules tournant en ... IEPHOOAYECKAM  CIIO-
discontinu cobom
1.2.2.2.3.2 — in saturated steam under —en vapeur saturée sous — B HaCHILIEHHOM I1ape nopg
pressure pression HaBIICHUEM
1.2.2.2.3.2.1 ....continuous ... sur roules tournant en ... HENMPEPEIBHBIM CHIOCO~
continu 6om
1.2.2.2.3.2.2 ..7 discontinuous ... sur roules tournant en ... ICPHOAUYECKUM  CIIO-
discontinu cobom
1.2.2.2.3.3 — in superheated steam — en vapeur surchauffée — B MIEPErPETOM Hape
1.2.2.23.3.1 ... continuous .. sur roules tournant en .. HEMIPEPLIBHBIM  CITOCO-
continu dom
1.2.2.2.3.3.2 ... discontinuous .. sur roules tournant en .. HEPAOTTUYECKHM  CIIO-
discontinu coboM
1.2.2.3 Combined machines for storage, | Machines d’imprégnation et de | KomMOuaupoBaHHbBIE MamIMHbI
reaction and impregnation maturation combinées [OJ1s1 BBIAEDXKHMBAHUSA, OCYINECT-
BJICHHS PEAKLHHU B NPONUTKH
1.2.2.3.1 ~ with perforated rotating roll- | ~ avec roule perforé tour- | ~ ¢ nepdOpHpOBaHHBIM Bpa-
er and liquor circulation nant et circulation de bain maromumcst  6apabaHoM
HAPKYJAUUER pacTBOpa
¥ Dans ’expression ¢4 parcours » uti-
lisée a plusieurs reprises dans ce docu-
ment, il s’agit du parcours suivi par la
matiére textile.
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1.3 Equipment for bleaching Matériels de blanchiment OGopynosanne s oTéenKH
1.3.1 Bleaching apparatus Appareils de blanchiment Ombeabmbie annapamsi
1.3.1.1 Open bleaching vessels Appareils de blanchiment en | OrGennpHble MammubI OTKPHI-
cuve ouverte TOr0 THUIA
1.3.1.1.1 ~ for loose material ~ pour matiére en bourre ~ IJIf PBIXJIOTO MarepHaia
1.3.1.1.2 ~ for slivers and tow ~ pour matiére en rubans de | ~ 79 neHTHI M BOJOKHA B
ﬁblbb \/t v;'\):bb d\f ﬁ]alllblltb )l\lylc
1.3.1.1.3 ~ for yarns ~ pour matiére en fils et filés ~ ISt APSIKH
1.3.1.1.3.1 — in hank form — en écheveaux — B MOTKax
1.3.1.1.3.2 — on cheese or cones — en bobines ou cOnes — B IWIHHAPHYECKUX | HIIHK
KOHYCHBIX ©00MHax
1.3.1.1.3.3 — in warp form - en nappes — B HaBoE
1.3.1.1.4 ~ for woven and knitted fabrics | ~ pour tissus et tricots ~ IUIS TKAHU M TPUKOTAXKHBIX
NEIOTEH
1.3.1.1.4.1 — in rope form — en boyau =\ %ryTe
1.3.1.14.2 — in open width — au large =~ Bpacrpasky
1.3.1.2 Apparatus for bleaching in auto- | Appareils de blanchiment en {“nnaparer ans or6enku B|xoT-
claves cuve autoclave fax MO JAaBJICHHEM
1.3.1.2.1 ~ for loose material ~ pour matiére en bourre ~ DPBIXJIOTO MaTepHana
1.3.1.2.2 ~ for slivers and tow ~ pour matiére en rubans de | ~ geHTBL! M BONOKHA B XIVTE
fibres et cables de filaments
1.3.1.2.3 ~ for yarns ~ pour fils et filés ~ TIPSKH
1.3.1.2.3.1 — in hanks — en écheveaux — B MOTKax
1.3.1.2.3.2 — on cheeses or cones — en bobines ou cones — B OWIMHAPHYECKHX | HITH
KOHYCHBIX O0OHHaX
1.3.1.23.3 — in warp form — efi“nappes — B HaBOE
1.3.1.2.4 ~ for woven and knitted fabrics | ~ pour tissus et tricots ~ IS TKAHH M TPHKOTAXHBIX
MOJOTEH
1.3.1.2.4.1 — in rope form — en boyau — B XTyTe
1.3.1.2.4.2 — in open width — au large — BpacnpaBxy
1.3.2. Bleaching machines Machines de blanchiment OmbeavHble MauiuHbl
1.3.2.1 Machines for impregnating Machines d’imprégnation Mamusb! O TPONUTKH TKAHK
1.3.2.1.1 ~ in rope form~(for example | ~ en boyau (par ex. saturateurs | ~ p xryre (HampuMmep, ¢aTy-
saturators for-fabrics in rope pour tissus en boyau) pATOpBI IJIs NPONMHTKH| TKA-
form) HH B XKTIYTE)
1.3.2.1.2 ~ in open.width (padding man- | ~ au large (foulards d’impré- | ~ ppacnmpasky (rOCOBKH, ca-
gles, _saturators, for open gnation, saturateurs pour TYpaTopsl st npoﬂunm
width materials) tissus au large) TKaHH BPACIIPaBKYy)
1.3.2.2 Machines for storage and reac- | Machines de maturation MaiuHsl 118 BEIAEPXKHBAHHAST K
tion OCYLUECTBIICHHS PEAKLUH TKAHU
1.3.2.2.1 ~ in rope form (J Box) ~ en boyau (cuves en J) ~ B XryTe («Ixei—-60KChD})
1.3.2.2:2; ~ in open width without | ~ au large sans enroulement ~ BpacmpaBky, 0e3 HaMOTKH
batching B PYJIOH
1.3.2.2.2.1 — in saturated steam with- —en vapeur saturée sans — B HacCHIIICHHOM map¢ Oe3
out pressure pression LIOBBLIMICHHOTO AABIGHUS
1.3.2.2.2.1.1 .. with J Box .. avec dépots en plis ... B «IKei—Bokce»
dans cuve en J
1.3.2.2.2.1.2 .. with plaiting on a con- .. avec dépbts en plis sur ... C packjiagxoi TKaHH
veyor transporteur
1.3.2.2.2.1.3 .. with passage in a zig- .. 4 parcours en zigzag ... metiaeobpa3Ho ¢ 3a-
zag course MPaBKOH HA POHKH
1.3.2.2.2.2 — in saturated steam under — en vapeur saturée sous — B HACHIIIEHHOM Mape Mo
pressure pression JaBJIeHHEM
1.3.2.2,.2.2.1 .. with J Box .. avec dépdts en plis ... B «qKei—6oKkce»
dans cuve en J
1.3.2.2.2.2.2 ... with plaiting on a con- .. avec dépdts en plis sur ... C pacKiIaJKoi TKaHH
veyor transporteur Ha KOHBelepe
1.3.2.2.2.2.3 .. with passage in a zig- .. & parcours en zigzag .. meTaeobpasHo ¢ 3a-
zag course NPaBKOH HA POJIMKK



https://standardsiso.com/api/?name=8eef72064bdf137f877a98138142684f

HICO | P 1506 - 1970 (A/®/P)

1SO | R 1506 - 1970 (E/F/R)

Classification Nomenclature
No. . .
English French Russian
No de lai :
Jassificati Anglais Frangais Russe
classinication AHrmiicKui Ppanny3cknii Pyceknii
1.3.2.2.2.3 — in superheated steam — en vapeur surchauffée — B MeperpeToM nape
1.3.2.2.2.3.1 ... with J Box ...avec dépdts en plis ... B «IKeH—-GOKCce»
dans cuve en J
1.3.2.2.2.3.2 . with plaiting on a ... avec dépdts en plis sur .. C pacKjaJKo# Ha KOH-
transporter transporteur BekHepe
1.3.2.2.2.33 . with passage in a zig- ... & parcours en zigzag . meTneobpasHo ¢ 3a-
zag course NIPaBKOH Ha POJTHKH
1.3.2.23 ~ in open width with batching | ~ au large avec enroulement ~ obpabaThiBacMoOil Bpacnpas-
Ky C HAMOTKOH B PyJIOH
1.3.2.23.1 — in saturated steam with- —en vapeur saturée sans — B HaCBIIICHHOM mape ‘6e3
out pressure pression MOBBINIEHHOTO JaBITEHHS
1.3.2.23.1.1 ... continuous . sur roules tournant en .. HEMPEPBIBHBAV- CIIOCO-
continu 6om
1.3.2.23.1.2 ... discontinuous . sur roules tournant en .. IEpUOIHIECKUM H HO-
discontinu JIyHEeIPEPBIBHBIM  CIIO-
Cobom
1.3.2.213.2 — in saturated steam under —en vapeur saturée sous —(B HaCBHILIEHHOM Niape Mmoja
pressure pression JlaBJIEHHEM
1.3.2.23.2.1 ... continuous ... sur roules tournant en .. HEMIPEPBIBHBIM  CIIOCO~
continu bom
1.3.2.243.2.2 ... discontinuous ... sur roules tournant. en . IEpHOAMYECKUM M HO-
discontinu JIYHENPESPBIBHBIM  CIIO-
cobom
1.3.2.213.3 — in superheated steam — en vapeur surchauffée — B [IEPErpeToOM Mape
1.3.2.23.3.1 ... continuous ... sur roulés tournant en .. HETIPEPBIBHBIM  CTIOCO-
continy 6om
1.3.2.243.3.2 ... discontinuous ... sur\roules tournant en .. ICPHOIHYECKHM H I10-
discontinu JIyHENPEPBIBHLIM  CIIO-
cobom
1.3.2.3 Machines for impregnation, sto- | Machines d’imprégnation et de | MalMHBIl [UIs TIPONATKH, BbI-
rage and reaction maturation combinées ACPXUBAHUA M OCYLICCTBIICHUS
peaxkuuu
1.3.2.311 ~ with revolving perforated | ~ avec roule perforé tournant | ~ ¢ ppamaromumcs nepbopu-
roller and circulation of \the et circulation de bain poBanHLIM GapabanomM u
liquor LUPKYJIsALEER pacTBOpa
1.3.3 Equipment for bleaching by gas | Matériels & blanchir en phase | O6opydosanue o1a ombeaxu
(stoving ) gazeuse (soufroirs) zazom
14 Equipment for mercerizing Matériels de mercerisage Odopynopanue 1Js
Mepeepu3anun
14.1 Equipment for mercerizing yarns | Masériels de mercerisage pour | OGopydosanue dan mepcepusa-
filés yuu npaxcu
14.1.1 T —Ianks—{meTcerizer —for |~ en écheveaux (erceriseuses | ~ B MOTKax (M HIAMAOH-
hanks) pour écheveaux) Has MallIHHA IJI1 MOTKOB)
1.4.1.2 ~ in warp form (mercerizer for | ~ en nappes (merceriseuses { ~ B HaBoe (MEPCEPH3AUMOHHAS
warps) pour nappes de filés) MallHHa A1 HABOEB)
14.2 Equipment  for  mercerizing | Matériels de mercerisage pour | Obopydosanue 013 mepcepusa-
Jabrics tissus yuu mranei
1.4.2.1 Mercerizers  without  chain | Merceriseuses sans chaine Mepcepu3alluOHHBIE  MAITHHbBI
(chainless mercerizer) (merceriseuse sans chaine) 6e3 nenmu (becuenHas mepcepu-
3aLIMOHHAA MallyHA)
1.4.2.2 Mercerizers with chain (chain | Merceriseuses avec chaine Mepcepu3allMOHHEBIE MAIIIUHEL C
mercerizer) (merceriseuse avec chaine) Hensko (LenHas MEpCEPU3aluOH-~
Hast MaIlIAHA)
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2 EQUIPMENT FOR WASH- | MATERIELS DE LAVAGE * | OBOPY JOBAHUE /JIsI
ING * MMPOMBIBKU *
2.1 Equipment for washing loose ma- | Matériels de lavage pour matiére | OGopynoBanne 1,1 NPOMBIBKH
terial en bourre PBIXJION0 MaTepHaJa
2.1.1 Fork type washing machines Laveuses a fourches ITIpombigrble Mawjurbl GUAOUHO20
muna
2.1.2 Harrow tvpe washing machines Laveuse a herses ITpomviensle mawunel 2pabens-
Ho20 muna
2.13 Oval washing machines Laveuses ovales OsaabHble NPOMBIGHBIE, MAYUUHBL
2.1.4 Apparatus with circulation of the | Appareils a circulation de bain Annapamel ¢ yupxyAsiyuel pac-
liquor meopa
2.14.1 ~ open type ~ en cuve ouverte ~ OTKpBITOFO\THNA
2142 ~ under pressure ~ en cuve autoclave ~ O JaBACHUEM
2.2 Equipment for washing tow and | Matériels de lavage pour fils et | OGopyaOBanue AJS MPOMHBKH
yarn filés BOJIOKHA B JKI'YT€ H IPSKN
2.2.1 Machines for washing hanks Machines a laver les écheveaux, Mawunsl 015 NPOMbIEKU MPMKOE
2.2.1.1 ~ with hank holders ~ a guindres ~ C IepxaTtensMH U1 MPTKOB
2.2.1.1.1 — with spraying — avec arrosage — CO CIIpBICKaMH
2.2.1.1.2 — without spraying (wash- — sans arrosage (laveuses a — 6e3 COpBICKOB (MQifHbIe
ing machines with bottles) bouteilles) MAIDHHBI ¢ KapeTKaMu)
2.2.1.2 ~ with conveyor (washing ma- | ~ & sangles (laveuses a sangles) | ~ ¢ koHBeliepoM (MOHHbB[e Ma-
chines with conveyor) IOWHEI C KOHBEHEPOM)
2.2.2 Apparatus with circulation of the | Appareils @ circulation de bain Annapamyt ¢ yupxyaayueiipacm-
liquor gopa
2.2.2.1 ~ open type ~, epcuve ouverte ~ OTKPHITOTO THOA
22,211 — in hanks - en écheveaux — B MOTKax
2.2.2.1.2 — on cheeses or cones — en bobines ou cones — B KOHYCHBIX W HUIHHAPH-
yeckux 600nHax
2.2.2.1.3 — in warp form — en nappes — B HaBOE
2.2.2.2 ~ under pressure ~ en cuve autoclave ~ [IOI JaBJIEHHEM
2.2.2.2.1 — in hanks — en écheveaux — B MOTKax
22222 — on cheeses or. cones — en bobines ou cOnes — B KOHYCHBIX U LIWIWHIODPH-
yeckux GoOmHax
2.2.2.2.3 — in warp. form — en nappes — B HaBOE
23 Equipment for washing woven | Matériels de lavage pour tissus | OGopyaoBanne A1 NPOMLIBKH
and_ knitted fabrics ** et tricots ** TKAHLIX M TPAKOTAKHBIX
MAaTepHAJIOB **
231 Machines for washing in rope | Machines a laver en boyau Mawunet 019  npomvidci g
form oczyme
2.3.1.1 ~ continuous ~ en continu ~ HEINPEPBIBHOTO NeUCTBUSA
* Under the heading “ equipment for | ®* Sous la désignation «matériels de * «OGopynosanue Ui IIPOMBIBKU»
washing ” is mc}uded the equipment lange », il faut entendre les matériels BKIIIOYaeT 0GOpyIoOBaHHE, HCIONb-
piteccax,
as de-sizing, scouring, soaping, etc., divers, tels que désensimage, désen- TAaKHMX KaK paCUUIMXTOBKAa, OTBap-
used at different stages in the dyeing collage, décreusage, savonnage, etc., Ka, MBUIOBKA ¥ T. O. U NMPHMEHsAe-
and finishing of textiles. traitements qui peuvent intervenir a MO€ Ha pa3NHYHBIX CTaguAx Kpa-
Equipment for washing slivers and différents stades de ’ennoblissement IEHHA M OTOENKH TEKCTUIBHBIX
tow appears in clause 3.3, des textiles. MaTEepPUANIOB.
Equipment specifically for scouring Les matériels de lavage des rubans O6opyaoBaHHE ISl IPOMBIBKH JIEH-
raw wool is not included in this de fibres et des cdbles de filaments Thl M BOJIOKHA B XKIryT€ CMOTPHUTE
document; for this equipment refer figurent sous la rubrique 3.3. B nyHkre 3.3.
to the document dealing with spin- Les matériefs spécifiquement destinés OBGopyooBaHKe [UIA OTBApKH LLUEp-
ning. a laver la laine en suint ne sont pas CTH B BOJOKHE B 3TOT HOKYMEHT
compris dans ce document; pour ces He BKIJIFOYEHO, CMOTpHMTE 3TO 000-
matériels, se reporter aux docu- pyROBaHHE B pa3lefie NpAJCHUE.
ments traitant des matériels de fila-
ture.
** Machines for washing and milling | ** Les machines servant 4 laver et 4 | ** MalunHsI 17151 OTHOBPEMEHHOM MOIK-
simultaneously appear in clause 3.5. fouler simultanément figurent sous Kd ¥ 3aMBbUJIOBKH YKAa3aHbI B ITyHK-
Machines for washing, shaping, la rubrique 3.5. Te 3.5.
dyeing, finishing and drying stock- Les machines servant & laver, a MawuHb 118 TPOMBIBKH, $GOpMO-
ings on formers appear in clause former, a teindre, & appréter et a BaHUSA, KpalleHusa, OTAEIKA H Cyll-
4.1.2.5. sécher les bas sur forme figurent KM 4yJIOK Ha ¢OpMax yKa3aHHI

B nyHkre 4.1.2.5.
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2.3.1.1.1 — with winch (open becks — avec tournettes (barques — ¢ bapaHuHKOM (OTKpHITBIE
for fabrics in rope form) pour tissus en boyau) Gapxu g oOpaboTku
MaTepHana B XIyTe)
2.3.1.1.2 — with squeezing (for fabrics — avec exprimage (clapots — ¢ orxkumoM (s obpa-
in rope form) pour tissus en boyau) 6OTKH MaTepHaja B XKIy-
T€)
2.3.1.1.3 —in J, Z or other course — avec parcours ea J, en Z -— 1o popme J 1 Z — obpas-
ou autres HOIr0 HJIM OPYroro nerjie-
06pa3HOro ABHKEHUS TKa-
HA
2.3.1.2 ~ discontinuous ~ en discontinu ~ TIePHOZMIECKOTO OefiCcTBHA
2.3.1.211 — with winch (open becks — avec tournettes (barques — ¢ GapaHyEKoM (OTKPEITHIE
for fabrics in rope form) pour tissus en boyau) Gapku 41 0BPABOTEM
) . ) ) MaTepHana B XKLYTe)
2.3.1.2{2 — with squeezing (for fabrics — avec exprimage (clapots — ¢ oTxumoM\(mia o6pa-
in rope form) pour tissus en boyau) 6OTKE MaDepHana B KIY-
1€)
2.3.2 Open width washing machines Machines & laver au large Mawunsf-0jin npomviexu epac-
npasxky
2.3.2.1 ~ continuous ~ en continu ~ HEIPEPBIBHOTO NEHCTBUS
2.3.2.2 ~ discontinuous ~ en discontinu ~ TIEpHOINYECKOTO neicTBUs
2.3.2.211 — with winch (open becks — avec tournettes (barques — ¢ GapanymxoM (OTKpbI-
for fabrics in open width) pour tissus au large) Thle GapKkW J[UIA  TKaHW
2.3.2.202 — with squeezing (for fabrics — avec exprimage (Clapots BPAcnpasky)
X . X — C OTXHMMOM (O TKaHH
in open width) pour tissus au large)
. . . g . BpacOpaBKy)
2.3.2.213 — in a spiral course (vertical — 4 parcours \€n~ spirale
. L . . — CO CIApPaJbHBIM MPOXO-
or horizontal star) (étoiles verticales ou hori-
tales) OOM TKaHHM (BepTHKAJIb-
zon Has HIM TOPH3OHTANb-
2.3.2.214 — on perforated rotating — sur roule perforé tournant Has 3B€3/1a)
oller — cnepthopUpOBaHHEIM Bpa-
r. . maromumMcs 6apabanoM
23.2.215 — Jiggers — Jiggers — PonmkoBble ManIMHBT
(mKUTrepnl)
2.3.3 Cylinder washing machines Machines a laver a tambour Mawuner npomviensie 6apaban-
HblEe
234 Paddle washing machines Machines a laver a palette Mauwunsl npomvigHele ¢ aonac-
mamu (aonamrxamu)
2.3.5 Apparatus with circulation of the | Appareils a circulation de bain Annapamsi ¢ yupkyasayueii pacm-
liguor sopa
2.3.5.1 ~ open type ~ en cuve ouverte ~ OTKDBITOTO THIA
2.3.5.2 ~ under pressure ~ en cuve autoclave ~ TION HaBICHUEM
3 EQUIPMENT FOR SPECIAL MATERIELS’ POUR TRAITE- | OBOPYJAOBAHMUE J.Jisi
PROCESSES FOR WOOL | MENTS SPECIAUX DE LA | CIIELIMAJBHO#M OBPA-
(CARBONIZING, PRE-SET- LAI’NE (CARBONISAGE, | BOTKU IMEPCTUA (KAPBO-
TING, SMOOTHING, CHLO- | PREFIXAGE, LISSAGE, | HU3ALIUS, TIPEJABAPH-
RINATION, NON-FELTING | CHLORAGE, TRAITEMENTS | TEJBHASS CTABNJIN3A-
PROCESSES)  AND  FOR | IVINFEU TRABILITE ET uﬁﬂ, T IZREHI/IE, XJd0-
HEAT TREATMENT FOR | FOULAGE) ET POUR TRAI- | PUPOBAHME, ITPOTHBO-
SYNTHETIC TEXTILES | TEMENT THERMIQUE DES | CBOMJIAYMBAHME) 1
(SETTING AND SHAPING) | TEXTILES SYNTHETIQUES A TEILJIOBOM OBPA-
(FIXAGE ET FORMAGE) BOTKH CUHTETHYECKUX
TKAHEN (CTABUJIN3A-
Mg 1 ®OPMOBAHHE)
31 Equipment for carbonizing wool | Matériels de carbonisage de la | O6opyaosamme nas
laine KapOOHH3ALHH IHEPCTH
3.1.1 Jfor loose material Dpour matiére en bourre 044 pbIXA020 MAMEpUAIa
3.1.1.1 becks for acidifying (scourer) bacs a acider (acideuses) GapKH AN KACITOBKH
3.1.1.2 mangling machines (drying | machines a exprimer (presses | OTKHMMHBIE KanagOpsl (06e3-
press) essoreuses) BOXHBAIOIIMHA mIpecc)

— 10 —
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3.1.13 drying machines (centrifuge) machines & essorer (essoreuses | 06€3BOXHBAIOIMUE MAITUHbI

centrifuges) (uentpudyru)

3.1.14 drying and carbonizing ma- | machines & sécher et & carboni- | cymmaisHBIE B KapOOHH3ALHOH-

chines {(carbonizer) ser (carboniseuses) HbIE MAIHHBI

3.1.1.5 machines for beating and crush- | machines 4 battre et 4 broyer | TpemanbHoO-06e3penenBaroIHe

ing (beater-crusher) (batteurs-broyeurs) MaIInuHbL

3.1.1.6 machines for neutralizing and | machines a neutraliser et & | MalMHBI LIS HEWTPATH3ALKA H

1;ﬂsiﬂg'(ﬂemf&ﬁ2cu) TiYCET (d\:oav;dvuovo) FPOMBIBI—

3.1.2 Sor fabrics pour matiére en tissu 048 mKanu

3.1.2.1 becks for acidifying bacs & acider GapKu [UIA KHCIIOBKH

3.1.2.11 ~ in rope form (acidifier for [ ~ en boyau (acideuses pour | ~ KHCIIOBOYHEIe, MAUIMHE] IJIs

fabrics in rope form) tissus en boyau) TKaHH, ,06pabaTeiBacMpit B
KIYTE
3.1.2.1.2 ~ in open width (acidifier for | ~ au large (acideuses pour | ~ KHCHOBOYHBIE MAallHHB] IUIA
fabrics in open width) tissus au large) TKdHH,  0bpalbaTriBaeMOi
BpacrpaBKy
3.1.2.2 mangles (mangle) machines 4 exprimer (exprimeu- «| “KaJaHap5I
ses)
3.1.2.3 machines for suction extraction | machines & sucer (suceuses) MamH{HBl s OTXXMUMA ¢ MO
(suction extractor) MOIIBIO BAKYyM—OTCOCA

3.1.24 machines for drying and carbo- | machines 4 sécher et d ‘carboni- | MammHBl A CYmKH M Kapbo-

nizing ser HH3aLHH

3.1.24.1 ~ in hot air (carbonizing oven) | ~ a air chaud (fours a carbo- | ~ ropsumM Bo3myxoM (xapOo-

niser) HU3AUMOHHAS TEYh)

3.1.2.4.2 ~ with drying drum ~ A tamboufs)(maniques) ~ ¢cymmubHbM GapaGaHpM

3.1.25 milling machines machines* 3 * broyer (foulons- | MammHB! [ BaTKH

broyeurs)

3.1.2.6 machines for neutralizing and | machines a neutraliser et A rin- | MaluMHBI 1A HEHTpanU3afuu U

rinsing cer TIPOMBIBKH

3.1.2.6.1 ~ in rope form (neutralizers for |~ en boyau (désacideuses pour | ~ B XryTe (ana Tkasu, pOpa-

fabrics in rope form) tissus en boyau) 6aThIBAEMOM B XKryTe)

3.1.2.6.2 ~ in open width (neutralizerS| ~ au large (désacideuses pour | ~ BpacmpaBky (sl TKaH} 06-

for fabrics in open width) tissus au large) pabaTbIiBaeMO#l BpaCHpPABKY)

3.2 Equipment for pre-setting wool | Matériels de préfixage de la | OGopynosanme Iusi mpesBApH-

laine TEJBHOr0 CTAGHIM3HPOBAHNS
HIEPCTAHOH TKAHU
3.21 Machines\for pre-setting * (crab- | Machines de préfixage * (fixeu- | Mawuns 01z npedeapume(ionoll
bing) ses pour laine, en anglais « crab- | cmabuausayuu * (3asapka
bing »)

3.2.2 FEquipment for pre-setting ** Appareils de préfixage ** Ob6opydosanue 0aa npedsapu-
meabHoil 20pAadeill Mokpoil lobpa-
bomru **

3221 ~ with hot water ~ & I’eau chaude ~ Topsyelt BomoH

3.2.22 ~ with steam (blowing) ~ 3 la vapeur ~ HapoM

33 Equipment for smoothing wool | Matériels de lissage de la laine | OGopynosanne nis pasriaxu-

(lisseuses) BaHMS INEPCTAHOH TKaHH

3.3.1 ~ with drying on perforated | lisseuses avec séchage sur tam- | ~ € Cywkoi Ha nepgopupoBaH-

drums bours perforés HoMm GapaGaue

3.3.2 ~ with drying on heated cylin- | lisseuses avec séchage sur cylin- | ~ € CyIIKOH Ha HarpeThix Ud-

ders dres chauffés JIMHIpaX

3.3.3 ~ with drying on a platform lisseuses avec séchage sur tablier | ~ ¢ CyHIKOH Ha TIJaJHIBHOM

npecce
* With displacement of the fabric in | * Avec déplacement du tissu dans | * C obpaGoTkoii Tkamm B ropsaueit
hot water. I’eau chaude. BOZE.
** With circulation of the water or | ** Avec circulation d’eau ou de | ** C uupkynsumeif BOOBl WIM mapa.
steam and without back grey. vapeur et sans doublier.

—_11 —



https://standardsiso.com/api/?name=8eef72064bdf137f877a98138142684f

HICO | P 1506 - 1970 (A[®/[P)

ISO | R 1506 - 1970 (E/F/R)

Classification Nomenclature
No. . i
No de Englls_h Frencl} Russian
. . Anglais Frangais Russe
classification AHrmiicKuil ®panigy3ckuii Pyceknii
34 Equipment for chlorination and | Matériels de chlorage et de trai- | OGopyaoBanse Qs XJOpHpOBa-
for non-felting treatment of wool | tement d’infeutrabilit€ de la | mum m nNpoTHBoOCBOMIAUMBATOIIEH
laine 06paboTKH 1IepcTH
34.1 Equipment for chlorination Matériels pour chlorage Obopydosanue d1a x10pupo-
8AHUA
3411 ~ in aqueous medium ~ en phase aqueuse ~ B BOIHOI cpene
34.1.2 ~ in dry gas (chlorination | ~ 3 | o~ p raz006pasHoil-cpene—(ka
chambers) chlorer) MEPHI U XJTOPHPOBARUS)
34.1.3 ~ in solvent medium ~ en milieu solvant ~ B Cpele pacTBOpHUTENS
34.2 Equipment for processing by | Matériels de traitement par | Oopydosanue 0aa o06pabomxu
electric discharge décharge électrigue IAEKMPULECKUM DA3DACON
34.2.1 Machines for processing in a | Machines a effluvation sous vide | Mamuns! q1g 06paboTkn B Ba-
vacuum KyyMe
34.2.2 Machines for processing at | Machines a effluvation a la pres- | Mamuner ans{06paboTku 1pH
atmospheric pressure sion atmosphérique aTMoc(hepHOM \TaBIEHHH
35 Equipment for milling wool * Matériels de foulage * de la | Mamunb A5 BaaKu mwepcT *
laine
3.5.1 Milling machines Machines a fouler Baaasvnvie mauiunvl
3511 ~ with rollers (roller milling | ~ & cylindres (foulons & cylin=)|“~ ¢ Banamu (BankoBhie Ba-
machines) dres) JISiNIGHBIE MALIMHBL)
351.2 ~ with hammers (milling stocks) | ~ a maillets (foulons & maillets) | ~ ¢ Gmmamu (oAHOBANBHEIE MO-
JIOTHI)
35.1.3 ~ continuous ~ en continu ~ HEMPEPLIBHOTO JEHCTBHS
3.5.2 Machines for milling and scour- | Machines a fouler-et a laver ** Mauwunv 014 6aaku u omeapku**
ing sk
3.6 Equipment for heat treatment for | Matériel§ de traitement thermi- | OGopyaosaune nns TemIoBoi
synthetic textiles *** que des textiles synthétiques 00patoTKH CHHTETHYECKHX
TEKCTHJILHBIX MaTepHasioB ***
36.1 with setting by convection de fixage par convection Ccmabuau3ayu s KoHeexyueil
3.6.1.1 ~ by hot air ~ 2 air chaud ~ TOpSYHM BO3IYXOM
3.6.1.141 — with retention of ,the — avec maintien de la laize — ¢ ToJIepXKaHHeM HIMPH-
width (thermo-setting (rames a thermofixer) HBL (CYINHITBHO—INAPHITE-
stenters) HBIC CTaOWIM3ALHOHHBIE
MAaLIHHE])
3.6.1.12 — without reténtion of the — sans maintien de la laize — 6€3 TONNEpKAHMS ILIH-
width HMPUHBI
3.6.1.12.1 thermoSsetting by hot air in thermofixeuses a air chaud 2 TepMOCTaGHUM3alMs  TOpPS-
a horizontal path parcours horizontal YHM BO3/IyXOM HPH TOPH30H-
TaJbHOM IPOXOHE TKAHH
3.6.1.12.2 thermo-setting by hot air in thermofixeuses 4 air chaud a TepMocTabuim3anus  rops-
a vertical path parcours vertical YAM BO3AYXOM IpH BEPTH-
KaJIbHOM TIPOXOJIE TKAHU
3.6.1.123 thermo-setting by hot air in thermofixeuses a air chaud a TepMocTabmwim3alnus rops-
a 7ig'rng path parcoursenzigzag = | 4uM BO3NYXOM [PH TETJC-
00pa3Hoit IPOBOAKE TKAHA
3.6.1.1.24 thermo-setting by hot air thermofixeuses a air chaud TEPMOCTAOHIHM3AUMA TODS-
with perforated drums avec tambours perforés YHUM BO3JIyXOM Ha nepdopu-
poBaHHBIX Oapabanax
3.6.1.2 ~ by superheated steam ~ & vapeur surchauffée ~ HEPErpPeTHIM MapoM
* Milling in a solvent medium may | * Le foulage en milieu solvant peut | * Banxa B cpeme pacTBOPUTEIR MO-
be effected with the aid of dry- étre effectué a l’aide de matériels KeT NPOH3BOONTLCA ¢ MOMOIRBIO
cleaning equipment. de nettoyage a sec. OGOpYNOBaHUA Ul XHMUYECKOMI
uncTKA (CyXOM MHCTKH).
*+ These machines are generally | ** Ces machines sont utilisées géné- | ** OTm MammeEI, Kax NpaBWiIO, HC-
used for a light milling. ralement pour un foulage léger dit HONB3YIOTCA BNl JIETKOI'O  Ba-
« foulottage ». NSAHUA.
*** For equipment for setting fibres | *** Pour les matériels de fixage des fi- | *** OGopynoBanne nis cTabUIH3aHANL
refer to the document dealing with bres se reporter au document trai- BOJIOKOH HaXOAMTCs B JOKYMEHTax
spinning equipment, tant des matériels de filature. O UPADUIBHOM 0GOPYINOBAHHH.
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HCO | P 1506 - 1970(A/®D/P)
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Classification Nomenclature
Nljoée Englis.h Frencl} Russian
3 . Anglais Frangais Russe
classification Anramiickuii ®panuy3cknii Pycexmii
3.6.1.2.1 — with retention of the width — avec maintien de la laize — C moagepXaHueM IMIMpH-
(thermo-setting  stenters (rames a thermofixer avec HBl TKaHH (CYyIIUIBHO—
with injection of steam) injection de vapeur) HIMPUIbHBIE CTaGHIN3a-
UHMOHHBIE MAIIMHBLI C NO-
Javelt mapa 4epe3 COIJia)
3.6.1.2.2 — without retention of the — sans maintien de la laize — 0Oe3 mnonmepXaHus Y-
width PHHBI
3.6.1.2.2.1 thermo-setting by  super- thermofixeuses a vapeur sur- TepMOCTaOHIM3aLIHA __ TIepe-
heated steam in a horizontal chauffée a parcours hori- TPETHIM IAPOM IIPH FOJA30H-
path zontal TadbHOM HPOXOJE| TKAHH
3.6.1.2.2.2 thermo-setting by super- thermofixeuses a vapeur sur- TepMocTabunu3aima | mepe-
heated steam in a vertical chauffée 3 parcours vertical TPETEIM HApOM. IIDH BEPTH-
path KUILHOM-DIPOXoae TKaHH
3.6.1.2.23 thermo-setting by super- thermofixeuses 4 vapeur sur- TepMocTabunusanus | mepe-
heated steam in a zigzag path chauffée a parcours en zigzag TPETBIM~TIAPOM TIPH JIETJIE-
o6pa3Hoil IpoBOAKE TKAaHH
3.6.1.2.24 thermo-setting by super- thermofixeuses 4 vapeur sur- TepMocTabunmsanus | nepe-
heated steam with perforated chauffée avec tambours per- I'PETHIM NAPOM Ha TiepthopH-
drums forés poBaHHBIX Gapabanax
3.6.2 with setting by radiation (infra- | de fixage par rayonnement (they- | cmabuuzayus usayuenuepm
red thermo-setting ) mofixeuses & infrarouge) ( mepmocmabuausayus ungbpa-
KDACHbIMU AyNamu)
3.6.3 with setting by surface contact de fixage par contact cmabuau3ayus KOHMAKMHpIM
cnocobom
3.6.3.1 ~ with cylinders (thermo-setting | ~ avec tambours (thermofixeu- | ~ Ha TaIMHEApAx (TepMo¢Tabu-
with cylinders) ses & tambours lisses) nu3anus Ha 6apabaHHOR Ma-
IMHHE)
3632 ~ with fluid bed (fluid bed | ~ avec billes flottantes (thermo- | ~ ¢ BaHHOH H3 HceBIIOO)gPDKeH-
thermo-setting) fixeuses a billes flottantes) HOM cpenpl (TepMocTdOomin-
(en anglais « fluid-bed » c’est- 3aIMS B CKAMSIIEM» CJI0E)
a-dire littéralement « lit flui-
difié »)
3.6.3.3 ~ with molten metal bath\(mol- | ~ avec bain de métal fondu | ~ ¢ PDacIIaBNEHHBIM METAIIOM
ten metal thermo-setting) (thermofixeuses a métal (TepMocTabunn3alus B BaH-
fondu) HE C paCIUIABJICHHBIND Me-
TaJIOM)
3.6.4 with shapirlg with water (hot | de formage & Peau (thermo- cmabuauzayus 6000i (zdpauas
thermo-sétting) fixeuses & eau chaude) mepmocmabuusayus )
3.64.1 ~ without pressure (hot water | ~ sans pression (postformeuses | ~ 6€3 maBnemms (mocrmenyro-
post-shaping) A eau chaude) mree  GOpPMOBaHHE Trpsveit
BOIOH)
3.64.2 ~" under pressure (pre-shaping [ ~ sous pression (autoclaves de | ~ MO ZaBicHHEM (aBTOKIAB
autoclave) préformage) TS IPEeIBAPUTENBHOT ) Bhop-
MOBAaHHA)
3.6:5 with shaping with saturated steam | de formage & la vapeur saturée | CMAbUAU3AUUA 6 HACHIYEHHOM
under pressure sous pression nape nod oasaeHuem
v | BAEIALL O LITDA LI s LKRPACIAOERLIOR
4 PYEINGEOUIPMENT MATERIELS DETEINTURE [ KPAGHALHOE
OBOPY JTOBAHUE
4.1 Dyeing apparatus Appareils de teinture Kpaciwibuble anmapaTei
4.1.1 Apparatus for dyeing in open | Appareils de teinture en cuve | Annapamot 048 Kpauwienus ¢ om-
vessel ouverte Kpvimoii 6apre
4.1.1.1 ~ for loose fibres ~ pour matiére en bourre ~ PBHIXJIOTO Marepuasa
4.1.1.2 ~ for slivers and tow ~ pour matiére en rubans de | ~ JICHTHI H BOJIOKHA B XIYTS
fibres et cibles de filaments
4.1.1.3 ~ for yarns ~ pour matiere en fils et filés ~ OPSOKA
4.1.1.3.1 — in hanks — en écheveaux — B MOTKax
4.1.1.3.2 — on cheeses, cones, beams —en bobines, cOnes, en- — B UMJIMHIPHYECKAX HIIH
or cakes souples ou giteaux KOHHYECKMX GoOuHax
4.1.1.3.3 — in warp form — en nappes — B HaBOSAX
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HICO | P 15061970 (A/®/P)

ISO | R 1506 - 1970 (E/F/R)

Classification Nomenclature
Nlj(:ie Englis.h Frencl} Russian
4 . Anglais Frangais Russe
classification Anrmmiicknit dpanmy3ckuii Pycexnii
4.1.14 ~ for woven and knitted fabrics | ~ pour tissus et tricots au large | ~ I TKAHBIX ¥ TPHKOTAXHBIX
in open width IIOJIOTEH BPaCHpaBKy
4.1.2 Pressure dyeing machines in | Appareils de teinture en cuve | Kpacuavuvie mauiunst nod 0as-
autoclaves autoclave AeHUeM 8 asmoKAaeax
4.1.2.1 ~ for loose material ~ pour matiére en bourre ~ 7S PHIXJIOr0 Martepuasa
4.1.2.2 ~ for slivers and tow ~ pour matiére en rubans de | ~ I JIEHTH! W XT'yTa BOJIOKHA
fibres et cibles de filaments
4.1.2.3 ~ for yarns ~ pour matiére en fils et filés ~ O7s OpAXH
4.1.2.3.]1 — in hanks — en écheveaux — B MOTKax
4.12.3.2 — on cheeses, cones, beams —en bobines, cbnes, en- — B NWIMHAPHYCCKUX WIIH
or cakes souples ou giteaux KOHMYECKHX G06HHax
4.1.2.33 — in warp form — en nappes — B HaBOE
4.1.2.4 ~ for woven and knitted fabrics | ~ pour tissus et tricots au large | ~ IJIf TKaHbIX B TPUKOTAKHBIX
in open width TOJIOTEH BPACIPABKY
4.1.2.5 ~ for knitted goods and stock- | ~ pour tricots et bas sur for- | ~ AT TPHKOTdXa W 4yJOK Ha
ings on formers * mes * tdopmax *
4.1.2.5.1 — by immersion — par immersion — DOPPYXKEHHEM
41.25p — by spraying — par pulvérisation — oBphIsruBaHIEM
4.2 Dyeing machines Machines de teinture KpaciibHble MANIHAB
4.2.1 Sfor slivers and tow pour rubans de fibres et cdbles de) 043 enmbl u G0A0KHA 8 dHczyme
filaments
4.2.1.1 ~ by impregnation and mangle | ~ par imprégnation et{expri- | ~ C HOTPYXCHHEM H C mocIe-
expression (dyeing padding mage (foulards de teinture OYIOIIMM OTXKMMOM Ha IITFo-
mangles for sliver and tow) pour rubans de(fibres et coBke (KPaCHJIBHBIE TITIOCOB-
cébles de filaments) KA [A719 JEHTHI M BOJIOKHA
B XIyTe)
4.2.1.2 ~ by spraying ~ par pulvérisation ~ ¢ pa3bprI3ruBaHAEeM
4.2.2 for yarns pour fils et filés 044 npasxcu
4.2.21 ~ in hanks ~ encheveaux ~ B MOTKax
4.2.2.1.1 — with hank holders —~J)avec porte-écheveaux — € ACpXaTeisiMK MOTKOB
42.2.1.4.1 ... by partial immersion ... & immersion partielle ... TIDH YaCTHYHOM IIOrpy-
KCHHUH
4.2.2.1.1.2 ... by total immersion ... 4 immersion totale .. OpH TIOJIHOM NOIpy-
KEHAM
4.2.2.1.2 — with rotating holders — avec guindres tournants — C BpallAIOIUMHCH Hep-
KaTENAMA
4.2.2.1.p.1 . without-circulation of ... sans circulation de bain ... 6€3 IAPKyIAUMH pac-
the liquor TBOpa
4.2.2.1.2.2 . with-Circulation of the ... aveg circulation de bain ... C IHpKynsuMe# pac-
liquor TBOpa
4.23 for woven and knitted fabrics pour tissus et tricots 048 MKAHBIX U MPUKOMANCHBIX
noaomen
4.2.3.1 ~ discontinuous ~ en discontinu ~ [EePHOIMYECKOTO NeiCTBAS
4.2.3.1.0 — by winch (winch becks) — & tourniquet (barques & — ¢ Gapanunkom (6apka
tourniquet) ¢ Oapanyrkom)
4.2.3.1.% - \,iu.ula‘, without—ex —circuiatresans surpres v npyulm-
cess pressure sion TOYHOrO NaBICHHS
4.2.3.1.1.2 . circular, with excess . circulaire avec surpres- ... KpYrJbIM, ¢ M30BITOY-
pressure sion HBIM JaBIIEHAEM
4.2.3.1.1.3 . elliptical, without ex- . elliptique sans surpres- ... C nUnTHYeCKuM, Ge3
cess pressure sion u30BITOYHOrO J1aB-
JIeHAs
4.2.3.1.14 . elliptical, with excess . elliptique avec surpres- ... C JMAOTHYECKUM, C H3-
pressure sion OBITOYHEBIM JIABJICHHEM
* Certain types of this apparatus serve | * Certains de ces appareils servent a * HekOTODBIE H3 3THX AUNAPATOB CIIY~
to effect several operations succes- effectuer successivement plusieurs KaT IUIA HECKOJBKHX ONepaumit,
sively such as washing, shaping, dye- opérations, telles que lavage, for- TaKEX KaK OpOMbIBKa, (HOPMOBKa,
ing, rinsing, finishing, drying. ;t}ég}glz,geteinture, ringage, apprétage, KpallueHne, OTOENKAa M CYLIKa,
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D’IMPRESSION *

Classification Nomenclature
Nlj(:ie Englis.h French Russian
N . Anglais Frangais Russe
classification Anramickuii PpaniysckHii Pycekmii
4.2.3.1.2 — with perforated rotating — en tambour perforé rotatif — ¢ nephOpEPOBAHHBIMHA
drums Bpalnarommmuca 6apaba-
HaMH
4.2.3.1.3 — with paddles — a palettes — ¢ IONacTAMHA
4.2.3.1.3.1 ... without pressure ... sans surpression ... 6e3 maByeHHs
4.2.3.1.3.2 ... with pressure ... avec surpression ... IO/ 1aBJICHUEM
4.2.3.14 — with star wheels (star — a étoile (barques & étoile) -— CKeJIETHBIMH
wheel becks)
4.2.3.1.4.1 ... vertical ... verticale ... BEPTHKAILHBIM#A
4.2.3.14.2 ... horizontal ... horizontale ... TOPH3OHTAJIBHLIME
4.2.3.15 Jigger Jigger HMoxurep
4.2.3.1.5.1 .. without excess, pres- .. sans surpression, sans .. 6e3 m30BITOMHOrO [TaB-
sure, without hood hotte nenusy 0e3 KoxyXxd
4.2.3.1.5.2 .. without excess pres- .. sans surpression, avec .. 6e3-a36bITOYHOTO |NAB-
sure, with hood hotte JIeHUs C KOXKYXOM
4.2.3.1.5.3 .. with excess pressure . avec surpression J..c M30BITOYHEBIM A4BITE-
HHEM
4.2.3.1.6 — with jets — a tuyéres = C COIIaMH
4.2.3.2 ~ continuous ~ en continu ~/ HETIPEPBLIBHOTO JICHCTBUS
4.2.3.2.1 — by impregnation and man- — par imprégnation et expri= — C MOTPYXEHHEM H O KH-
gling (dyeing padding mage (foulards de teinture) MoM (KpacHJbHAs NUIIO-
mangle) COBKa)
4.2.3.2.2 — by spraying —— par pulvérisatiofi —- ¢ pa3bpeI3ruBaHUEM
4.2.3.2.3 — with molten metal bath — avec bain deunetal fondu —— C BaHHOM pacmiagneH-
HOrO MeTana
4.2.3.2.4 — in organic solvent medium — en milieu Solvant organi- — B Cpele OpPraHHYECKOTO
que pacTBoOpHTENA
5 PRINTING EQUIPMENT * MATERIELS INEYATHOE

OBOPY JOBAHME *

* Steaming equipment appears in

clause 6.1.2.
** Equipment for printing selvedges
appears in clause 10.6.

* Ies matériels de vaporisage figurent
sous la rubrique 6.1.2.

** Les matériels pour imprimer les
lisiéres figurent sous la rubrique 10.6.

5.1 Printing equipment for slivers or . (Matériels d’impression pour ru- | Ileuatnoe oGopyaosaume nfist
take (Vigoureux machines) bans de fibres (machines Vigou- | JIeHT WaH Kryra (MaIUIUHD]

reux) Burype)

5.2 Printing equipment for yarns Matériels d’impression pour fils | IlesaTnoe oGopynosanue ajisn
et filés NPSDKH

5.2.1 Machines for printing\hanks Machines a imprimer les éche- | Mawunst 023 nevamanus| npu
veaux nepemMomKe ¢ MOMKO8

522 Machines for printing cheeses Machines @ imprimer les bobines | Mawunbt 013 neuamanus|( npu

nepemomke ¢ 6obun
5.2.2.1 ~ with-circulation and covers ~ a circulation et caches ~ C UHPKYJIAUMER M 4exadm
5.2.2.2 ~ with“hollow needles ~ a aiguilles creuses ~ ¢ noneiMA (IYCTOTEJIRIMM)
UTTaMu

5.2.3 Machines for printing warps Machines a imprimer les nappes | Mawunst 012 nevamu ocHogol
de fils et filés

53 Printing equipment for woven and | Matériels d’impression pour tis- | ITeuaTHoe oGopyaoBanmue njis

knitted fabrics ** sus et tricots ** TKAHEIX M TPHKOTAKHLIX
noJIoTen **

5.3.1 Screen printing Matériels d’impression a la | domodurmnenams (cemuamo:-
lyonnaise Mu wab.ionamu)

53.1.1 ~ manual: printing tables and | ~ manuels: tables et chariots | ~ py4Has: Ha meYaTHBIX CTONAX

carriages d’impression C MOMOIIBIO KapeToK
5.3.1.2 ~ automatic ~ automatiques ~ aBroMarayeckKas
5.31.2.1 — for printing with a flat — 2 imprimer au cadre plat — AJs fi€4aTH C IOMOLIBIO
screen IUTOCKUX 11abIOHOB
5.3.1.2.1.1 ... with a fixed position ... 4 cadre A poste fixe ... C QHKCHPOBAHHBIM MMO-
screen JIOKEHUEM 11abnoHa

* 3amapaoe obopynosaHue yKa3zaHO
B myHKTEe 6.1.2.

** O0opynoBanne U [€YaTaHHs
XPOMOK YyKa3aHo B nyHkTe 10.6.
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pressure

sion

Classification Nomenclature
Nlj(:i English French Russian

lassifi e Anglais Frangais Russe

classification AHPMHCKRI dpanny3ciHii Pycckuit

5.3.1.2.1.2 ... with movable screen .. 4 cadre automoteur ... C TIEPEOBIKHBIM mab-

JIOHOM
53.1.2.2 — for printing with a rotating — a imprimer au pochoir -— /IS me4aTd Bpalllaiollu-
screen (rotary screen print- rotatif (cadre rotatif) MUCSL LIMJIAHIPUYECKUMHA
ing) mwabnoHaMu (pOTalHOH-
Hast TevaTh CeTYaThIMHA
maGroHaMH)

5.3.2 Roller printing Machines a imprimer au rouleau | Illevammuuiii 6as

5.3.2.1 ~ by relief engraving ~ a gravure en relief ~ ¢ penbedHON rPaBUPOBKOMK

53.2.2 ~ by intaglio engraving ~ a gravure en Creux ~ ¢ yriy6ieHHO! IpaBAPOBKOA

5.3.2.3 ~ by roller coloured en masse ~ arouleau en masse colorante | ~ ¢ Kpackoif B TIOPHCTOH IIO-

BEPXHOCTH Bajia s NMHOTO-
LBETHOM neyatu
533 Equipment for spray printing Matériels d’impression par pul- | O6opydosanue dnsn nevamu pac-
vérisation notaenuem (aspozpaguveckuil
cnocob )

5.3.4 Printing equipment by transfer | Matériels d’impression par trans- | O6opydoednue 0aa neuamu ne-
from an intermediary support | fert a partir d’un support inter- | PeHOCOM PDUCYHKA C NDOMENCY-
(thermo-printing ) médiaire (thermo-impression) mouno20 Hocumeaa  (mepmo-

newams)

5.4 Ancillary equipment Matériels annexes BcnomoraTtesibHoe 060py/i0BaHue

54.1 Printing dryers Séchoirs d’impression CyuuaoHble MawuHbl

5.4.1.1 ~ for printed fabrics ~ pour tissus imprimeés ~ JJ1a TEeYaTHLIX TKaHeH

5.4.1.1.¢ — in hot air — 2 air chaud — TOPSAYHM BO3OYXOM

54.1.1.0.1 ... in a horizontal course .. & parc¢ours horizontal .. C TOPH3OHTAIBLHEIM
[POXOIOM

5.4.1.1.0.2 ... in a spiral course .. &'parcours en spirale .. CO COMPAJbLHBIM MpPO-
X0a0M

54.1.1.1.3 ... by a drying carriage for .. & chariot sécheur pour .. TIOCPEACTBOM CyIIMJIb-

table printing table d’impression HBIX KapeToK

54.1.1.p — by radiation (infra-red — par rayonnement (chariots — u3nyyeaneM (Cymka HH-

drying carriages for table sécheurs a infrarouge pour ¢pakpacHbIMH  Ay4aMu
printing) table d’impression) IS TKaHW, HaneyaTaH-
HO#M 1abIoHaMM)
5.4.1.1.8 — by contact (print_drying — par contact (séchoirs a — KOHTaKTHble  (EYATHBIE
cylinders) tambours pour impres- cylunnpHble GapabaHbl)
sion)

54.1.2 ~ for back greys ~ pour doublier ~ NJISL CYPOBBA

5.4.1.2.1 —- in hot air — a air chaud — TOPSTMM BO3JYXOM

5.4.1.2.¢ — by(contact — par contact — KOHTAKTHOH CyIIKOH

54.2 Machines for engraving the | Machines & mandriner les rou- | Mawunst 0aa 2pasupoeanus ne-
printing rollers leaux d’impression YamHBIX 6AA06

543 Cookers for thickeners Cuiseurs d’épaississants Bapounvie komast 044 3azycmku

5.4.4 Machines for straining the colour | Machines & tamiser les couleurs | Mawunet 0aa  Puavmposanus
pastes. d’im" ion REUQIMEBLX KPACOK.

6 EQUIPMENT FOR STEAM | MATERIELS DE VAPORI- | OBOPY/IOBAHME JJIst
ING AND HEAT TREAT- | SAGE ET DE TRAITEMENT | 3AITAPMBAHMSI U TEHJIO-
MENT FOR TINCTORIAL | THERMIQUE POUR LE | BO1 OBPABOTKH IPH
SETTING AND FOR SET- | FIXAGE TINCTORIAL ET LE | PUKCAIIMHU KPACHUTEJIA
TING THE PRINTING FIXAGE D’IMPRESSION N TTOCJIE IIEYATU N

KPAHIEHUS

6.1 Steaming equipment Matériels de vaporisage 3aBapHoe oGopynoBaHHe

6.1.1 Sfor dyeing pour teinture 044 Kpauenus

6.1.1.1 ~ in saturated steam without | ~ en vapeur saturée sans pres- | ~ B HaCBIIICHHOM mape ©6e3

BaBJICHUA
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6.1.1.1.1 — discontinuous on rotating — en discontinu sur roule — MepPUOOUYECKOTO  HEHCT-
rollers * in “ caravans tournant en caisson * BHS Ha BpPaLIAIOIOUXCA
ponukax * B HepemBHXK-
HBX KaMepax»
6.1.1.1.2 — continuous in a zigzag — en continu a parcours en — HENpPEepPBIBHOTO IelcTBUA
course ** zigzag ** ¢ meriieobpa3HO#t 1IpoO-
BOOKOM TKaHu **
6112 --nr{murp ~_sOIls nression ~ [0 NABICHUCM
6.1.1.2.1 — discontinuous on rotating — en discontinu sur roule — MEPUOTUYECKOT O~ JeHCT-
rollers in “ caravans ” tournant en caisson BH Ha BpalalelIuxcs
pPONHKAaX B, NePeABUPKHBIX
KamMepax
6.1.1.2.2 — continuous in a zigzag — en continu a parcours en — HEMPEPBIBHOTO NeHcTBHS
course zigzag ¢ mnetncobpazHoit | mpo-
BOAKOH TKaHHU
6.1.1.3 ~ in superheated steam ~ en vapeur surchauffée ~ B{UeperpeToM mape
6.1.1.3.1 — discontinuous — en discontinu ~- IEPHOIWYECKOTO neit-
CTBHSA
6.1.1.3.2 — continuous, with retention — en continu, avec maintien — HETIPEPHIBHOTO NelicTBHS
of the width (stenters for de la laize (rames a ther= ¢ MOAEP/KAHAEM I PUHBL
thermo-setting the pig- mofixer les colorants et-a TKaHW (IMHPUIBHEIG Ma-
ments and polymerising polymériser avec/injection MUHLL 071 TepMOgHKca-
with injection of steam) de vapeur) MY TUTMEHTOB U [TOJIU-
Mepu3alMu ¢ nojmaveit
napa)
6.1,1.3.3 — continuous, without reten- — en continu, sans maintien — HEIMPEPBIBHOTO nelidTBHs,
tion of the width de la-laize 6e3 noIepKAHUA JIHPH-
HEI TKAHA
6.1.1.3.3.1 ... in a horizontal course 4 parcours horizontal . © rOpHU30HTAILHBIM
MPOXOAOM
6.1.1.3.3.2 ... in a vertical course . & parcours vertical ... € BSPTHKAILHEIM TIPO-
XOIOM
6.1.1.3.3.3 ... in a zigzag course . & parcours en zigzag ... C METIE06Pa3HBN IIPO-
X0I0M
6.1.1.3.3.4 ... with perforated drums . avec tambours perforés . Ha TephOPHPOBIHHBIX
Oapabanax
6.1.2 for printing pour impression dnA nevamanus
6.1.2.1 ~ discontinfious ~ en discontinu ~ NMEePHOJUYECKOTO  HeHCTBHS
6.1.2.1.1 — in an atitoclave — en cuve autoclave — B KOTJE 10X ;[aBneﬁ]{eM
6.1.2.1.1.1 ~. 'with the fabric fes- ... avec tissu suspendu ... C pa3BelNHBAHNEM TKa-
tooned HH neTiaaMu  (BaBec-
HEIE)
6.1.2.1.1.2 . with the fabric rolled . avec tissu enroulé sur ...C HaKaTKOH TKaHH Ha
on perforated drums tambour perforé (vapo- nephopupoBanmkie 6a-
(universal steamers) riseurs universels) pabanbl (yHUBEpCATH-
HBIE 3PEJTLHUKH)
6.1:2.1.1.3 . with the fabric fixed on . avec tissu fixé sur étoile ... C TKaHbIO, pa3BemaH-
a star frame HO#t Ha 3Be3m0P6pas-
HOH pame
—16. .22 Contmuous ef-eonting HEMPCPBIBHOTO—ACHETBUS
6.1.2.2.1 — for long steaming (festoon — pour vaporisage long (va- — [nA  [IMTENBHOrO 3ara-
steamers) poriseurs & plis suspen- puBaHus (3aBECHBIC 3P~
dus) HEKH)
6.1.2.2.2 — for rapid steaming in a — pour vaporisage rapide, & — I11  KPATKOBPEMEHHOTO
zigzag course (Mather and parcours en zigzag (vapo- 3amapHBaHus, C METICO6-
Platt system) riseurs systéme « Mather- pa3HbIM npoxoaoM (3a-
Platt ») BECHOM — cHucTeMa «Ma-
tep ITnarm»)
* Part of the installation called in * Partic de [Ulinstallation dénom- * YacTs, yCTAHOBKM, Ha3bIBAEMON
Engtlish “ Pad roll ”. meée en anglais «Pad rolls. no—-anrmicku ‘°‘ Pad roll ** (mtto-
** Part of the installation called in ** Partiec de [linstallation dénom- COBOYHO-POIMKOBLIH CIOCOB).
English “ Pad steam ”. mée en anglais « Padsteam », ** YacTp YCTaHOBKH, Ha3bIBaemast
MO—aHTIHACKH ‘ Padsteam *’
(ITEOCOBOYHO-3amapHani).
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6.1.2.2.2.1 ... in neutral vapour ...en vapeur neutre ... B HEHTPaNBHON mapo-
BO# cpene
6.1.2.2.2.2 ... in acid vapour .. en vapeur acide .. B KHCIIOM mapoBoii
cpene
6.1.2.2.3 — for rapid steaming in a — pour vaporisage rapide, a — O KPATKOBPEMEHHOI'O
spiral course (Krostewitz parcours en spirale (vapo- 3anapuBaHMA, CO  CIH-
system) riseurs systéme « Kroste- paIBHBIM npoxoaoM (cuc-
Matzn) TeMa—«K rostewitz. )
6.1.2.2.4 — for flash ageing — pour vaporisage éclair — IJIf MI'HOBEHHOro 3ana-
puBanus  (OOHOIPOXOX-
HbIE 3PC/IBHUKH)
62 Equipment for heat treatment Matériels de traitement ther- | OGopyxosanmme N8 TemwIoBOH
mique o6paborku
6.2.1 in hot air a air chaud 20pANUM 8030YXOM
6.2.1.1 ~ with retention of the width | ~ avec maintien de la laize | ~ ¢ nomnépxanmem mmpwHEL
(stenters for heat-setting the (rames 3 thermofixer les colo- TKAHH - (CyIMILHO-IMTHAPATh-
pigments and for polymeriz- rants et & polymériser) HbIE, CTAGUNM3AIMONHbIE Ma-
ing) MUALL I TePMODUKCAITHH
TMUIMEHTOB M I [OJIHMMeE-
pusanun)
6.2.1.2 ~ without tension ~ sans maintien de la laize ~ 0e3 HaTSKEHUA
6.2.1.2.1 — in a horizontal path — & parcours horizontal —-C TIOpPU3OHTAIBHON 3a-
NpaBKoO#
6.2.1.2.2 -— in a vertical path — a parcours vertical — C BEPTUKAILHOM 3ampab-
Kot
6.2.1.2.8 — in a zigzag path — 4 parcours €n zigzag — ¢ nerieoOpasuoii  3a-
npaBKO#
6.2.1.2.8.1 ... for polymerizing .. pour, polymériser o IS TONAMEPHU3AINH
6.2.1.2.3.2 .. for heat-setting the pig- .. pour thermofixer les .. ans  TepModukcanvu
ments colorants IIMTMEHTOB
6.2.1.2.8.3 .. for development of the .. pour développer les .. VI1  OKHACIMTEJILHOIO
colours by oxidation couleurs d’oxydation OPOSABACHUS OKPACKH
uBeTa
6.2.1.2.4 — on perforated drums — & tambours perforés —Ha  nepdboprpoBaHHBIX
Gapabanax
6.2.2 by radiation par rayonnement uzAyueHuem
6.2.3 by contact par contact KOHMAaKmusim cnocobom
6.2.3.1 ~ between a single ¢ylinder and | ~ entre tambour unique et | ~ ¢ oauHOYHEIM Gapabanom u
an endless ‘belt (reactor) tablier sans fin (¢« réacteur ») 6GecKOHEYHBIM peMHeM (pe-
axTop
6.2.3.2 ~ with multiple drums ~ avec tambours multiples ~ ¢ MHOXecTBOM Oapabanos
6.2.3.3 ~ withdluid-bed ~ avec billes flottantes (en an- | ~ ¢ «xunAIUMY Cl10EM
glais « fluid-bed » c’est-a-dire
littéralement « lit fluidifié »)
6.2.4 by immersion par immersion nozpyxrceHuem
6.2.4.1 ~in a molten metal bath | ~ dans un bain de métal fondu | ~ B BaHHY ¢ pacmraBiIeHHBIM
(Standfast system) (systéme « Standfast ») mertautoM (cucrema Cranm-
dacr)
6.2.4.2 ~ in a bath of paraffin ~ dans un bain d’huile de paraf- | ~ B Bauuy ¢ mapadmuaom (cuc-
(Williams system) fine (systéme « Williams ») TeMa BunbsamMca)
7 DRYING EQUIPMENT MATERIELS D’ESSORAGE | CYHINJIBHOE
ET DE SECHAGE OBOPY JOBAHUE
7.1 Equipment for the elimination of | Matériels pour I’élimination de | OGopynoBamme Ana yaaJieHust
water by mechanical means Peau par voie mécanique BOABI MEXAHHYECKHM CIOCOGOM
7.1.1 Mangling machines (drying man- | Machines & exprimer (foulards | Kaaandper (xaagnopu eodanvie)
gles) d’exprimage )
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7.1.2 Machines for hydro extraction | Machines a essorer (essoreuses | Ilenmpugyeu
( centrifugal extraction) centrifuges)
7.1.2.1 Wringing machines with fixed | ~ & panier fixe OTxXuMHBIE MalllHbI ¢ (PHKCH-
basket POBAHHBIMH KOP3HHAMMI
7.1.2.2 Wringing machines with remov- | ~ a panier démontable OTXUMHBIE MaIIMHEl CO ChEM-
able basket HBIMH KOP3UHAMM
7.1.3 Suction extractors (suction ex- | Machines a sucer (suceuses au | Omcocuvie mawunst Oan thxanu
tractors in open width) large) epacnpasxy
7.2 Equipment for the elimination of | Matériels pour Pélimination de | OGopynosanme) s yaaneyus
water by evaporation with heat | Peau par évaporation avec chauf- | Boam BemApHBaHHEM
fage
7.2.1 in hot air a air chaud 20PAYUM 6030YXOM
7.2.1.1 ~ for loose material, slivers * | ~ pour matiére en bourre, en |“~ pelxnoro Marepuana, | ueH-
and tow rubans de fibres* et ‘en ThI * ¥ BOJIOKHA B Xryle
cibles de filaments
7.2.1.2 ~ for yarns ~ pour fils et filés ~ OPSOKH
7.2.1.2.1 — in hanks — en écheveaux ~— B MOTKax
7.2.1.2.2 — on cheeses or cones — en bobines ou'cones ~— Ha KOHYCHBIX WJIH ITHUTAH-
apudeckux 6o6unax
7.2.1.3 ~ for fabrics ~ pour tissus ~ TKaHH
7.2.1.3.1 — under tension (drying — avee_ ‘maintien de la laize —— OX  HaTsDKeHmeM | (cy-
stenters) (rames sécheuses) HIWILHO-IIMPHILHBIG Ma-
LIWHEI)
7.2.1.3.1.1 ... on a flat path (drying . & parcours plan (rames .. OnHOpAOHAst (CYyIIMIIb-
stenters) sécheuses planes) HO-IIUPHUILHBIE Malw-
HBI)
7.2.1.3.1.2 ... in tiers (drying stenters . a étage (rames sécheu- .. MEHOTOpsiOHAA (MHOrO-
in tiers) ses a étages) SAPYCHBIC  CYIOHJILHO-
IOHPUIbHBIE MAILWHBL)
7.2.1.3.2 - without tension — sans maintien de la laize — 6e3 HaTSIKCHUS
7.2.1.3.2.1 ... in a horizontal course .. & parcours horizontal ..C TOPH30HTAJ|BHOM
(séchoirs a tunnel) MPOBOMKOM TKAHY
7.2.1.3.2.2 .. in a\vertical course .. & parcours vertical .. C BEPTUKAIBHOM | Ipo-
BOIKOM TKaHH
7.2.1.3.2.3 .~by hot flue .. 4 parcours en zigzag .. ¢ meTneodpasHoit| mpo-
BOJAKOH TKaHu
7.2.1.3.2.4 ..in  suspended folds .. 4 plis suspendus (sé- .. C 3aBECHBIMH TICTJIAMM
(festoon dryers) choirs a plis suspen- (3aBecHBIE CYILUIKH)
dus)
7.2.1.3.285 .. with perforated drums ... avec tambours perforés .. Ha TepdOPHPOBAHHBIX
6apabanax (cerharo-
6apabaHHbie MaILMHEL)
F2:2 l’).y radiation (/;uf;u red dl)/cld/‘ Par—rayonnentent [JC’LI’!U!’IJ 7 HIAPHEHHEM Y mauiu-
infrarouge) Hbl ¢ 0002peBOM UHPPAKPACHBIM
usAyueHuem)
7.2.3 by contact par contact KOHMAKMHBIM CROCOOOM
7.2.3.1 ~ between a single cylinder and | ~ entre tambour unique et drap | ~ oguroyHbIM OapabaHoM H
an endless belt (felt calen- sans fin (calandres a feutre) OECKOHEYHBIM CYKHOM
ders) (bunpxananaps)
7.2.3.2 ~ with multiple drums (drum | ~ avec tambours multiples (sé- | ~ mMHorobapabanusie (CylumIL-
dryers) choirs a tambours) HO-OapabaHHble MaITHHbL)
7.2.4 by high frequency par haute fréquence mMoKamu GbiICOKOU yacmomsot
* For the drying of slivers, see also * Pour le séchage des rubans de fibres, | * Cyuwky nenATs! cM. Taxke nyHKT 3.3.
clause 3.3, voir aussi la rubrique 3.3 (lisseuses).
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8 EQUIPMENT FOR WETTING | MATERIELS D’HUMEC- | OBOPY JOBAHHUE NJId
AND DAMPING TAGE ET D’HUMIDIFICA- | CMAUYUBAHUSA
TION " YBJAXHEHNSA
8.1 Equipment for wetting with | Matériels d’humectage a Peau OGopyoBanune A YBJIAKHEHHS
water BOJO#H
8.1.1 by spraying with brushes (brush | a pulvérisation par brosses (hu- | pacnvisenuem c nomoiyvro uemox
damper with brushes) mecteurs d brosses) | (uemounble  YeA@ucHume dbHble
Maudunst)
8.1.1.1 ~ on a single face ~ sur une face ~ OOBOH CTOPOHBI TKAHH
8.1.1.2 ~ on two faces ~ sur deux faces ~ IOBYX CTOPOH TKAHH
8.1.2 by spraying with jets (mist dam- | & pulvérisation par buses (humec- | pacnsiaenuem gopcynrasgu, (my-
per) teurs a buses) MaHHBIL YBAGHCHUMEAB))
8.1.2.1 ~ on a single face ~ sur une face ~ OOHO¥ CTOPOHBINTKAHA
8.1.2.2 ~ on two faces ~ sur deux faces ~ NIBYX CTODOH)TKaHM
8.2 Equipment for damping with | Matériels d’humidification par | OGopygoBauue Ais yBRjaKHeHHS
steam (damping with steam) vapeur (rampes 3 vapeur) napom
9 FINISHING EQUIPMENT MATERIELS D’APPRETAGE | OTJAEJIOYHOE
OBOPY JTOBAHHE
9.1 Finishing equipment for applica- | Matériels d’apprétage par applis. | OTaenousoe oGopynopanne nns
tion of finishing agents cation d’appréts HaHEeCEHHH OTAE/ILHLIX PeareHTOB
9.1.1 Jor woven and knitted fabrics in | pour tissus et tricots empyrac 048 MKAHBIX U MPUKOMANCHBIX
bulk noaomen 8 xczyme
9.1.1.1 ~ in aqueous medium ~ en milieu aqueux ~ B BOHOHOM cpene
9.1.1.2 ~ in solvent medium ~ en milieu. solyant ~ B Cpele PACTBOPUTEIIS
9.1.2 Sfor woven and knitted fabrics in | pour tissus ‘et tricots au large 048 MKAHBIX U MPUKOMANCHBIX
open width no.I0MmeH 8 pacnpagry
9.1.2.1 ~ by impregnation and man- | ~ par. imprégnation et expri- | ~ IPOOMTHLIBAHHEM H ILIFOCO-
gling (padding and impreg- mage (foulards d’apprét) Bau#eM (IUHOCOBOYHLIE H
nating machines) HPONMTLIBAIOIINE MAIIHHBI)
9.1.2.2 ~ by spraying ~ par pulvérisation ~ pacnbllICHAEM
9.1.2.3 ~ by spreading with a doctor | ~ par dépots a I"aide de ricles | ~ HaHeceHHEM ¢ MOMOIIBIO pa-
blade KJIH
9.1.2.3{1 padding mangles ,~with foulards A ricles IUTFOCOBKH C paxiieit
doctor blades
9.1.2.32 coating machines machines a enduire TPYHTOBOYHBIE MAUTMHEI
9.1.24 ~ by spreading with engraved | ~ par dépéts 4 I'aide de rou- { ~ HaHeCeHHEM C MOMOIIBIO
rollers (dots or lines) leaux gravés a « mille points » TpaBHPOBAHHBIX BAJIOB
ou a hachures
9.1.2.5 ~ for.bacK filling (back fillers) ~ pour contre-collage (machi- | ~ kpaxMaleHHEM N0 H3HAHKE
nes 4 contre-coller)
9.1.2.6 ~»\by/treatment in solvent me- | ~ par traitement en milieu sol- | ~ o6paGoTkoii B cpene pacrso-
dium vant puTend
9.1.2.7 ~ for polymerization (polyme- | ~ pour polymériser (polyméri- | ~ mus nmommmepusamuu (osu-
rizing equipment) seuses d’apprét) MEpHU3alMOHHOE  060pyHOo-
BaIHC)
9.2 Softening equipment Matériels d’assouplissage OGopyaoBaHKe MIf MATYCHAA
9.2.1 for yarns (softeners, stretchers | pour fils et filés (assouplisseurs | npaxcu (mazuumeau ona mom-
and polishers for hanks) et repasseuses-lustreuses pour | xos)
écheveaux)
9.2.2 Sfor woven and knitted fabrics pour tissus et tricots MKAHBLX U MPUKOMANCHBLX NOAO-
men
9.2.2.1 ~ by studded rollers (button | ~ par passage sur cylindres | ~ HOCpeICTBOM BaJIOB C KHOII-
breakers) cloutés (dérompeuses a clous) KaMi (KHOMIOYHBIE MAINHMHBI,
IyrOBHYHbIE MAIMUHEL)
9.2,2.2 ~ by scroll rollers (scroll break- | ~ par passage sur spirales | ~ HOCPEICTBOM BajOB CO CIH-
ers) (dérompeuses a spirales) pansvu  (coupansHas MsAT-
YHITBGHAS MAIOWHA)

— 20 —



https://standardsiso.com/api/?name=8eef72064bdf137f877a98138142684f

HCO | P 1506 - 1970 (A/®/P)

ISO | R 1506 - 1970 (E/F/R)

Classification Nomenclature
No. . .
N°od English French Russian
lassi €. Anglais Francais Russe
classification Anr miickmit dpamyy3ckmii Pyccknit
9.3 Calendering equipment Matériels de calandage KanxauapoBoe oGopynoBaune
9.3.1 Conventional calenders Calandres classiques Obviynsie Kaianops
9.3.2 Special calenders for chasing in | Calandres spéciales a parcours en | Cneyuasvuvie rasanopot 04a
several fabric thicknesses plusieurs épaisseurs de tissu Myapoeoil omoeaKu HeCKOAbKUX
noAOMER MKAHY.
9.3.3 Friction calenders Calandres a friction DpUKYUOHHBIE KAAAHOPY
934 Embossingcatenders Catlarmdres—trganfrer FrcRuAsHSTT ROTAROpST
9.3.5 Calenders for beating velours | Calandres a frapper les velours | Kaaanopw 043 omxosoniki gopca
(velvets) eearopos (bapxamog)
9.3.6 Calenders for simili mercerising | Calandres a similiser (simili- | Kasanopet 044- ncésdomepcepu-
(simili mercerising) seuses) sayuu (cumynumepcepuzayiin)
9.3.7 Moire calenders Calandres a moirer Myaposevie \karanopst
9.3.7.1 ~ by compression by a fabric | ~ par compression d’un rou- | ~ ¢ aobaBieHneM HaGofHOTO
roller (mangle) leau de tissu (mangles) Bana
9.3.7.2 ~ by engraved roller ~ a rouleau gravé ~ C) TpPaBUPOBAaHHBIM BaJjOM
9.3.7.3 ~ by passage of two layers of | ~ par passage en deux épais- .| ¢ IpOXOOOM IBYX CJIOEH TKa-
fabrics between rollers seurs de tissu HH MEXIy BallaMH
9.3.8 Beetle calenders Calandres @ mailloches Koaomuawsnsie karanoput
9.3.9 Calenders for tubular knitted | Calandres pour tricots tibulaires | Kaaandpew 0aa Kpyzaodasan-
Jabrics HO20 MPUKOMANCHO20 NOAOMHA
9.4 Raising equipment Matériels de lainage et de grat- | BopcoransHoe oGopynoBanue
tage
94.1 Raising with vegetable teasels Laineuses ‘a"chardons végétaux Bopcosanue  pacmumeavpivimu
wumKamu
94.1.1 Raising with fixed teasels Laineuses & chardons fixes BopcoBaHre HENOABMXHBIMU
(bnKCHpOBAHHBIMM) ITHIIJKAMH
94.1.2 Raising with revolving teasels Daineuses a chardons roulants | Bopcosanue BpamarOII{MUICS
[UIKAMHA
9.4.2 Raising with metal teasels. Laineuses a chardons métalliques | Bopcosanue  memasiuue¢rumu
wuKamu
94.3 Raising with card wire Laineuses a cardes métalliques | Bopcoeanue xapoo-aenmoii
95 Equipment for~shearing and | Matériels de tondage et de rasage | OGopyaoBaHHe IR CTPHANKH
cropping TKaHH
9.5.1 Shearing machines Tondeuses CmpuzasvHole Mautumst
9.5.1.1 ~ by)continuous action in the | ~ aaction continue dans le sens | ~ HempepriBHOTO AelicTBAA I
lengthwise direction de la longueur IPOAOJIBHON CTPHKKHA
9.5.1.1.1 — on a hollow bed — & table creuse — Ha MOJIOH MmoAayKe
9.5.1.1.2 — on a pointed bed — a table pointue — Ha WMIOJILHOHM moayujiKe
9.5.1.1:3 — on cylinders with an en- — & cylindres a dessins creux — HA TPaBUPOBAHHOM IH-
graved cutting pattern (for (pour velours) muHAape (ia TOTyHEeHHst
velours) PHCYHKa Ha BEIIOD
9.5.1.2 ~ by discontinuous action ~ & action discontinue dans le | ~ mepuoguyeckoro mefcTpus
sens-delalargeur
9.6 Equipment for decatizing, stabi- | Matériels de décatissage, de | OGopynoBanne ans
lizing or modifying the dimen- | stabilisation ou de modification | mexaTHpoBkH, cTaOHIH3AMH
sions des dimensions H H3IMEHEeHHS Pa3MepoB
9.6.1 Decatizers Décatisseuses Hexamupot
9.6.1.1 Potting ~ au mouillé BonsgHas nexkaTHpOBKa
9.6.1.2 Decatizing with steam ~ @ vapeur Baposas gekaTupoBKa
9.6.2 Machines for shrinkage by con- | Machines pour retrait par com- | Mawunst 0aa npuryoumeavHoi
trolled compression pression contrélée MEXAHUYECKOIl ycaoKku
9.6.2.1 ~ on a felt “ blanket ” ~ sur tablier de feutre ~ ¢ (eTpPOBBIM CYKHOM
9.6.2.2 ~ on a rubber belt ~ sur tablier de caoutchouc ~ C PE3HHOBBIM PEMHEM
9.6.2.3 ~ between drums ~ entre tambours ~ Mexnay 6apabanaMu
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NI\OI(: English French Russian
lassifi € Anglais Frangais Russe
classification Anrmiickmii dpanmysckuii Pycexuii
9.6.3 Machines for adjusting the width | Machines de mise a la largeur Mawunot 08 pezyauposanus
wupunsl
9.6.3.1 Stenters for straightening Rames a égaliser IllupunpHblec MAUIMHBEL H  Cy-
IIAIBHO-IUAPHILHBIE MAIHHEL
9.6.3.2 Device for straightening the yarn | Dispositifs de mise & droit fil Verpoilicrea A5 HMCHIPaBACHMS
nepeKocoB (YTKa W OCHOBBI)
9.6.4 Machin, r in, nitted | Machines de relaxation des tricots a aK. u -
fabrics KOMAaXMCHO20 NOAOMHA
9.6.5 Machines for the forming of | Machines pour le formage des | Mawunwt 0aa cmabuiuzayiu
knitted fabrics tricots MPUKOMANCHO20 NOAOMHA
9.7 Equipment for sundry effects Matériels pour effets divers O0opynoBanne HJI%  Pa3/IM4HBIX
onepaumii
9.7.1 Presses Presses Ipeccor
9.7.1.1 Presses with wrappers (covers) | ~ a cuvette C ynakeBOYHBIMH IPHCIIOCO0TE-
HAMY
9.7.1.2 Cloth finishing presses ~ a carton HAnsOTOENKA TKaHH
9.7.1.3 Flat presses ~ 2 plateaux FragunbHbie npeccst
9.7.1.311 ~ for intermittent treatment — pour traitement discontinu ~— HEINPEPLIBHOTO JEHCTBHS
9.7.1.32 ~ for continuous treatment — pour traitement continu —— ODEPHOAMYECKOTO  JCHCT-
BUS
9.7.2 Brushing machines Machines a brosses Illemounsie mawurv
9.73 Pleating machines (pleaters) Machines a plisser (plisseuses) ITauccuposoynsie Mawiunsl
9.7.4 Flocking machines Machines a floquer Bopcopaspesnsie mawiunst
9.7.5 Friezing machines Machines a ratiner (ratineuses) | Pamunupyiowue mautune
9.7.6 Machines for sueding (energy- | Machines_a émeriser Mawuner 042 omoesku MKanu
sueding machines) (émeriseuses ) noo 3amuy.
9.7.7 Machines for waxing (waxing | Machines a cirer (cireuses) Mawunet 045 napagdunuposanus
machines)
9.7.8 Shearing machines for velours, |“Machines a couper les velours Cmpuzaabhvle mMayurbl 047 8enio-
(velvets) pos (6apxamos)
9.7.9 Machines for smoothing velours | Machines a lisser les velours Mawuns: 043 pazeaancusanun
8e10pos
10 MACHINES_FOR MEASUR- | MATERIELS POUR MESU- | MAHIMHBI AJsi U3MEPE-
ING, INSPECTING, MARK- | RER, VISITER, MARQUER, | HUfI, BPAKOBKH, MAPKH-
ING AND\PACKING EMPAQUETER ET EMBAL- | POBKHU U VIIAKOBKU
LER
10.1 Machines for inspection (inspec- | Machines 2 visiter (visiteuses) BpakoBouHbie MAIIHHE
tion machines)
10.2 Machines for measuring Machines 2 mesurer MepHabHbie MAWHBBI
10.3 Machines for rolling (batches) Machines a enrouler (enrou- | HakaTubie MallHHBE
leuses)
10.4 Machines for folding (folding | Machines a plier (plieuses) Cri1a1a,HO~CABAMBATOIIHE
machines) MAIHHHBI
10.5 Machines for plaiting (plaiters) Machines a dosser (dosseuses) CxiajajibHbie MAUIHHBE
10.6 Equipment for printing selvedges | Matériels pour imprimer les | OGopyaosanye AJA NeYATAHUA
lisiéres KPOMOK
10.7 Equipment for marking Matériels a marquer OGopynosaHse 48 MAaPKHPOBKH
10.8 Equipment for packing Matériels 2 emballer O0opynosanse U YIAKOBKH
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11 ADDITIONAL EQUIPMENT | MATERIELS ANNEXES JAOIOJIHUTEJILHOE
OBOPY JOBAHUVE
11.1 Padding mangles for dyeing | Presses de chargement pour ap- | Kpacuannbie ILIIOCOBKH
equipment pareils de teinture
11.2 Machines for winding woven or | Machines 4 enrouler les tissus ou | MammHbl A9 HAKATKH TKAHBIX
knitted fabric onto perforated [ tricots sur rouleaux perforés | wiH TPHKOTAXHBIX NOJOTEH Ha
beams for dyeing pour teinture nepopHpoBaHHLIe Kpacuﬁbnue
HABOHM
11.3 Machines for cutting selvedges Machines a couper les lisiéres KpoMkooOpe3HbIe MATIHHD]
114 Machines for slitting open tubu- | Machines a ouvrir les tricots | Mammubl ASTpaspesanns i pac-
lar knitted fabrics tubulaires NPaBJICHHA \KPYT10BA3aHOT'] TPH-
KOTAKHOT 0. [10J10THA
114.1 ~ without gumming of the sel- | ~ sans encollage des lisiéres ~ 0€3 IPOKJIEHKH KPOMOK
vedges
11.4.2 ~ with gumming of the sel- | ~ avec encollage des lisiéres o ¢ MPOKJIEHKOH KPOMOK
vedges
115 Machines for turning knitted | Machines a retourner les\tissus | Maumns jaus nunopaqu)talmn
fabrics inside out tubulaires KPYrJa0BA3aHOTO TPHKOTAXKHOIO
A0JI0THA
11.6 Machines for opening fabrics | Machines 2 meftre  au large les | Mammub 15t pacnpaBku Tkaued
from rope form (scutchers) tissus en boyau H3 ryTa (KTYyTOpPaCOpaBH[eIIn)
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IMTPUJIOXEHHE APPENDIX — APPENDICE
APPENDIX APPENDICE MNPUJIOXEHUE
EQUIVALENT TERMES ALLEMANDS 9KBUBAJIEHTHBIE
GERMAN TERMS EQUIVALENTS HEMEIIKUE TEPMHWHBI
Klassifikations Nr. Nomenklatur
1. MASCHINEN—UNDAPPARATE —Z UM SENGEN;, KOCHEN, BEUCHEN, BEEICHEN
UND MERCERISIEREN
1.1 Sengmaschinen *
111 Flammsengmaschinen
1.1.1.1 ~ mit Gasbeheizung
1.1.1.2 ~ mit fliissigen Brennstoff
1.1.2 Strahlungs- oder Kontaktsengmaschinen
1.1.2.1 Plattensengmaschinen
1.1.2.14 ~ mit elektrischer Beheizung
1.1.21p ~ mit Brennstoffbeheizung
1.1.2.2 Zylindersengmaschinen
1.1.2.24 ~ mit elektrischer Beheizung
1.1.2.2p ~ mit Gasbeheizung
1.1.2.28 ~ mit flissigem Brennstoffbeheizung
1.2 Abkochmaschinen und -apparate zum\Trinken
121 Abkochapparate
1.2.1.1 Abkochapparate, offen
1.2.1.14 ~ fiir loses Material
1.2.1.1p ~ fiir Kardenbéinder, Kammziige und Spinnkabel
1.2.1.1.8 ~ fiir Garne
1.2.1.18.1 — in Strangform
1.2.1.18.2 — auf Kreuzspulhiilsen
1.2.1.1.8.3 — in Kettform
1.2.1.1) ~ fiir. Gewebe und Maschenware
1.2.1.1E.1 ~-\im Strang
1.2.1.1.4.2 ~—- im Breitverfahren
1.2.1.2 Abkoch-Druckapparate (Beuchapparate)
1.2.1.241 ~ fiir loses Material
1.2.1.2.p ~ fiir Kardenbinder, Kammziige und Spinnkabel
1.2.1.2.3 fir-Garne
1.2.1.2.3.1 — in Strangform
1.2.1.2.3.2 — auf Kreuzspulhiilsen
1.2.1.2.3.3 — in Kettform
1.2.1.24 ~ fiir Gewebe und Maschenware
1.2.1.2.4.1 — im Strang
1.2.1.2.4.2 — im Breitverfahren
1.2.2 Abkochmaschinen zum Trinken
1.2.2.1 Imprégniermaschinen
1.2.2.1.1 Strang ~ (z. B. Sittiger fiir Gewebe im Strang)
1.2.2.1.2 Breit ~ (Imprignierfoulards, Séttiger fiir Breitgewebe)
* Es handelt sich hier um Gewebesengmaschinen. Fiir Garnsengmaschinen siche das Dokument iiber
Behandlung der Erzeugnisse der Spinnerei.
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Klassifikations Nr. Nomenklatur

1.2.2.2 Verweileinrichtungen
1.2.2.2.1 Strang ~ (Muldenwarenspeicher)
1.2.2.2.2 Breit ~ ohne Aufwicklung
1.2.2.2.2.1 — mit Sattdampf ohne Druck
1.2.2.2.2.1.1 ... mit Faltenlegung im Muldenwarenspeicher
1.2.2.2.2.1.2 ... mit Faltenlegung auf Forderband
1.2.2.2.2.1.3 ... mit Zick-Zack-Durchlauf
1.2.2.2.2.2 — mit Sattdampf unter Druck
1.2.2.2.2.2.1 ... mit Faltenlegung im Muldenwarenspeicher
1.2.2.2.2.2.2 ... mit Faltenlegung auf Forderband
1.2:2:2:2.23 —mitZickZack-Purchiauf
1.2.2.22.3 — mit iiberhitztem Dampf
1.2.2.2.2.3.1 ... mit Faltenlegung im Muldenwarenspeicher
1.2.2.2.2.3.2 ... mit Faltenlegung auf Férderband
1.2.2.2.2.3.2 ... mit Zick-Zack-Durchlauf
1.2.2.2.3 Breit ~ mit Aufwicklung
1.2.2.2.3.1 — mit Sattdampf ohne Druck
1.2.2.2.3.1.1 ... auf kontinuierlich sich drehenden Rollen
1.2.2.2.3.1.2 ... auf diskontinuierlich sich drehenden Rollen
1.2.2.2.3.2 — mit Sattdampf unter Druck
1.2.2.2.3.2.1 ... auf kontinuierlich sich drehenden Rollén
1.2.2.2.3.2.2 ... auf diskontinuierlich sich drehenden‘\Rollen
1.2.2.2.3.3 — mit iiberhitztem Dampf
1.2.2.2.3.3.1 ... auf kontinuierlich sich drehenden Rollen
1.2.2.2.3.3.2 ... auf diskontinuierlich sich dréhenden Rollen
1.2.2.3 Imprigniermaschinen mit Verweileinrichtungen kombiniert
1.2.2.3.1 ~ mit sich drehenden perforierten Rollen und zirkulierender Flotte
1.3 Apparate und Maschinen-zum Bleichen
1.3.1 Bleichapparate
1.3.1.1 Bleichapparate, offen
1.3.1.1.1 ~ fiir loses-Material
1.3.1.1.2 ~ fiir Kardenbidnder, Kammziige und Spinnkabel
1.3.1.1.3 ~ fiir Garne
1.3.1.1.3.1 —'in Strangform
1.3.1.1.3.2 — auf Kreuzspulhiilsen
1.3.1.1.3.3 — in Kettform
1.3.1.14 ~ fiir Gewebe und Maschenware
1.3.1.1.4.1 — im Strang
1.3:.h4.2 — im Breitverfahren
13.1.2 Bleich-Druckapparate
1.3.1.2.1 ~ fiir loses Material
1.3.1.2.2 ~ fiir Kardenbiinder, Kammziige und Spinnkabel
1.3.1.2.3 ~ fiir Garne
1.3.1.2.3.1 — in Strangform
1.3.1.2.3.2 — auf Kreuzspulhiilsen
1.3.1.2.3.3 — in Kettform
1.3.1.2.4 ~ fiir Gewebe und Maschenware
1.3.1.2.4.1 — im Strang
1.3.1.2.4.2 — im Breitverfahren
1.3.2 Bleichmaschinen
1.3.2.1 Imprigniermaschinen
1.3.2.1.1 Strang ~ (z. B. Sittiger fiir Gewebe im Strang)
1.3.2.1.2 Breit ~ (Imprégnierfoulards, Sittiger fiir Breitgewebe)
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1.3.2.2 Verweileinrichtungen

1.3.2.2.1 Strang~

1.3.2.2.2 Breit~ ohne Aufwicklung

1.3.2.2.2.1 — mit Sattdampf ohne Druck

1.3.2.2.2.1.1 ... mit Faltenlegung im Muldenwarenspeicher

1.3.2.2.2.1.2 ... mit Faltenlegung auf Férderband

1.3.2.2.2.1.3 ... mit Zick-Zack-Durchlauf

1.3.2.2.2.2 — mit Sattdampf unter Druck

1.3.2.2.2.2.1 ... mit Faltenlegung im Muldenwarenspeicher

1.3.22.2.2.2 ... mit Faltenlegung auf Forderband

1.3.2.22:2:3 —mit-Zick-Zack-Durchlauf

1.3.2202.3 — mit {iberhitztem Dampf

1.3.2.2)2.3.1 ... mit Faltenlegung im Muldenwarenspeicher

1.3.2.2{2.3.2 ... mit Faltenlegung auf Forderband

1.3.2.2)2.33 ... mit Zick-Zack-Durchlauf

1.3.2.23 Breit~ mit Aufwicklung

1.3.2.23.1.1 — mit Sattdampf ohne Druck

13.2.2]3.1.2 ... auf kontinuierlich sich drehenden Rollen

1.3.2.2]3.1.2 ... auf diskontinuierlich sich drehenden Rollen

1.3.2.213.2 — mit Sattdampf unter Druck

1.3.2.23.2.1 ... auf kontinuierlich sich drehenden Rollen

1.3.2.23.2.2 ... auf diskontinuierlich sich drehenden Rollen.

1.3.2.23.3 — mit iiberhitztem Dampf

1.3.2.2[3.3.1 ... auf kontinuierlich sich drehenden Rollen

1.3.2.2[3.3.2 ... auf diskontinuierlich sich drehendefn’Rollen

1.3.2.3 Imprigniermaschinen mit Verweileinrichtungen kombiniert

13231 ~ mit sich drehenden perforierten Rollen und zirkulierender Flotte

133 Maschinen und Apparate zum Bleichen in gasformiger Phase (Schwefelkammer)

1.4 Mercerisiermaschinen

1.4.1 Garnmercerisiermaschinen

1.4.1.1 ~ fiir Stranggarn

1.4.1.2 ~ fiir Webketten

1.4.2 Mercerisiermaschinen fiir Gewebe

1.4.2.1 Mercefisiermaschinen ohne Spannkette

1.4.2.2 Mercerisiermaschinen mit Spannkette

2. MASCHINEN UND APPARATE ZUM WASCHEN *

2.1 Maschinen und Apparate zum Waschen von losem Material

2.1.1 Gabelrechenwaschmaschinen

2.1.2 Rahmenrechenwaschmaschinen

213 Ovale Waschmaschinen

2.14 Waschapparate mit zirkulierender Flotte

2.1.4.1 ~ offen

2142 ~ im Druckbehilter

m Uberschrift « Maschinen und Apparate zum Waschen » werden Maschinen und Apparate

verstanden, die in den verschiedenen Verfahren, wie Entfetten, Entschlichten, Beuchen, Seifen, etc.
verwendet werden, und die in den verschiedenen Stufen der Textilveredlung eingesetzt werden kénnen.
Maschinen und Apparate zum Waschen von Kardenbindern, Kammziigen und Spinnkabeln er-
scheinen im Abschnitt 3.3.
Maschinen und Apparate speziell zum Beuchen von Rohwolle sind in diesem Dokument nicht
enthalten; hinsichtlich dieser Maschinen und Apparate wird auf das Dokument iiber Spinnerei-
maschinen verwiesen.
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2.2 Maschinen und Apparate zam Waschen von Garnen
2.2.1 Stranggarnwaschmaschinen
2.2.1.1 ~ mit Haspeln
2.2.1.1.1 — mit Besprengung
2.2.1.1.2 — ohne Besprengung
2.2.1.2 ~ auf Férderbindern
222 Waschapparate mit zirkulierender Flotte
2221 ~ offen
2.2.2.1.1 — fiir Stranggarn
2.22.1.2 — fiir Kreuzspulen
2.2.2.1.3 — fiir Kettbiume
2.2.2.2 ~ im Druckbehilter
2.2.2.2.1 — fiir Stranggarn
22222 — fiir Kreuzspulen
2.2.2.2.3 — fiir Kettbiume
2.3 Maschinen und Apparate zum Waschen von Geweben und-Maschenware *
2.3.1 Strangwaschmaschinen
23.1.1 ~ fiir Kontinueverfahren
23.1.1.1 — mit Haspel (Haspelkufe)
2.3.1.1.2 — mit Quetschwerk
2.3.1.1.3 — mit Durchlauf im Stiefel, im Zick>Zack oder anders
2.3.1.2 ~ fiir Diskontinueverfahren
23.1.2.1 — mit Haspel (Haspelkufe)
23.1.2.2 — mit Quetschwerk
232 Breitwaschmaschinen
2.3.2.1 ~ fiir Kontinueverfahren
2.3.2.2 ~ fiir Diskontinueverfahren
2.3.2.2.1 — mit Haspel (Haspelkufe)
2.3.2.2.2 — mit Quetschwerk
23223 — mit-Durchlauf in Spirale (vertikale oder horizontale Sterne)
23224 —auf perforierten drehenden Rollen
2.3.2.25 ~Jigger
2.3.3 Trommelwaschmaschinen
2.34 Paddelwaschmaschinen
2.35 Waschapparate mit zirkulierender Flotte
2.3.5.1 ~ offen
23.5.2 ~ im Druckbehilter
3. MASCHINEN UND APPARATE ZUR SPEZIALBEHANDLUNG VON WOLLE (KARBO-
NISIEREN, VORFIXIEREN, KAMMGARNPLATTEN, CHLORIEREN, BEHANDLUNG
ZUR AUFHEBUNG DER FILZFAHIGKEIT, WALKEN) UND ZUR THERMISCHEN
BEHANDLUNG VON SYNTHETISCHEN TEXTILIEN (FIXIEREN UND FORMEN)
3.1 Karbonisiermaschinen
311 fiir loses Material
3.1.1.1 Sduerkufen
3112 Séduerpressen
3.1.1.3 Siuerzentrifugen (Tauchzentrifugen)
* Maschinen zum gleichzeitigen Waschen und Walken erscheinen im Abschnitt 3.5.
Maschinen zum Waschen, Formen, Firben, Ausriisten und Trocknen von Striimpfen auf Formen
erscheinen im Abschnitt 4.1.2.5.
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3.1.1.4 Karbonisier- und Trocknungsmaschinen
3.1.1.5 Klopf- und Brechmaschinen
3.1.1.6 Neutralisier- und Spiilmaschinen
3.1.2 fiir Gewebe
3.1.2.1 Séduerkufen
3.1.2.1.1 Strangsduermaschinen
3.1.2.1.2 Breitsiuermaschinen
3122 Quetschmaschinen
3.1.2.3 Absaugmaschinen
3.1.2.4 Karbonisier- und Trocknungsmaschinen
3.1.24.1 ~ mit Heisslufttrockner
3.1.2.4.2 ~ mit Zylindertrockner
3.1.2.5 Brechmaschinen
3.1.2p Neutralisier- und Spiilmaschinen
3.1.2.p.1 ~ Strang-Neutralisier- und -Spiilmaschinen
3.1.26.2 ~ Breit-Neutralisier- und -Spiilmaschinen
3.2 Maschinen und Apparate zum Vorfixieren der Wolle
321 Vorfixiermaschinen *
322 Vorfixierapparate **
3221 ~ mit HeiBwasser
322p ~ mit Dampf
33 Lisseusen
33.1 ~ mit Trocknung auf perforierten " Trommeln
332 ~ mit Trocknung auf erhitzten-Walzen
333 ~ mit Trocknung auf Bandern
3.4 Maschinen und Apparate zum Chlorieren und zur Aufhebung der Filzfihigkeit der
Wolle
3.4.1 Maschinen(und Apparate zum Chlorieren
3.4.101 ~ In wasstiger Phase
3.4.12 ~ imgasformiger Phase (Chlorkammern)
34.13 £/ Losungsmitteln
3.4.2 Maschinen zum Behandeln mit elektrischen Entladungen
34201 Maschinen zum Durchstrémen unter Vakuum
3.4.2)2 Maschinen zum Durchstrémen bei atmosphérischem Druck
35 Walkmaschinen *** fiir Wolle
351 Walkmaschinen
35.1.1 Zylinderwalken
35.1.2 Hammerwalken
3.5.1.3 Kontinuewalken
352 Maschinen zum Walken und Waschen ****

* Mit Bewegung der Ware in heissem Wasser.

**x  Mit Wasser- oder Dampfumlauf und ohne Mitldufer.

*** Walken in einem Losungsmittel kann mit Hilfe von Trockenreinigungsanlagen bewirkt werden.
**%* Diese Maschinen werden allgemein fur leichtes Walken verwendet.
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3.6 Maschinen und Apparate zur thermischen Behandlung von synthetischen Textilien *
3.6.1 Fixierung durch Konvektionswdrme

3.6.1.1 ~ in HeiBluft

3.6.1.1.1 — mit Kantenfiihrung

3.6.1.1.2 — ohne Kantenfiihrung

3.6.1.1.2.1 HeiBluftfixiermaschinen mit horizontalem Durchlauf

3.6.1.1.2.2 HeiBluftfixiermaschinen mit vertikalem Durchlauf

3.6.1.1.23 HeiBluftfixiermaschinen mit Zick-Zack-Durchlauf

3.6.1.1.2.4 HeiBluftfixiermaschinen mit perforierten Trommeln

31612 m;t iiberhitztem hampp

3.6.1.2.1 — mit Kantenfithrung

3.6.1.2.2 — ohne Kantenfiihrung

3.6.1.2.2.1 HeiBfixiermaschinen mit iiberhitztem Dampf und horizontalem Durchlauf
3.6.1.2.2.2 HeiBfixiermaschinen mit iiberhitztem Dampf und vertikalem Durchlauf
3.6.1.2.23 HeiBfixiermaschinen mit iiberhitztem Dampf und Zick-Zack-Durehlauf
3.6.1.2.24 HeiBfixiermaschinen mit iiberhitztem Dampf mit perforiertén*Trommeln
3.6.2 Fixierung durch Strahlungswdrme (Infrarot-Thermofixiermaschinen )
3.6.3 Fixierung durch Kontaktwdrme

3.6.3.1 ~ mit Walzen

3.6.3.2 ~ schwimmend im Behélter

3.6.3.3 ~ im Metallbad

3.6.4 Formen in Heifwasser ( Heifwasserfixiermaschine )

3.6.4.1 ~ ohne Druck (HeiBwasserformmaschinen)

3.6.4.2 ~ unter Druck (Autoklaven zum Vorformen)

3.6.5 Vorformen mit Sattdampfuniterdruck

4. FARBEAPPARATE UND -MASCHINEN

4.1 Fiérbeapparate

4.1.1, Fdrbeapparate, offen

4.1.1.1 ~ fiir loses Material

4.1.1.2 ~ fiir’ Kardenbinder, Kammziige und Spinnkabel

4.1.13 ~ fiir Garne

4.1.1.3.1 — in Strangform

4.1.1.3.2 — auf Kreuzspulhiilsen, auf Kettbdumen und als Spinnkuchen
4.1.1.3.3 — in Kettform

4.1.1.4 ~ fiir Gewebe und Maschenware in breiter Form

4.1:2 Druckfirbeapparate

312t ~—ftirtoses Matertat

4122 ~ fiir Kardenbdnder, Kammziige und Spinnkabel

4123 ~ fiir Garne

4,1.2.3.1 — in Strangform

4.1.2.3.2 — auf Kreuzspulhiilsen, auf Kettbiumen und als Spinnkuchen
4.1.2.3.3 — in Kettform

4.1.2.4 ~ fiir Gewebe und Maschenware in breiter Form

4.1.2.5 ~ fiir Maschenware auf Formen ***

4.1.2.5.1 — durch Eintauchen

41252 — durch Aufstiuben

* Hinsichtlich Maschinen und Apparate zum Fixieren von Fasern wird auf das Dokument iiber

Spinnereimaschinen verwiesen.

** Gewisse Typen dieser Apparate dienen dazu, mehrere aufeinanderfolgende Vorginge wie Waschen,

Formen, Fédrben, Spiilen, Ausriisten, Trocknen zu bewirken.
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4.2 Firbemaschinen

421 fiir Kardenbiinder, Kammeziige und Spinnkabel

4.2.1.1 ~ durch Imprignieren und Quetschen (Firbefoulards fiir Kardenbinder, Kamm-

ziige und Spinnkabel)

4.2.1.2 ~ durch Aufstiuben

4.2.2 fiir Garne

4.2.2.1 ~ im Strang

4.2.2.1.1 — mit Strangtriger

4.2.2.1.1.1 ... mit partiellem Eintauchen

4.2.2.1.1.2 ... mit vollstindigem Eintauchen

4.2.2.1.2 — mit sich drehenden Haspeln

4.2.2.1.2.1 ... ohne zirkulierende Flotte

422122 ... mit zirkulierender Flotte

4.2.3 fiir Gewebe und Maschenware

4.2.3.1 ~ fiir Diskontinueverfahren

42311 -— mit Haspelkufe

42.3.1.1.1 ... rund, ohne Uberdruck

4.2.3.1.1.2 ... rund, mit Uberdruck

4.2.3.1.13 ... elliptisch ohne Uberdruck

423114 ... elliptisch mit Uberdruck

4.23.1.2 — mit perforierter Trommel

42313 — mit Paddeln

4.2.3.1.3.1 ... ohne Uberdruck

423132 ... mit Uberdruck

4.2.3.1.4 — mit Stern

4.2.3.1.4.1 ... vertikal

4.2.3.1.4.2 ... horizontal

4.2.3.1.5 Jigger

4.2.3.15.1 ... ohne Uberdruck; ohne Korb

4.2.3.1.5.2 ... ohne Uberdruck, mit Korb

423.153 ... mit Uberdruck

4.2.3.1.6 — mit Diisen

4.2.3.3 ~ fiir Kontinueverfahren

4.2.32.1 — durch Imprignieren und Quetschen (Firbefoulards)
42332 ~<durch Aufstduben

42313 &= mit Metallbad

4.23.24 — im organischen Losungsmittel

s. DRUCKMASCHINEN UND -APPARATE *

5.1 Kardenbanddruckmaschinen (Vigoureux-Druckmaschinen)
5.2 Druckmaschinen fiir Garne und Gespinste

5.2.1 Stranggarndruckmaschinen

5.2.2 Spulendruckmaschinen

5.2.2.1 ~ mit Flottenbewegung und Schablonen

5.2.2.2 ~ mit Hohldornen

523 Kettgarndruckmaschinen

* Maschinen und Apparate zum Didmpfen erscheinen im Abschnitt 6.1.2,
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